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Ing. Ludvik Martinek, Ph.D.

Drobné poohlédnuti za rokem 2023

Vazeni kolegové, pratelé, dovolte mi nékolik malo vét
k letoSnimu roku spojenych s dénim okolo nas a nasi, tedy
slévarenskou branzi.

Nechci (ani skute¢né nebudu) vas obtéZovat celou fadou
statistickych dat, ostatné ta budou, tak jako kazdy rok, hlavnim
namétem nasi valné hromady, v roce 2024 pak nevolebni.

S potéSenim mohu konstatovat, Ze vétsina nasich odbornych
komisi a oblastnich vybor(, véetné Rady starSich slévac,
porada sva pravidelna zasedani, seminare, konference i celou
fadu Skoleni, pficemz tento trénink znalosti (i tak Ize chéapat
- formulovat nase $koleni) probihd ve velmi tizké spolupraci
s vysokymi Skolami, pfedevSim pak s VUT v Brné, pfipadné
také s VSB — TU v Ostravé i s CVUT v Praze.

Ano, je nasim poslanim - hlavnim cilem - zvySovat odborné
(teoretické i praktické) znalosti vSech zaméstnancll nasich
slévaren v plné soucinnosti s jejich majiteli.

Je ovSem skutecnosti — trvalou realitou, Ze neZijeme ve
vzduchoprdzdnu. NaSe Zzivoty ovliviuje déni okolo nds,
a prestoze jsme apolitickd organizace, tak jsme nuceni
,vhodnym“ zplsobem poukazovat na déni (a ostatné je
i komentovat), kterd maji markantni (kladny i zaporny) vliv na
nasi slévarenskou branzi.

Sotva pominuly ,covidové” vladni restrikce, tak byl zahajen jen
velmi obtizné ,uchopitelny” valecny konflikt na Ukrajiné. Urcité
mate v zivé paméti nedostatek celé rady komodit, spojenych
s produkci odlitkd, zcela jisté pak napfiklad surovych Zelez.

V soucasné dobé se i v nasi branzi negativné projevuje léta
zanedbdavana energeticka koncepce v nasi zemi, tedy jak, kde,
z jakych zdrojl, a predevsim pak v jakych nakladech budou
vyrabény energie, a to nejen pro nasi branzi.

Zatimco jsme se s ,covidovou“ krizi dokdazali vyporadat
(ano, sami), podobné se ndm dafi nachazet nové dodavatele
vstupnich komodit i nové zakazniky pro nase odlitky, tak
cenové turbulence v energetice jiz nase branze (a nejen ona)
neni schopna sama zcela zvladnout. To i proto, tedy nejen
proto, ze do tvorby cen energii zasahuji predevsim staty,
napfiklad svoji energetickou ,koncepci®.

Samoziejmosti pak zUstava, ze pravé velmi tzkou spolupraci
s VS mGzeme v pozitivnich smérech ovliviiovat energetickou

narocnost nasi  produkce
a viele tuto spolupraci
véem  doporucuji, ovSem

v tomto pfipadé je potrebna
i spolutcast statu s takovou
pomoci, kterd  umoziuje
producentim odlitk( (a nejen
jim) udrzet se na trzich a také
se dale rozvijet.

V letosSnim roce, tedy v roce
2023, slavi nase spole¢nost
slévacli 100 let od svého
zalozZeni. Ano, nasi pfedchiddci
také prosli celou fadou
obtiznych let a dokazali je

Ing. Ludvik Martinek, Ph.D.

pfedseda Ceské slévdren-
ské spolecnosti, z.s.

zvladnout se cti. Véfim, ze
az nas budou posuzovat
nasi ndasledovnici, Zze budou
konstatovat totéz.

V tomto vydani Slévarenskych listd vas bude kolega doc.
Ing. Antonin Zadéra, Ph.D., velmi podrobné informovat nejen
o priibéhu téchto oslav, ale také o 59. slévarenskych dnech?®,
nasi nejvétsi konferenci, které se pravidelné uc¢astni 250-300
slévacl z rliznych firem i riznych specializaci.

Mohu s hrdosti konstatovat, Ze organizace byla perfektni,
doslova bezchybnd a dik patii vSem organizatordm,
prednasejicim i Ucastnikim. Za sebe pak velmi kvituji Ucast
zastupce Svétové slévarenské organizace WFO, rektora VUT
v Brné, dékana FSI VUT i nékterych vrcholovych predstavitel
vyrobnich firem, jako byl napfiklad generalnifeditel spoleénosti
ZDAS, a.s.

Jsem presvédcen, ze i tyto obtizné roky, kterymi prochazime
a v nichz jedna krize stfida druhou, zvldadneme se cti, mame
celou fadu vynikajicich specialistli — odbornikl a méame také
na co navazovat.

Pro rok 2024 (ostatné nejen pro néj) preji véem pratelim -
fandm naseho slévacského femesla — hodné zdravi a $tésti,

pevnou vili, ovéem také optimizmus, Ze vSe zvladneme a ze
témito ,turbulentnimi” roky projdeme se cti.

Drzim palce!
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Fyzikdlné chemicky model vzniku morfologie grafitu v ockovanych litinach

Fyzikalne chemicky model vzniku morfologie
grafitu v ockovanych litinach

Physicochemical model of graphite morphology creation in inoculated

cast irons

| Ing. Rostislav Martinak
HAMAG, spol. sr.0., Zlin

Klicova slova

litina, nukleace a rlst grafitu, ockovani litiny, disperzni
soustava, koloidni roztok, fidka suspenze, solvatace,
gelatinizace, koagulace, koagula¢ni prah, odeznivani
ockovaciho ucinku

Key words

cast iron, nucleation and growth of graphite, inoculation
of cast iron, dispersion system, colloidal solution, thin
suspension, solvation, gelatinization, coagulation,
coagulation threshold, disappearance of inoculation
effect

Anotace

Cilem predkladaného prispévku je objasnit jevy spojené
se vznikem morfologie grafitu, tedy grafitu kuli¢kového,
vermikularniho, lupinkového a jeho degenerovanych
forem v procesu tuhnuti oCkovanych litin. Prace je
primarné zaloZzena na aplikaci poznatkli o vzniku
a chovani disperznich soustav. Tvar vyloucenych
grafitovych cCastic je ddvan do pfimé souvislosti
s morfologii o¢kovanim vzniklych vynucenych zarodk
a mechanizmem jejich agregace. Proces rlstu a vyvoje
morfologie vynucenych zarodkl je zde nové popsan
arozdélen do etap od nukleace a rlistu oxidického jadra,
pres solvataci, nukleaci a rdst vnéjsi sulfidické vrstvy
az po agregaci formou gelatinizace nebo koagulace

perikinetické Ci ortokinetické. Je uzit v metalurgii litin
zcela novy pojem ,koagulaéni prah” ockované litiny,
objasnén vliv chemického slozeni taveniny na jeho
hodnotu a popsan mechanizmus, jakym dochazi
ke vzniku specifickych defektd morfologie grafitu
oznacovanych jako chunky nebo spik grafit.

Annotation

The aim of the present paper is to clarify the
phenomena associated with the formation of graphite
morphology, i.e. spheroidal, vermicular, flake graphite
and its degenerated forms in the solidification process
of inoculated cast irons. The work is primarily based
on the application of knowledge on the formation and
behaviour of dispersion systems. The shape of the
expelled graphite particlesis putindirect connection with
the morphology of the inoculating-formed forced nuclei
and the mechanism of their aggregation. The process
of growth and morphology of the forced nuclei is newly
described and divided into stages from nucleation and
growth of the oxide core, through solvation, nucleation
and growth of the outer sulfide layer, to aggregation by
gelatinization or perikinetic or orthokinetic coagulation.
A completely new concept in metallurgy of cast irons,
the ,coagulation threshold” of inoculated cast iron, is
used, the influence of the chemical composition of
the melt on its value is clarified and the mechanism by
which specific defects in the morphology of graphite,
referred to as chunks or spikes of graphite, occur is
described.

Uvod

Predlozena teorie utvareni morfologie grafitu pfi tuhnuti
ockované litiny vychazi ze tfi zakladnich predpokladi:
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Fyzikdlné chemicky model vzniku morfologie grafitu v ockovanych litinach

a) roztavena ockovana litina je disperzni soustava b) proces vzniku vynucenych zarodki Ize rozdélit do

tvofena tuhym disperznim podilem, takzvanymi nékolika po sobé jdoucich déji: homogenni nukle-
vynucenymi zarodky, a kapalnym disperznim pro- ace a rlst oxidickych jader vynucenych zarodkd
stfedim — taveninou. Uvedeny disperzni systém se — solvatace povrchu jader kationty Si'* — destabi-
fidi stejnymi fyzikalnimi zakony jako kterykoliv jiny lizace a rdst vnéjsi sulfidické vrstvy — proces gela-
v pfirodé se nachdazejici; tinizace nebo koagulace v zavislosti na mnoZzstvi

Obr. 1. Zména volné entalpie doprovazejici vznik sloucenin (O, S, N, C) pfi
teploté 1723 K [1]

Obr. 2. Schematické znazornéni disperzniho systému vzniklého ockovanim
taveniny litiny

vylou€enych sulfid{;

c) pfi tuhnuti roztavené ockova-
né litiny se uplatiuje pouze
heterogenni nukleace grafitu
na mezifazovém rozhrani, tvo-
feném volnym povrchem vy-
nucenych zarodkd, resp. jejich
komplexd. Tvar uvedeného fa-
zového rozhrani bude zaklad-
nim faktorem uréujicim morfo-
logii vylou¢eného grafitu.

Klasifikace disperznich systémi
tavenin ockovanych litin dle
velikosti vynucenych zarodk

V procesu ockovani litin dochazi
v dusledku chemické reakce
Gcinnych  prvkG  obsaZenych
v oCkovadle, jako je Ca, Ce, La,
Sr, Al, Ba, Zr s O a S v taveniné
rozpusténych, ke vzniku slozitych,
oxidicko-sulfidickych tuhych
vynucenych zdarodkl rozptylenych
v  taveniné. Termodynamicka
stabilita takovych sloucenin je
vyjadfena hodnotou zmény volné
entalpie AG a teoretické poradi
je AG zapornéjsSi. Na obr. 1 je
znazornéna AG doprovazejici vznik
sloucenin (O, S, N, C) pri teploté
1723 K.

Vynucené zarodky jsou tvoreny
jasné ohranicenymi  oblastmi.
V jadru vynuceného zarodku
se nachdzi predevSim oxidy
typu MeOSiO, a v povrchové
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vrstvé sulfidy MeSMnS [1]. Vynucené zéarodky jsou
izometrického tvaru a s taveninou tvofi lyofobni
disperzni systém (obr. 2).

Velikost tuhych ¢astic disperznich systém( vzniklych
kondenzaci, tedy vcetné uvedenych vynucenych
zarodkl, se fidi takzvanym Weimarnovym srazecim
zdkonem. Dle tohoto zakona velikost disperznich ¢astic
zavisi na koncentraci latek vstupujicich do chemické
reakce. Podle stupné disperzity, respektive velikosti
tuhych disperznich ¢astic rozptylenych v kapaling, se
disperzni soustavy déli do tfi skupin. Od nejhrubsich na
suspenze, koloidni roztoky a na analytické roztoky [2].
V préci [3] byl po ockovani litiny s kulickovym grafitem
(LKG) zjistén prameér vynucenych zarodk 7 x 1077 m,
tedy hodnota o rad nizsi, nez byla namérena v taveninach
litin s lupinkovym grafitem (LLG) [1]. OCkované taveniny
LKG a LLG se proto dle [4] a [5] daji klasifikovat jako
koloidni roztok a fidka suspenze. Litina s ¢ervikovitym
grafitem (LCG) se bude nachézet v oblasti pfechodu
koloidniho roztoku v fidkou suspenzi. Umisténi tavenin
oCkovanych litin ve schématu Weimarnova srazeciho
zakona je znazornéno na obr. 3.

Obr. 3. Schematické znazornéni zavislosti velikosti castic disperzniho

Nukleace a rtst vynucenych zarodkd

Po homogenni nukleaci a rlstu oxidickych
jader vynucenych zarodkd dochazi ke vzniku
termodynamicky nestabilniho disperzniho systému.
Povrch oxidickych jader ma zaporny ndboj, stejné jako
elektronovy oblak volnych elektron na mezifazovém
rozhrani, vznikly v dasledku v tekutém stavu
pretrvavajici kovové vazby mezi kationty Fe'*. Vznikla
termodynamicka nestabilita disperzniho systému je
ale v disledku obvyklého chemického slozeni tavenin
litin, obsahujicich mimo jiné i vyznamné mnozstvi
kfemiku, stabilizovana adsorpci kationtl SiV*. Dojde
k tzv. solvataci (obr. 4). Solvatace je dle [6] proces,
kdy molekuly latky, vdaném pfipadé kationty Si'*, jsou
schopny dostatecné silné adsorpce na povrchu ¢astic,
soucasné jsou ale rozpustné v disperznim prostredi
(tedy i taveniné, pozn. autora). Aby bylo mozno
ucinné stabilizace lyofobnich ¢astic dosahnout,
mnozstvi pfidané stabilizacni latky musi byt takové,
aby byl povrch zcela pokryt dostatec¢né silnou vrstvou.
U takového systému jiz nedochazi bez dodatec¢ného
zasahu ke zjevné koagulaci. Z citovaného je zfejmé, ze
¢im vétsi bude obsah Si v taveniné,
tim |épe probéhne stabilizace
disperzniho systému a o to bude
i vySSi jeho takzvany koagulacni
prah. Koagulaéni prah pfitom
udavd mnozstvi pfidané ucinné
latky, které povede ke zjevné
koagulaci vynucenych zarodkd.

V dalsi fazi, nasledujici po ukonceni
rlstu a solvatace oxidickych jader
vynucenych zarodk(, dochazi na
jejich povrchu k nukleaci a rdstu
sulfidd. Sulfidy pfitom zpUsobuji
dalsi destabilizaci disperzniho
systému. Mnozstvi vyloucenych
sulfidd bude rozhodujici pro vznik
polarity na povrchu vynuceného
zarodku. Na obr. 4 jsou znazornény
Ctyfi stavy, které mohou pfi
postupné se zvétSujicim obsahu
S v taveniné nastat:

systému vzniklych kondenzaci na koncentraci latek vstupujicich do

chemické reakce

SLEVARENSKE LISTY | & 4 | prosinec 2023




Clanky

Fyzikdlné chemicky model vzniku morfologie grafitu v ockovanych litinach

a)

b)

situace predchazejici vylucovani sulfid(l. V redlnych
podminkach nem(ze vzniknout jako definitivni stav,
protoze tavenina litiny vzdy obsahuje urcité mnozstvi
S a prvki s ni sulfidy tvofici;

mnozstvi vylouCenych sulfidi je mensi, nez je po-
tfebné k vyvolani pozorovatelné koagulace. Teore-
ticky m(Ze nastat pfi extrémné nizkém obsahu S,
prakticky v oCkovanych litinach s vysokym obsahem
Si (ktery v nékterych pfipadech mize dosahovat
hodnoty i nad 4 %), protoze jak bylo uvedeno vyse,
mnozstvi Si rozpusténého v taveniné bude zvySovat
hodnotu koagula¢niho prahu. Za takové situace na-

stavaji podminky pro mechanizmus agregace vynu-
cenych zarodkd, ktera se nazyva gelatinizace;

c) mnozstvi vyloucenych sulfidi odpovida nebo je
o malo vétsi, nez je koagulaéni prah. Jde o stav,
ktery nastava bézné v koloidnim systému ockované
taveniny LKG s obvyklym chemickym slozenim.
Dlsledkem je vznik fady ostrlivkd sulfidi tvoficich
zdporné nabité poly na kladné nabitém zbytku
povrchu vynuceného zarodku. Vzhledem ke
koloidnim rozmérdm vynuceného zarodku nastavaji
podminky pro perikinetickou koagulaci a vytvoreni
izometrického komplexuy;

Schématické znazornéni vyvoje vynuceného zarodku v zavislosti na mnoizstvi sulfidli vyloucenych

na povrchu oxidického jadra

b) MeS < KP, destabilizace neni dostate¢na k zahajeni zjevné
perikinetické koagulace, nastavaji podminky k gelatinizaci

a) MeS<<KP, stabilizace koloidniho
disperzniho systému

Solvataéni vrstva Mn

vofena kationty Si 'V ©
t kationty S OO O 5
O O

Oblak volnych, zdporné O O © ©

nabitych elektron( na
mezifazovém rozhrani

Cn® o O _©
O O OOO O e

d) MeS>>KP, vlivem vyrazného ristu sulfidické
obalky dochazi ke vzniku Fidké suspenze, dale
mozZna jiz jen ortokineticka koagulace vedouci ke
vzniku anizometrickych komplext

OQ@@@ 999/@ .0

O O O Q ¢) MeS 2 KP, dochézi k destabilizaci koloidniho O O O O O

disperzniho systému, zjevné perikinetické

koagulaci a tvorbé izometrickych komplexd Tavenina O O

Obr. 4. Vliv obsahu sulfidl na stav vynucenych zarodkii v ockované taveniné litiny
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d) v pfipadé, Zze je mnozstvi vylouCenych sulfidi na
povrchu oxidického jadra vynuceného zarodku vy-
razné vétsi, nez odpovida koagulaénimu prahu, do-
jde vzhledem k celkové velikosti ¢astice ke vzniku
disperzniho systému nazyvaného fidkd suspenze.
Zdaporny naboj na povrchu vynuceného zarodku
a rovnéz tak mezifazového rozhrani s oblakem vol-
nych, zaporné nabitych elektron( bude zplisobovat
termodynamickou nestabilitu systému. Ta povede
k ortokinetické koagulaci za vzniku anizometrické-
ho agregatu. Agregace a rekrystalizace vynucenych
zarodk( bude velmi malo pravdépodobna s ohledem
na jejich shodny naboj. Vzdalenost, na niz se k sobé
jednotlivé vynucené zarodky priblizi, jaké postaveni
vzdjemné zaujmou a jakou morfologii bude mit je-
jich komplex, bude vyslednici jejich odpudivé sily,
povrchového napéti taveniny a dalSich fyzikalnich
sil, jako je sila vztlakova a silovy ucinek vyvolany po-
hybem taveniny.

Koagulace vynucenych zarodku v o¢kovanych litinach
a jeji vliv na morfologii vylouceného grafitu

Roztavend ocCkovanad litina, v niZ obsah vylouéenych
sulfidd na povrchu oxidickych jader vynucenych
zéarodkUl ved| k dosazeni koagulac¢niho prahu, se chova
jako lyofobni termodynamicky nestabilni systém. Jeho
nestabilita se projevuje samovolnym snizovanim stupné
disperzity (obr. 5) vedoucim ke zmensovani povrchové
energie. Proces zmensovani povrchové energie na ukor
velikosti mezifazového rozhrani se nazyva koagulaci.
Pfi koagulaci, po vzajemné srazce vynucenych zarodkd,
dochdzi k tvorbé agregatu.

Jsou-li srazky mezi dostatecné malymi vynucenymi
zarodky zpUsobeny jen jejich tepelnym pohybem, jde
o takzvanou perikinetickou koagulaci (obr. 5a), typickou
pro koloidni roztoky, v daném pfipadé pro ockovanou

Mechanizmy koagulace vynucenych zarodkl uplatnujici se v ockovanych
litinach a jejich vliv na morfologii vylouc¢eného grafitu

a) Schéma perikinetické koagulace
( vznik izometrického komplexu )

b) Schéma ortokinetické koagulace
( vznik anizometrického komplexu )

Kinetika koagulace N, =Nje*' .-~

- D © From Ref. 9

; Rekrystalizace
agregétu

| Chaoticky tepelny pohyb
| wynucenych zarodki

\

Kamplons vynmceniensirodks V ! r’f —
Lé %f/‘/ﬁti
|
ek | 0K
}XX / \’f <

/*/{ r— 4\_&

Nutné dosazeni KP ™

Schématické zndzornéni grafitu

& 3

Rotace anizometrickych
komplext vynucenych zarodki

Vypoétené rychlosti vyplouvani vynuceného zarodku o
priméru 7x10°° m v zavislosti na jeho hustoté pfi teploté
otkované LLG 1250°C

Rychlost vyplouvani / em/ hod /
o] 5 & o =]

-
o

oy
n

3 35 4 4,5
Hustota vynuceného zirodku / g/em3 /

Koloidni roztok

Ridka suspenze

Obr. 5. Schematické znazornéni perikinetické a ortokinetické koagulace vyskytujici se v ockovanych litinach
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taveninu LKG. PFi perikinetické koagulaci dochazi
v dusledku srazek jednotlivych vynucenych zarodki
— s opacnym nabojem mist dotyku — k velmi rychlé
agregaci arekrystalizaci za vzniku vétSich izometrickych
¢astic. Pocet vynucenych zarodkl se béhem casu
exponencialné zmensuje, takze jiz po dvaceti minutach
udrzovani taveniny na teploté klesne na 1/10 vychozi
hodnoty [3]. Z uvedeného je ziejmé, Ze po urcité dobé
nastane stav, kdy se velikost koagulovanych c¢astic
priblizi kritické hodnoté 4 x 107¢ m, pfi niz ustava jejich
tepelny pohyb, a kdy se na chovani vynucenych zarodki
zacne projevovat vliv gravitace.

Koaguluje-li systém za podminek, ze kromé tepelnych
srazek se uplatiuji téz srazky vyvolané plisobenim
gravitacniho pole, jde o takzvanou ortokinetickou
koagulaci. Ortokineticka koagulace je typickd pro

Obr. 6. Vliv doby vydrze v panvi po modifikaci litiny modifikatory XXKMK-
2P a Ni-Mg na zménu morfologie grafitu. Tloustka vzorku 30 mm, zvétseni

100x [7]

fidké suspenze, a bude proto vzdy pfitomna v taveniné
oCkované LLG. Protoze ortokinetickd koagulace
nezavisi na rychlosti difuze, bude zaviset na poctu
ucinnych srazek vyvolanych rozdilnou rychlosti
vyplouvani jednotlivych vynucenych zarodkl a nebude
mit exponencialni pribéh (obr. 5a) typicky pro
perikinetickou koagulaci. V LCG se budou vyskytovat oba
typy koagulace. Schéma perikinetické a ortokinetické
koagulace je znazornéno na obr. 5.

Jestlize bude komplex tvofen izometrickou ¢astici,
vzniklou v dusledku perikinetické koagulace koloidniho
roztoku, bude mit grafit na ni vylouCeny tvar velmi
se blizici izometrickému. Nodularita vylou¢eného
grafitu bude pfitom tim vétsi, ¢im mensich rozmérQ
se vylouéi ¢astice grafitu a zaroven bude vyssi jejich
pocet v jednotce objemu. V LKG nezadouci tvary
grafitovych cdstic typu rozpadly,
Cervikovity, rlzicovy a jejich
kombinace zpUlsobuje postupné se
zvétsujici pfitomnost ortokinetické
koagulace. Tento proces se bézné
zahrnuje pod pojem odeznivani
ockovaciho UCinku. Nutno dodat,
ze vzhledem k vychozimu malému
objemu vynucenych zarodkdl, déj
nikdy nedospéje do stadia vytvoreni
plnohodnotné  struktury  LLG.
Ortokineticka koagulace, a tedy
i vylucovani degradovanych forem
grafitu v LKG mUze nastat pfimo,
a to zvysenym obsahem S a O po
nedokonale provedené modifikaci.
V takovém pripadé bude stupen
degradace grafitovych ¢astic vzdy
vétSi nez za podminek pouhého
udrzovani plivodné cisté koloidné
disperzni taveniny.

Na obr. 6 [7] je zobrazen vyvoj
morfologie grafitu v zdavislosti na
dobé stani taveniny po provedené
modifikaci dvéma  rozdilnymi
typy modifikatorl. Protoze jde
o taveninu LKG, u niz po modifikaci
neprobéhlo ockovani, doslo
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Schématické znazornéni vlivu rotace na morfologii komplexd vynucenych

zarodku pfi ortokinetické koagulaci v LLG

OOc\D !
\Oé%\/

Smér
toku
. taveniny

a) pocatek
ortokinetické
koagulace

b) vznik fetizkovych
komplext a jejich
chaotické rotace

c) vznik vétsich
komplexu s orientaci
rotace paralelné
toku taveniny

d) dalsi rast
komplexu s
ukoncenim rotace,
orientaci ve sméru
toku taveniny a
snizeni stupné
disperzity

Obr. 7. Schematické znazornéni vzniku morfologie komplexii vynucenych

zarodku v taveniné LLG v disledku ortokinetické koagulace

Schématické znazornéni vlivu rotace komplext vynucenych zarodku pfi
ortokinetické koagulaci na morfologii grafitovych ¢astic v zavislosti na

rychlosti ochlazovani taveniny LLG

A
QC?

a) Velmi rychlé
ochlazovani -
mezidendriticky
grafit

b)Jemny lupinkovy
grafit

c)Ruzicovity grafit

d) Velmi pomalé
ochlazovani - hruby
lupinkovy grafit

Obr. 8. Schematické znazornéni morfologie grafitu v zavislosti na rychlosti

ochlazovani

v souladu s Weimarnovym srazecim
zdkonem ke vzniku malého poctu
velkych vynucenych zarodkd. Na
obrazku je proto patrny velmi rychly
nastup vzniku  degradovanych
forem grafitu vylou¢eného na velmi
brzy  ortokinetickou  koagulaci
formovanych komplexech
vynucenych zarodk(. Je nutno
zminit, Ze autofi uvedené prace
si degradaci morfologie grafitu
vysvétlovali poklesem obsahu Mg
v taveniné, vyvolanym udrzovanim
na teploté.

Prevazné ortokineticka koagulace

vynucenych  zéarodkll v  ridké
suspenzi vzniklé ocCkovanim
roztavené LLG, tedy systému

s velmi vysokym obsahem sulfidd
tvoficich jeho vnéjsi vrstvu, povede
ke vzniku ¢lenitych anizometrickych
agregatq, jejichz slozité se vyvijejici
morfologie je v taveniné LLG
zpUsobena rotacnim  pohybem
komplexd, ke kterému dochazi
po vétsi Cast doby jeho vzniku.
Vyvoj morfologie komplexu je
zndazornén na obr. 7. Zde je uvedeny
proces rozdélen do Ctyf etap.
Nejprve bude dochazet ke vzniku
drobnych, viceméné rovnomérné
rozptylenych komplexd, které se
budou dale zvétSovat a nabyvat
fetizkovité formy. V disledku jejich
velké anizotropie, kvali malému
rozmeéru, vyplouvani a konvekénim
pohyblm taveniny zaénou
rotovat. Rotacéni pohyb pfitom
bude v dlsledku srazek s dal$imi
komplexy formovat jejich rizicovity
tvar. Pfidruzena ramena komplexu
budou orientovdana  nejCasteji
kolmo nebo tecné k ose rotace.
V disledku dalsiho zvétSovani
komplexu se bude jeho rotacni
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pohyb orientovat v paralelnim sméru pohybu taveniny.
Pri dale pokracujicim rlstu se rotace komplexu zcela
zastavi a jeho ramena budou vychylena paralelné se
smeérem pohybu taveniny. V zavérecné fazi procesu
bude dochéazet ke zvétsovani poctu sty¢nych bodl mezi
jednotlivymi vétvemi komplex vynucenych zarodkd
a vytlaCovani taveniny do meziagregatnich prostor.
Tento proces bude postupné snizovat stupen disperzity
celého systému.

Na obr. 8 je schematicky znazornén tvar grafitovych
castic vyloucenych na komplexech vynucenych
zarodkl ovlivnénych rozdilnou rychlosti ochlazovani.
Zde je nutno dodat, Ze vzhledem k potrebé
nazornosti je velikost vynucenych zarodk( ve vztahu
k zobrazenym ¢asticim grafitu podstatné vétsi, nez je
v realné skutecnosti. Grafit bude hmotu vynucenych
zarodkd o vice nez jeden fad prevysovat. Obdobny
vyvoj morfologie grafitovych ¢dastic na redlnych
mikrostrukturach je patrny na obr. 9.

Gelatinizace v ockovanych LKG a jeji vliv na morfologii
vylouc¢eného grafitu

Dle [2] je gelatinizace pochod, pfi kterém vznika
sifovitd struktura agregaci dosud samostatnych
castic koloidniho roztoku, ktera prostupuje jeho celym
objemem. Vznikly gel neni soustava termodynamicky
stald, dochdazi v ném k rliznym samovolnym zménam,
které vedou k rdstu poctu sty¢nych bodd, struktura se
smrstuje a kapalné disperzni prostiedi je vytlacovano
z gelu. Gely jsou vétsSinou plastické, malymi napétimi se
deformuji elasticky, nad mezi toku trvale. Soudrznost
styénych bodl disperznich ¢dstic neodolava vétsim
stfiznym napétim, pfi nich dochazi k rozruseni sitovité
struktury a disperze se stava opét kapalinou.

V pripadé ockované taveniny LKG s vysokym obsahem
Si a nizkym obsahem S mize nastat stav, Ze mnozstvi
vylouéenych sulfidd na povrchu oxidickych jader
vynucenych zarodkl nebude dostatecné k dosazeni

Obr. 9. Vliv rychlosti ochlazovani na realnou strukturu LLG, mikrosnimek [8]
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koagulac¢niho prahu. Pocet zaporné nabitych poli na
jejich povrchu bude tak maly, ze pravdépodobnost
srazky, pfi niz budou ve styku plochy s opacnymi
naboji, bude velmi nizka. Za takové situace nastavaji
podminky pro energeticky vyhodnéjsi zplisob agregace
vynucenych zarodkl, ktery se nazyva gelatinizace.

Tab. 1. Vliv prvki schopnych v taveniné ockované
litiny tvorit sulfidy a oxidy na pravdépodobnost vzniku
gelatinizace

Pravdépodobnost gelatinizace ockované LKG se bude
zvySovat s rlstem hmotnosti vynucenych zarodk.
Dlivodem je skutecnost, ze v dlsledku tepelného pohybu
bude jejich rychlost s pfirGstkem hmotnosti klesat.
Mensi rychlost vynucenych zéarodk( prodluzuje dobu
vazeb pfi vzajemné kolizi a zvysuje pravdépodobnost
jejiho zachovani. V tab. 1 jsou serazeny dle hustoty
oxidy, které mohou jadra vynucenych zarodk( tvorit. Je
zfejmé, Ze pfitomnost Ce v hmoté vynucenych zarodku
bude znac¢né zvySovat riziko tvorby gelu.

Schematické znazornéni morfologie sitové struktury
v ockované taveniné LKG a jeji deformace pfi smrstovani
predstavuje obr. 10. Vzhledem k obrovské hybnosti
taveniny je zfejmé, ze v ockované taveniné LKG bude
dochézet v pribéhu odlévani nebo intenzivni konvekce
k rozrusgeni struktury. Pfitomnost sitovitych struktur se
bude navenek projevovat zvysenou viskozitou taveniny
a znacné zhorsSenou zabihavosti. Po odliti taveniny
do dutiny formy bude mit zminéna struktura tendenci
k opétovnému obnoveni. Ztuhld litina bude proto
obsahovat samostatné rozptylené vynucené zarodky
a fragmenty sitovité struktury v mnozstvi zévislém
na dobé udrzovani taveniny a rovnéz dobé tuhnuti.

Obr. 10. Schematické znazornéni sitové struktury vynucenych zarodku po gelatinizaci a morfologie vylou¢eného
grafitu po ztuhnuti taveniny LKG pfi obsahu sulfidi mensim, neZ je koagulacni prah tohoto koloidniho disperzniho

systému
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Struktury budou ¢asto s vyraznymi stopami deformace
a vzhledem ke smrstovani gelu a vytlacovani taveniny
budou pfitomny oblasti ochuzené o vynucené zarodky,
a naopak oblasti s velmi velkym poc¢tem plvodnich, pfi
oCkovani vzniklych velmi malo koagulaci zvétSenych
vynucenych zarodcich. Protoze se grafit bude vylu¢ovat
na takto komplikovanych strukturach, bude tomu
odpovidat i jeho slozita morfologie.

Na obr. 10 vpravo je schematicky znazornén princip
vzniku morfologie grafitu na ulomku struktury gelu
a vedle se nachazejiciho samostatného jedince
vynuceného zarodku. Protoze nukleacni rychlost grafitu
roste umérné s velikosti fazového rozhrani v jednotce
objemu taveniny, bude tato v oblasti vyskytu struktury
podstatné vétsi nez v oblasti existence samostatnych
vynucenych zdarodk(. Protoze v pfipadé rychlosti
ristu vyluCované castice grafitu je zavislost presné

Obr. 11. Mikrosnimky s defekty morfologie grafitu v litiné EN-GJS-600-10 [9]

opacnd, budou castice grafitu vyloucené na sitové
strukture podstatné mensi nez Castice vyloucené na
samostatnych vynucenych zarodcich. Stejné tak plati,
Ze ¢im je vétsi hustota vynucenych zarodkd, tim mensi
pramér bude mit vylou¢ena kulicka grafitu. Rozdil ve
velikosti Castic vylouceného grafitu bude akcelerovat
i mnozstvi taveniny, z niz se bude grafit na fazovém
rozhrani vyluCovat. V oblasti sitové struktury se
difundujici uhlik podstatné dfive vyCerpa nez v mistech
fidce obsazenych samostatné stojicimi vynucenymi
zarodky.

Na obr. 11 jsou zobrazeny mikrosnimky s defekty
morfologie grafitu v litiné EN-GJS-600-10 s obsahem Si
4 % obvykle nazyvanymi jako chunky a spik grafit. Na
zakladé vyse uvedeného je vSak ziejmé, ze se jedna
o grafit vylouéeny na zbytcich struktury, jez vznikla
gelatinizaci a je v rizné mife destruovana a podrobena

deformaci. Mimo to obsahuje
i skupiny globularnich castic
vylou¢enych na samostatnych

jedincich vynucenych zarodka.

Blokovani
zarodku

povrchu vynucenych

Vynucené zarodky, resp. jejich
komplexy, mohou tvofit podminky
pro heterogenni nukleaci a rist
grafitu pouze v tom pfipadé, ze na
jejich povrchu nedojde k vylouceni
prvkd, jako je Bi, Pb, Sb a As. Jde
o kovy nerozpustné v Fe, netvorici
karbidy a majici nizkou teplotu
taveni. Diky tomu se pfi tuhnuti
taveniny rychle vylouci na povrchu
vynucenych zdarodk(d. Vytvofi na
nich vrstvu tekuté faze, a tim
eliminuji fazové rozhrani vhodné
k nukleaci a rlstu grafitové ¢astice
(obr. 12a). Plochatakto zménéného
fazového rozhrani bude naristat
se zvétSujici se koncentraci
Skodlivého prvku. Ridici fazi se
pfi tuhnuti za takovych podminek
stane austenit, ktery v ném
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nerozpustnou ¢ast grafitu vytésni do mezidendritickych
prostor (obr. 12b). Disperzni soustava se bude chovat
jako velmi presyceny roztok zeleza v uhliku. Presyceni
Zelezem je natolik velké, ze bude dochdazet k homogenni
nukleaci austenitu.

Zaver

Morfologie vylouceného grafitu pfi tuhnuti taveniny je
primarné vymezena tvarem mezifdzového rozhrani,
tvoreného komplexy vynucenych zarodkd v pocéatku
nukleace a rdstu grafitové ¢astice. Tvar komplexu je
dan typem a pribéhem koagulace nebo gelanitizace
v zavislosti na dobé udrzovani taveniny a rychlosti
ochlazovani. VyluCovani grafitu je pfitom samo
determinovano podminkami difuze, tedy rychlosti
ochlazovani jak pfi tuhnuti, tak i pfi grafitizaci v tuhém
stavu.

Podminkou vzniku kulickového grafitu v LKG je vytvoreni
koloidniho roztoku tvofeného taveninou a vynucenymi
zarodky s povrchem vhodnym pro nukleaci a rdst
grafitu, které budou obsahovat mnozstvi sulfid(, které
vyvola zjevnou perikinetickou koagulaci, pfi niz bude
dochazet ke vzniku izometrickych komplexu.

Nezadouci jev, kterym je gelanitizace v taveniné LKG,
vznika v disledku vysokého obsahu Sia Ce s mnozstvim
vyloucenych sulfidd mensim, nez je koagula¢ni prah.
Uvedeny jev zapfiCinuje vznik degenerovanych forem
grafitu nazyvanych chunky a spik grafit.

Odeznivani ockovaciho Ucinku v LKG je dlsledek
perikinetické koagulace vynucenych zarodk(, kterad
je zavrSena vznikem izometrickych komplexu
kritické velikosti, v dlsledku ¢ehoz dal$i zmensovani
mezifdzového rozhrani probihd pomoci pfibyvajici
ortokinetické koagulace. Ortokinetickd koagulace
vede ke vzniku anizometrickych komplex(, a tedy
i degenerovanych forem na nich vylou¢eného grafitu.

Slozitou morfologii grafitu vylou¢eného v LLG zpUsobuje
komplikovany mechanizmus ortokinetické koagulace
vynucenych zarodk(d v fidké suspenzi s obsahem
vylouéenych sulfidd vyrazné vétsim, nez je koagulaéni
prah. Vznik chaotické rotace a nasledné i jeji zanik vede
ke vzniku anizometrickych komplext v tvarové skale
podle rychlosti ochlazovani od drobnych fetizkovitych
komplexti pres razicovité az po velké usmérnéné
linedrni Utvary. Na takovych utvarech se pak vylucuje
grafit s odpovidajici morfologii od mezidendritického,

Obr. 12. Na mikrosnimku automatové oceli a) je dobfe patrna vrstva Bi na MnS vméstku, zvétSeni 5000x [10], na
mikrosnimku b) je zobrazena mikrostruktura LKG s obsahem 0,009 % Pb a 0,006 Sb, neleptano, zvétSeni 100x

[11]
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drobného lupinkového, rlizicového az po velmi hruby

lameldrni.
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Aktuadlni témata v ochrané zivotniho prostredi

Aktualni temata v ochrane zivotniho prostredi

Current topics in environmental protection

| Ing. Viadimir Blsha
EMPLA AG spol. s r.o., Hradec Kralové
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Uvod

V oblasti ochrany zivotniho prostfedi jsme byli vSichni
zvykli Celit omezenim a regulacim danym zejména le-
gislativou (oznacim ji jako environmentalni legislativa).
Zejména po roce 1989 doslo k postupnému dohanéni
vyspélych zemi, a to i v oblasti ochrany Zivotniho pro-
stfedi a jeji legislativy. Byly vydavany predpisy bézné
v zapadni Evropé (hodnoceni vlivu na Zivotni prostred:i,
zakon o ochrané ovzdusi s vyjmenovanymi zdroji, za-
kon o odpadech a dalsi). Mnohdy dokonce tyto predpisy
a povinnosti byly a jsou byrokraticky a limitovée pfisnéjsi
nez na Zapadé. Po vstupu CR do EU doslo k nové ving,
kdy nas stat byl povinen se fidit i nafizenim EU a zapra-
covat smérnice ve stanovenych |htach do narodniho
prava. Ale stale to byla ,environmentalni” legislativa.

Postupné se vSak zacaly objevovat doplrikové dobrovol-
né systémy, napf. ,zero landfilling“, ekologické znacko-
vani, ISO 14000 apod. Jedna se o dobrovolny nebo ¢as-

tecné dobrovolny systém. A nyni pfichazi éra ESG. Tak
masivné mimo legislativu vstupuji do hry i auditorské
spole¢nosti (i Uctafi), banky, pojistovny. Ochrana Zivot-
niho prostredi tak po roce 1989 ziskava treti vinu zajmu,
a ta jiz bude pfichazet nejen pfimo z legislativy, ale také
nepfimo pres pozadavky financujicich a pojistujicich
subjektl, auditord apod. Vyspélému svétu totiz neni en-
vironmentalné udrzitelné hospodareni firem lhostejné,
ackoliv to néktefi nasi zastupci v zdkonodarnych orga-
nech a podnikatelé vidi jinak a povazuji environmentalni
pohled za hysterii. Bez podpory ve financovani, inves-
ticich do technologii ¢i mezindrodni spolupraci nebo
auditoringu se vSak moderni podnik neobejde. Takze
na ESG a trvalou udrzitelnost dojde i bez vymahani ze
strany environmentalni legislativy, oklikou pfichazi ze
strany od Ucetnictvi.

Soucasny stav — environmentalni legislativa

Z hlediska vyvoje legislativy v EU (implementované
smérnice, vyddvana nafizeni) a z hlediska vyvoje legis-
lativy narodni (mimo pfimy vliv legislativy unijni) jasné
vidime zpfisfovani limitl ve vztahu k environmentu.
Tento prispévek se bude zabyvat zejména odpady a vo-
dou. Napfiklad u odpad( proklamace predchazeji Ciny.
Co je tim mysleno? Proklamacni ¢asti jsou v zakoné €.
541/2020 Sb. popsany jasné. Jde nejen o predchazeni
vzniku odpad(, zavadéni cirkularni ekonomiky (aby se
vlibec véci nestaly odpadem), u odpadi je pak vyzado-
vana dudsledna recyklace, materiadlové vyuziti, a az v po-
sledni fadé je mozné odstranéni odpadu na skladce.
Ktomu jesté uvedené dobrovolné nebo kvazi dobrovolné
systémy vyzadované jinymi osobami nez organy statni
spravy Ci samospravy. Pokud v§ak poZadavky zakona
nejsou doprovazeny provadécimi predpisy, je z toho pak
prakticky problém. A ten nas pravdépodobné ¢eka i nyni
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ve vztahu odpad - vyuZiti odpadu a primyslovy podnik.
Obcas to vypada az tak, ze cilem nékterych jedincl ve
vedeni statu je snad deindustrializace republiky.

Zakon o odpadech ¢. 541/2020 Sb. jasné definuje:
Priloha ¢. 9: postupné zvysSovani poplatk za ukladani
odpadl na skladky, zejména vyuzitelnych odpad( (viz
odkaz na § 40 zékona), tab. 1.

Dale zdkon o odpadech definuje zakaz ukladani vyuzi-
telnych odpadi na skladku:

(1) Provozovatel skladky nesmi od 1. ledna 2030 na
skladku ukladat odpady:

a) jejichz vyhrevnost v susiné je vys$si nez 6,5 MJ/kg;
b) které prekracuji limitni hodnotu parametru biolo-
gickeé stability AT4 stanovenou v pfiloze ¢. 10 k to-
muto zakonu, nebo (6,5 MJ/kg), coZ se povaZuje za
biologicky rozlozitelné (poznamka autora);

které je za stavajiciho stavu védeckého a technic-
kého pokroku mozné tcelné recyklovat (viz pfiloha
¢. 4 vyhlasky ¢. 273/2021 Sb.).

Ze skupiny 10 09 — Zelezné kovy — jde o:

Zakon o odpadech pozaduje ovérovat obecné ,vyuzitel-
nost” odpad:

(2) Provozovatel skladky je povinen ovérovat splnéni
podminek vyhfevnosti a biologické stability podle od-
stavce 1 pism. a) a b).

(3) Zakaz podle odstavce 1 se neuplatni v pripadé

a) odpadu ulozeného na skladku v ramci feSeni na-
sledk(l krizové situace podle krizového zakona,
nebo

zarizeni na vyuziti odpadu, s jehoz provozovatelem
ma plvodce odpadu uzavienu smlouvu o prevzeti
odpadu do tohoto zafizeni, je z technickych dlivo-
dd mimo provoz nebo je jeho provoz z technickych
divodd omezen.

b)

(4) Provozovatel skladky nesmi na skladku ukladat ne-
bezpecné odpady, které je technicky mozné zpracovat
ve spalovnach nebezpecného odpadu nebo v jinych za-
fizenich pro materidlové nebo energetické vyuziti odpa-
du provozovanych na tizemi Ceské republiky.

100903 Pecni struska
100906 Eié:z}f:rmy a jadra nepouZita k odlévani neuvedena pod Eislem 10
100908 |6I_;:I formy a jadra pouZita k odlévani neuvedena pod Eislem 10 09

Tab. 1. Sazba pro jednotlivé diléi zaklady poplatku za ukladani odpada na skladku [Ké/t]

Poplatkové obdobi v roce
Dil&i
zaklad 2030 a
poplatku | 2021 2022 2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029 dale
Za
ukladani
vyuzitelnych,, 900 1000 1250 1500 1600 1700 1800 1850 1850
odpadu
zbytkovych 700
odpada | 200 500 500 500 500 600 0D 700 800
nebezpecmygf), 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
odpada
vybranych
technologicigch 45 45 45 15 45 45 45 45 45
odpadi
sanacnich
odpada | 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

Zdroj: www.zakonyprolidi.cz
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(5) Ministerstvo stanovi vyhlaskou:

a) zplsob a ¢etnost ovérovani vyhrevnosti a biologic-
ké stability podle odstavce 1 pism. a) a b),

b) odpady, které je za stavajiciho stavu védeckého
a technického pokroku mozné ucelné recyklovat,
podle odstavce 1 pism. c),

c) zplsob ovéreni splnéni podminek podle odstavce
3a

d) nebezpecné odpady, které je technicky mozné
zpracovat ve spalovnach nebezpecného odpa-
du nebo v jinych zarfizenich pro materialové nebo
energetické vyuziti odpadu provozovanych na uze-
mi Ceské republiky, podle odstavce 4.

Zakon tedy fika — recykluj ve slévarné odpady kata-
logovych ¢Cisel 10 09 08, 10 09 03, 10 09 06, coz vSak
technicky neni vzdy snadné. Pokud bych chtél tyto od-
pady predat k materidlové recyklaci mimo podnik, mohu
vyuzit dnes jen limity tabulky ¢. 5.1, 5.2 a 5.3 vyhlasky
€. 273/2021 Sh. pro zasypavani (jez jsou logicky vel-
mi pfisné) anebo pro strusku (vyzrédlou) pak vyuzit za
pomoci limitu tabulky ¢. 6.2 vyhlasky ¢. 273/2021 Sb.
Struska ma limity pro vyuziti mnohem benevolentng;jsi
nez jiné odpady. VUci jinym struskam vsak tabulka ¢.
6.2 na strusky z taveni a odlévani Fe asi omylem za-
pomnéla (viz napt. limit obsahu chromu, ktery je velmi
nizky = na drovni zeminy pro zasypdavani).

Viz limity tab. €. 5.1 a 6.2 pro obecné ,zasypavani“.

Tab. 5.1. NejvySe pfipustné koncentrace skodlivin v susiné odpadii

dhmrmd i Limitni It:n:-dnota Limitnil:';udnota
As mag/kg susiny 10 30
Cd ma/kg sudiny 1 25
Cr celkovy mg/kg susiny 100 5 200y
Hg mg/kg susiny 0.8 1
Ni mg/kg sudiny 65 80
Pk mag/kg susiny 100 200
W ma/kg sudiny 180 180
Cu ma/kg susiny 100 170
Zn mg/kg susiny 300 600
Ba mg/kg susiny 600 600
Be mag/kg susiny 5 5
uhlovodiky C45-Cyp mg/kg susiny 200 300
Benzen ma/kg susiny 0.4 0.7
paL} mg/kg sudiny 3 £5)
PCB2) maglkg susiny 0,05 0.2
EOX3) mg/kg susiny 1 2

Tab. 6.2. Nejvyse pripustna koncentrace skodlivin v susiné vyzralé strusky

Ukazatel Jednotka Limitni hodnota
As mg'kg 45
cd mag/kg L20)
Cr mg'kg 200
Cu mg'kg 7000
Hg mg/kg L i
Ni mg/'kg 500
Pb myg/kg 1000
Zn mg/'kg 10000
TOC myg/kg 30000
(¥ BenEoA[g]pyren: maks (1-)
Benzo(b)fluoraten,
Benzo(k)fluoranten,
Indeno(1,2 3-cd)pyren)
PCDD/F ng I-TEQ/ky 10

Zdroj: www.zakonyprolidi.cz
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Navic je pozadovan pro zasypavani (tab. 5.2) nebo - vydani provadécich predpist ,druhotné suroviny”,
u strusky i test vyluhovatelnosti (tab. 6.1).

kde se pocita i s odpady ze slévarenstvi.

Jak to napravit? Jak zafidit, aby odpady ze slévarenstvi Z hlediska odpadi a nakladani s nimi je jasné, ze fe-
bylo mozné realné vyuzivat? Z hlediska legislativy jsou Seni téchto komplikaci bude velmi problematické a je

pravdépodobné mozné 2 cesty:

nutné situaci urychlené resit. Soucasné limity pro za-
sypavani jsou logicky pfisné a maloktery odpad jim

- novelizace vyhlasky ¢. 273/2021 Sb. anebo lépe vyhovi! Ukladani 10 09 08, 10 09 03, 10 09 06 bude do

Tab. 5.2. Obecné zasypavani

R D Limitni Illmdnota Limilnilhndn{:-ta
As malkg susiny 10 30
Cd mglkg suginy 1 25
Cr celkovy mglkg susiny 100 f'ﬁd'\
Hag mg/kg sudiny 0.8 \ 1 j
Ni mg/kg susiny 65 a0
Pb malkg susiny 100 200
v mg/kg susiny 180 180
Cu malkg susiny 100 170
Zn mg/kg susiny 300 600
Ba mglkg susiny 600 600
Be mglkg susiny 5 5
uhlovodiky C45-Cyq mg/kg susiny 200 300
Benzen mglkg susiny 04 07
paut) mg/kg sudiny 3 {s5)
PCB2 mg/kg susiny 0,05 02
EQx3 mg/kg susiny 1 2

Tab. 6.1. Nejvyse pripustné koncentrace skodlivin ve vyluhu vyzralé strusky

Ukazatel Jednotka Limitni hodnota
As mg'kg 45
Cd mglkg 20)
Cr mg'kg 200
Cu mg'kg 7000
Hg mg/kg D
Mi mg'kg 500
Pb mglkg 1000
Zn mg'kg 10000
TOC mg/kg 30000
PAU mglk 1
(¥ Benzo[a]pyren, ¥ O
Benzo(b)fluoraten,
Benzo(k)fluoranten,
Indeno(1,2,3-cd)pyren)
PCDD/F ng I-TEQ/k 10

Zdroj: www.zakonyprolidi.cz
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budoucna na skladkach velmi drahé, nedojde-li k na-
rovnani legislativy.

Soucasny stav - tlak na piivodce odpad mimo narod-
ni legislativu

Jiz nékolik let se postupné zavadi environmentalni hod-
noceni podnikl (z pohledu environmentalni legislati-
vy). Dokud se jednalo jen o vypocet prevence zdvazné
havarie podle zakona ¢. 224/2015 Sb. nebo o vypocet
tzv. ekologické ujmy, byla to vétSinou pro slévarenské
provozy jen mala lapalie. Situace, kdy prisla vymahat
dodrzovani vSech slozkovych predpistl v oblasti ochra-
ny ZP inspekce, vychézela z pravdépodobnosti (pocet
inspektor( / pocet podnik(), nebyl-li zdvod provozovan
v rezimu integrovaného povoleni nebo nebyl-li vznesen
podnét ke kontrole anonymnim ¢i jinym udanim.

Dlouho jsme hovofili o environmentdlnich auditech, sni-
zovani dopadli podniku na ZP. Troufnu si fici, Ze velmi
dlouho to bylo jen jakési ,straseni” budoucnosti. Vedlo
to k tomu, Ze management podnik dnes velmi ¢asto
environment upozaduje. Mnohdy na to nema ,policko
v excelu”, snad jen jako néaklady na odstranéni odpadu.
A tim to kond¢i.

Pfitom zmény v environmentu, to jsou zejména vyzvy.
Mnohdy, kdyz jako vzorkar vidim stav odpadového hos-
podarstvi ve firmach, jsem zdésen. Ne tfeba z pfimého
dopadu nakladéni s odpady na ZP, ale z odkladani fese-
ni problému s pfedpokladem az témeér jistoty, Ze to ni-
kdo ze statni spravy v praxi fesit ¢i sankcionovat nebu-
de. Pro manazera ¢asto byva environment jen otravnou

zalezitosti. Da se to poznat uz po pfijezdu na parkovisté
manazerské flotily.

Zde vsak pfichazi ESG (Environmental, Social and Cor-
porate Governance, pozn. red.). Mizeme si o systému
myslet cokoliv. Mizeme k nému pristupovat veskrze
byrokraticky, miizeme jej ale vyuZit i jako pfinos.

E jako environment a omezeni vlivu vyroby podniku na
okoli. Emise, odpady, spotfeba vody, znecisténi odpadni
vody, spotfeba energie (zejména neobnovitelné), emi-
se nejen limitovanych parametr(, ale také CO, atd. To
vSe investory, banky financujici rozvoj, zajima a bude
zajimat stale vice. A co teprve auditorské spolecnosti
a Uctari? Drazsi dvér pro environmentalné nezodpovéd-
nou firmu bude dalsi hiebicek do rakve.

Co rikd smérnice CRSD ¢. 2022/2464

Vice nez 50 tisic evropskych firem, které pozadavky
smeérnice napliuji, bude muset zvefejnovat Gdaje o své
spotiebé energie a paliv, pfistupu k zaméstnancim
nebo fizeni rizik. V Ceské republice kritéria stanovena
smeérnici v soucasnosti naplfuje pres tisicovka firem.

Jde o podniky plnici tato kritéria:
- jejichz cenné papiry jsou obchodovany na regulova-
nych trzich burzy (kromé mikro spole¢nosti);

nebo které plni dalsi z kritérii:

- 250 zaméstnancu;

- obrat cca 1 000 000 000 K¢ a vice;
- aktiva v rozvaze 500 miliont a vice.

Vidite v tom prehledu néjaky environmetalni uhel pohle-
du? Vyjmenovany zdroj, IP?

Zaver

Statni sprava a jeji boj s byrokracii bohuzel zaspava.
V mnoha aspektech jsme jiz mozna jedni z nejhorsich
v EU. Myslim, Ze ¢asu uz moc nemame. Byl bych nerad,
kdyby v CR do$lo ke zminéné deindustrializaci. Primysl
je nase dédictvi, byrokratické tlachani ho nem(ze na-
hradit. Firmy se pfili§ nesnazi (v§ak to néjak dopadne)
a stat jim pomaha jen velmi malo.
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Z hlediska odpad(l vnimam predchazeni vzniku odpadu
a jejich vyuzivani naprosto kladné. Vnimam kladné i tlak
ekonomicky. Zaporné v§ak vnimam bezkoncepcnost le-
gislativy, ktera vyuzivani odpad mozna az témér cilené
brani (nebo jde jen o bigotni vyklad trad(). Podobné
vnimam pfistup fady manazer( a fidicich primyslovych
firem.

Z hlediska hospodareni s vodou Setfi ten, kdo odebird
vodu z verejného vodovodu. Cena za spotfebovanou
vodu z vlastnich vrtl vS§ak moc k Uspordm motivujici
neni. Uspory nakladani s vodami v rdmci napf. vodniho
auditu jsou nutné. Na seminafri kolegy Ing. Martina Pyt-
louna v Praze (Vyznam vody pro udrzitelnost podniku
aneb voda v podniku nejen v ramci zeleného reportingu,

Cesk4 slévdrenska spolenost

30.10.2023, pozn. red.) byl prezentovan pfipad odectu
vodomeéru. Provadél se pravidelné kazdy tyden, ne vSak
denné. Denni odecet ovéril, ze i v dobé, kdy by méla byt
spotieba prakticky nulova, rozhodné nulova nebyla. Byly
to ztraty v rozvodu vody, které tvorily az desitky procent.

Z hlediska ESG je nutné zacit sbirat data a byt pfipraven.
Data sbirat i tehdy, pokud dle smérnice pfimo povinnost
reportingu mit nebudu. Zamyslet se nad toky a Uspo-
rami bude mit smysl vzdy. Mozna puljde o rehabilitaci

o i

spodnikovych ekologu*, ktefi obecné ve firmach ubyvaji.

Pfednaska 59. slévarenskych dn, Brno 07.-
08.11.2023, sekce B — sekce nezeleznych kovu a slitin
a ekologie

dékuje vSem svym ¢lenim a priznivcim slévarenstvi

za podporu v uplynulém roce
a v nadchazejicim roce preje
pevné zdravi, optimizmus

a radost z pracovnich i osobnich dspéchii.
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Vplyv typu deliaceho prostriedku na Zivotnost foriem vysokotlakového odlievania (konvencny postrek / mikropostrek s pripravkom HERA™)

Vplyv typu deliaceho prostriedku na Zivotnost
foriem vysokotlakového odlievania (konvencny
postrek / mikropostrek s pripravkom HERA™)

The effect of release agent type on lifespan of high pressure die cast-
ing moulds (conventional/microspraying with HERA™)

| Ing. Ladislav Jankov¢in
Technicka univerzita v KoSiciach
Fakulta materialov, metalurgie a recyklacie TUKE
Handtmann Slovakia s.r.o.

doc. Ing. lveta Vaskova, PhD.
Technicka univerzita v KoSiciach
Fakulta materialov, metalurgie a recyklacie TUKE

Kltacové slova

hlinikové zliatiny, deliaci prostriedok, zivotnost formy,
konvencny postrek, mikropostrek, Handtmann Slovakia
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aluminium alloys, separating agent, mould lifespan,
conventional spraying, microspraying, Handtmann
Slovakia

Abstrakt

Handtmann Slovakia (Kosice/Kechnec) sa zaobera
odlievanim hlinikovych zliatin pre automobilovy
priemysel. Handtmann koncern ma okrem odlievania
odliatkov z hlinikovych zliatin aj iné divizie, napr.
Mechanické opracovanie. Handtmann koncern vlastni
vdivizii odlievania 5 fabrik, ktoré su situované v mestach:
Kosice (SK), Kechnec (SK), Annaberg (DE), Tianjin (Cina)
a materska firma v Biberachu (DE). V pripade koncernu
Handtmann sa jedna o vysokotlakové odlievanie do
ocelovych foriem. Handtmann group oslavil v roku

2023 jubileum 150 rokov od jeho zaloZenia. Velkostou
strojov sa v koncerne Handtmann da hovorit o skale
420-6100 t stroje (6100 ton najvdcsia uzatvaracia
sila). Tento Clanok sa zaoberd Zivotnostou formy
vysokotlakového odlievania pri pouziti roznych typov
deliacich prostriedkov.

Abstract

Handtmann Slovakia (Kosice, Kechnec) focuses in light
metal casting for automotive industry. Handtmann
group has also other divisions, e.g. machining.
Handtmann concern owns five casting divisions
which are situated in Kosice (SK), Kechnec (SK),
Annaberg (DE), Tianjin (China) and main headquarters
in Biberach (DE). In case of casting divisions, we are
talking about HPDC (High Pressure Die Casting).
Handtmann celebrates 150 years jubilee this year. The
size of the casting machines is in range 420 - 6100
1 (6100 ton is the highest closing force). This article
discusses the effect of release agent type on lifespan
of high pressure die casting moulds (conventional/
microspraying with HERA™),

Uvod

Deliace prostriedky urcené na konvencny postrek
formy predstavuju separdtory Chem-Trend® SL-61032
a SL-7732, kedze Chem-Trend® SL-61007 je v testo-
vani. Deliacim prostriedkom uréenym na mikropostrek
formy je HERA™, t.j. Chem-Trend SL-8801. Az 70-75
% aktivnych projektov je odlievanych s konvenénym
postrekom formy a 20-25 % aktivnych sériovych pro-
jektov je odlievanych s mikropostrekom HERA™.
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Vplyv typu deliaceho prostriedku na Zivotnost foriem vysokotlakového odlievania (konvencny postrek / mikropostrek s pripravkom HERA™)

Typicka Zivotnost foriem navrhnutych na konvenény
postrek / mikropostrek Hera®

Pod zivotnostou formy rozumieme schopnost produ-
kovat z formy odliatky v poZzadovanej kvalite. Typicka
zivotnost formy navrhnutej pre konvencny postrek je
100-130 tisic cyklov, typicka zivotnost formy navrh-
nutej pre mikropostrek sa pohybuje od 120-150 tisic
cyklov, v niektorych pripadoch dokonca az do 300 tisic
cyklov (obr. 1 a 2 ukazuju priklady foriem pouzivanych
v Handtmann Slovakia Kosice).

120 tisic cyklov = 480 t kusov odliatkov (4 hniezda)
360 t kusov odliatkov (3 hniezda)
240 t kusov odliatkov (2 hniezda)
120 t kusov odliatkov (1 hniezda)

n

R

ll

Obr. 2. Dvojhniezdova forma

Rozdiel vo formach uréenych na konvenény postrek /
mikropostrek Hera®

Vzdialenost chladiacich okruhov od kontdry formy je
pri formach navrhnutych na mikropostrek mensia v po-
rovnani s formami navrhnutymi na konvenc¢ny postrek.
Mozné bodové chladenie pri mikropostreku je mozné
vidiet na obr. 3 a 4).

Chladenie formy pocas odlievania:

— konvencny postrek — chladenie formy postrekovou
emulziou a aj ohrievacmi;

— mikropostrek — chladenie zabezpecené vyhradne
cez chladiace okruhy (,ohrievace”).

Formy navrhnuté na mikropostrek
by nemali byt oSetrované kon-
venénym postrekom, z dévodu vzni-
ku rizika prasknutia vlozky formy /
ohrevového kanalu.

Formy navrhnuté pre konvencny
typ postreku je konStrukéne mozné
prerobit na mikropostrek (pri nas-
ledovnickej forme). Zavedenim mi-
kropostreku do sériového projektu
vieme dosiahnut zniZenie ¢asu cyk-
lu odlievania, typicky do 10 % Casu
cyklu (celd odlievacia bunka vratane
pridruzenych operdcii).

Vyhody a nevyhody konvencéného
postreku
Vyhody

Umoznenie chladenia formy v kri-
tickych miestach ,hotspot” flexi-
bilnym nastavenim trysiek — tam,
kde to nie je mozné zabezpecit inac
(jet-cooling, prispdsobenie chladia-
ceho okruhu, atd".).

Forma ja lacnejSia na vyrobu.
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Vplyv typu deliaceho prostriedku na Zivotnost foriem vysokotlakového odlievania (konvencny postrek / mikropostrek s pripravkom HERA™)

LacnejSie trysky pre postrekovi
hlavu — cca o polovicu v porovnani
s ,mikro” tryskami.

Nevyhody

— Konvenény postrek = emulzia —»
kazdy cyklus je forma namahana
tepelnym Sokom.

- Tepelné Soky = vylomy na forme
(obr. 5 a 6)— nadliatky na odli-
atku.

— Vysoka spotreba procesnej
vody na zmieSavanie postreku
(v Handtmann Slovakia cca 1,5—
21/ cyklus).

— Vysoka spotreba stlaceného vz-

Obr. 3. Bodové chladenie duchu (v Handtmann Slovakia

cca 3 m3/cyklus).

Vyhody a nevyhody mikropostreku
Vyhody

- Uspora na spotrebe priemyselnej
vody.

— Zrychlenie cyklu — cca 10 %.

— OsSetrenie formy bez jej namaha-
nia tepelnym Sokom.

>

| i A | ..},’\ \!&(\.»:: -
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Obr. 5. Vylom na forme Obr. 6. Vylom na forme - detail
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Vplyv typu deliaceho prostriedku na Zivotnost foriem vysokotlakového odlievania (konvencny postrek / mikropostrek s pripravkom HERA™)

Obr. 7. Tepelné praskliny na odliatku

Nevyhody

Mensia flexibilita pri nastavovani postreku v porovnani
s konvenénym postrekom. Drahsia forma na vyrobu.

DrahSie trysky pre postrekovu hlavu, cca 1,5-2x drahsie
v porovnani s ,konven¢nymi* tryskami.

Vysoka spotreba stlaceného vzduchu (v Handtmann
Slovakia cca 3 m3/cyklus).

Zaver
Technoldgia mikropostreku je Setrnejsia k forme; pri
spravnom nastaveni by Zivotnost formy mala byt vys-

Sia. Mikropostrek taktiez umoznuje odlievanie bez te-
pelnych Sokov, ¢o znizuje riziko prasklin (obr. 7) a mik-

https://www.handtmann.de/en/150years

- 0 Vi

Obr. 8. Forma s mikropostrekom pred odobratim stromcéeka robotom

roprasklin na forme a sucasne tym zvysSuje Zivotnost
formy. Z ekonomického hladiska by mal byt mikropo-
strek pouzity na projekty, kde je vysoky pocet cyklov za
celt Zivotnost projektu kvoli drah$ej forme a postreko-
vym nastrojom. Pouzitie mikropostreku prinesie ako
Usporu na ¢ase odlievania (znizeny ¢as cyklu), tak ved-
lajsie Uspory (Ziadna spotreba procesnej vody, mozné
prediZenie Zivotnosti formy na viac ako 150 tisic cyk-
lov).

V pripade konvencného postreku je mozno hovorit
o vacsej flexibilite a o0 moznosti chladenia lokalne pre-
hriatych miest na forme.

Prednaska na Seminari o vysokotlakovom liati, Poprad
14.-15.11.2023
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70. zasedani OK ekonomické v Tfinci

70. zasedani OK ekonomicke v Trinci

Ing. Martina Zavrbska slévarny strategii pfi nakupu komo- OK ekonomické byly nabidnuty pub-
Hamag, spol. s r.o., Zlin dit a sluzeb? Jak si mohou slévarny likace doc. Ing. Vaclava Kafky, CSc.,
pomoci se snizovanim nakupnich a to knihy, sborniky, odborna litera-
cen komodit a sluzeb? tura a jeho publikace (i doktorandd,

Datum a misto konani:

Utery a stfeda 03. a 04.10.2023
ve firmé& SLEVARNY TRINEC, a.s.,
Trinec, a hotel STEELHOUSE Tfinec.

— —’
b
- o — == =

& R ——

Exkurze: V Uvodu zasedani reditel
spoleCnosti Ing. Martin Adamec
predstavil firmu SLEVARNY TRINEC,
a.s., kde prezentoval zakladni infor-
mace o produkci slévarny. Nasledo-
vala zajimava prohlidka vyrobnich
prostor, kde management vyroby
predstavil technologicky proces slé-
varny. Objem rocni vyroby dosahuje
az 30 tisic tun odlitk( a fadi se mezi
nejvyznamnéjsi slévarny v Ceské re-
publice.

Zasedani OK ekonomické: Zase-
dani OK ekonomické zahdjil feditel
pro ekonomiku a personalistiku Ing.
Richard Klimek, ktery prezentoval
zkusSenosti Slévarny Tfinec, a.s., pfi
implementaci nového softwaru RGU
OPTI.

Nasledné vystoupil Ing. Jan Koci-
an, feditel slévarny UXA, spol. s r.0.,
s prezentaci ,Nakupni aliance neni
kartel”.

Dalsim bodem programu byla vymé-
na informaci o aktudlnich problé-
mech slévaren formou tzv. koleCka
zmeény, do kterého se tentokrat za-
pojilo i téma predchozi prezentace
»,Nakupni aliance neni kartel”. Byly i

tak diskutovany otazky: Jakou maji  gxkurze v Tfineckych Zelezarnach

<
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Pokracovani skoleni konstrukce forem — odvzdusnéni a termoregulace

které vedl) atd. Komise zvazi moz-
nosti vyuziti této nabidky, protoze
jsou zde cenné informace ziskané
dlouholetou praci ve slévarenském
oboru.

Nasledné jsme se vénovali pfipravé
prispévki na 59. slévarenské dny®.

DalsSim bodem bylo stanoveni ter-
minu a mista konani 71. zasedani

OKE pfi CSS, které probéhne 20. az
21.03.2024 pod patronaci slévarny
METALURGIE Rumburk s.r.o.

Na zavér zasedani jsme srdecné
podékovali nasemu hostiteli Ing. Ri-
chardu Klimkovi za skvélou pfipravu
a vlastni pribéh celého zasedani.

Na spolecenském vecéeru Géastnici
neformdlné diskutovali a fesili ote-

viené otdzky z celodenniho jednani
spoleCné se zastupci hostitelské
slévarny.

Nasledujici den 04.10.2023 pokra-
Covalo zasedani exkurzi v TFinec-
kych zelezarnach, kde si Ucastnici
mohli prohlédnout vysokou pec
a valcovny.

PIné znéni zapisu: www.okeko.cz.

Pokracovani skoleni konstrukce forem —
odvzdusneni a termoregulace

Ing. Bc. Barbora Bryksi Stunova, Ph.D.
CVUT v Praze

Ve stfedu 11.10.2023 usporadala
0dborna komise pro liti pod tlakem
OKO06 v Brné v hotelu Avanti pokra-
¢ovani Skoleni zaméreného na pro-
blematiku konstrukce forem pro tla-
kové liti, tentokrat se zameérenim na
odvzdusnéni a termoregulaci.

Na 70 ucéastnikl z Ceska i Sloven-
ska vyslechlo celkem 4 prednasky.

Prvni, teoreticka, se zabyvala kon-
strukénimi zasadami navrhu od-
vzdusnéni, temperace a chlazeni
formy (B. Bryksi, Fakulta strojni
CVUT v Praze).

Dale nasledovalo predstaveni vy-
sledk( projektu TACR FW01010440,
kde V. Kruti§ pohovofil na téma Ri-
zeni teplotniho pole formy - Vyvoj
chytré formy pro technologii tlako-
vého liti (VUT v Brné ve spolupraci
s Kovolis Hedvikov a.s.).

V. Kolda (Mecas ESI) v dalsi pred-
nasce na téma Tepelné a deformac-
ni chovani tlakovych forem z pohle-
du simulace poutaveé nastinil pFistup
k ndvrhu termoregulace formy

. Teplotn;
Perace - tjleng ans
vodnimj °kruhyeny Ohfey for,

* chlazeni

~ SYstém chlagicich kanalt va formg

= béhem O3etipn| formy
* liti do »Studené fg
formy kovem

a termoregulace formy

o
MY~ pouze chiazzn;,

a v nékolika pfipadovych studiich
ukazal zajimavosti z této oblasti.

V poslednim pfispévku s nazvem
Nastaveni tepelné bilance tlakové

Y Olejovim nepg,

Ohfev

Prvni prednaska Skoleni: Barbora Bryksi Stunova a téma Odvzdusnéni
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Ustavujici zasedéni Odborné komise 11 pro pfesné liti pfi CSS

lici formy pomoci fizeného vnitiniho
chlazeni a vnéjsiho oSetreni s lokal-
nim dochlazenim J. Grus a O. Ridky
ze SKODA AUTO a.s. predstavili kon-
strukéni a technologicka reseni fo-
rem s mikropostfikem a s hybridnim
postiikem a jejich pfednaska byla
- ostatné jako vSechny prednasky
z této spolecnosti — velice zajimava
a pfinosna.

Jiz nyni pracujeme na dalSich se-
tkdnich, napf. na bfezen 2024 pfi-
pravujeme pravidelné jarni zase-
dani v Kutné Hofe na téma Sbér
a analyza dat. B Y
Vice na www.podtlakem.cz. Posluchaci skoleni konstrukce forem v prednaskovém sale hotelu Avanti

e ik

Ustavujici zasedani Odborné komise 11 pro
presnée liti pri CSS

Ing. Boris Lanik govani znovuobnovené Odborné ko- jednotlivych zastupcll jak samot-
LANIK s.r.0., Boskovice mise 11, na které plynule navazalo nych slévaren piesného liti, tak do-

. Jkolecko” mnozstvi informaci od davatelskych firem.
Ing. Ladislav Tomek

LANIK s.r.o., Boskovice

V pondéli 20.11.2023 se v prosto-
rach spole¢nosti LANIK s.r.o., Bos-
kovice, uskutecnilo ustavujici zase-
dani Odborné komise 11 pro prfesné
liti.

Ustavujici zasedani OK 11
Presné liti
20.11.2023

e "o , LANIK s.r
Po uvitani dcastnikd, kterého se L

z poradatelské firmy ujali Ing. La-
dislav Tomek a Ing. Boris Lanik,
podalo vedeni Spolku presného liti
— CICA, Ing. Libor Veverka a Ing.
Martin Mrazek, informace o ukonce-
ni ¢innosti a likvidaci tohoto spolku.

Nasledovalo predstaveni vize o fun-  Ing. Boris Lanik pfi zahajeni ustavujiciho zasedani OK11 pro presné liti
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Ustavujici zasedéni Odborné komise 11 pro pfesné liti pfi CSS

Pritomni byli také sezndmeni s fun-
govanim a 100letou tradici Ceské
slévarenské spoleCnosti a s pod-
minkami a formami Clenstvi.

Dle programu zaseddani probéhlo

Ugastnici zasedani OK11 v prostoféch firmy LANIK s.r.o0., Boskovice

rovnéz hlasovani tykajici se vedeni
této odborné komise, kterého se
ujali Ing. Boris Lanik a Ing. Ladi-
slav Tomek. Predsedu si bude ko-
mise volit v horizontu cca jednoho
roku.

Zasedani bylo ukonceno exkurzi ve
vyrobnich prostorach poradatelské
spolecnosti.

Dékujeme vSem pfitomnym za
aktivni ucast a téSime se opét na
vidénou!
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59. SLEVARENSKE DNY®

Ohlédnuti za konferenci 59. slévarenské dny®

Ohlédnuti za konferenci 59. slévarenskeé dny®

doc. Ing. Antonin Zadéra, Ph.D.

odborny garant 59. slévarenskych
dn(®

V terminu 7.-8. listopadu 2023 se
v Brné uskutecnily jiz 59. slévaren-
ské dny®. Jejich letosni rocnik byl
koncepcné stejny jako rocniky mi-
nulé, presto vsak byl i trochu jiny.
Vyznamneé to totiz souviselo s osla-
vou 100 let Ceské slévarenské spo-
lecnosti, jejiz vznik je datovan 23.
ledna 1923. Den pred vlastni konfe-
renci Slévarenskych dn(®, tj. 6. 11.
2023, probéhla oslava 100 let Ceské
slévarenské spoleCnosti v prosto-
rach Hvézdarny a planetaria mésta
Brna. Kromé slavnostniho setkani
jeho Ucastnici absolvovali také pro-
jekci s prfednaskou planetaria, ktera
ukazala spojeni vzniku planet a téz-
kych prvk(l a kov(, které my jako
slévaci zpracovavame a pretvafime
do podoby odlitkd. Kromé pfijem-
ného pohosténi byla akce doplnéna
i zajimavym hudebnim doprovodem

Zahajeni slavnostniho veéera k vyro&i 100 let CSS

Husakova kvarteta, které skvély
zazitek z celé akce jen podtrhnulo.
Slavnostni setkani bylo ukonceno ve
22 hodin, aby slévaci byli rano v plné
sile na konferenci 59. slévarenské
dny®, ktera na oslavu bezprostfedné
navazovala.

Vlastni konference se konala opét
v brnénském hotelu Avanti. Po jejim

Huséakovo kvarteto

uvodnim zahdjeni Ucastniky pfivital
predseda Ceské slévarenské spo-
lecnosti Ing. Ludvik Martinek, Ph.D.,
ktery predevsim pfipomenul vyznam
nasi spolecnosti pro ceské slévarny
a dulezitost spoluprace mezi vyso-
kymi $kolami a univerzitami a Ces-
kou slévarenskou spolecnosti. Po
jeho uvodnim projevu jsme nase-
mu predsedovi panu Ing. Ludviku
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59. SLEVARENSKE DNY®

Ohlédnuti za konferenci 59. slévarenské dny®

Martinkovi, Ph.D., predali vyznamné
ocenéni, medaili prof. Pribyla, pfi pfi-
leZitosti jeho zivotniho jubilea 70 let,

které oslavil v zafi 2023. Dale nasle-
dovaly projevy hostl z predsednic-

Zahajeni 59. slévarenskych dni®

o O EDAX “Thanas o5 -m
LaHIE Hoomge G150 0, ciw'{w HAD ﬁyz

Zastupce Svazu primyslu
Spicar

Ugastnici konference ve velkém prednaskovém sale hotelu Avanti

tva nasi konference 59. slévarenské
dny®. Na konferenci pfijal pozvani
jako hlavni host rektor Vysokého
uceni technického v Brné doc. Ing.
Ladislav Janicek, Ph.D., MBA, LL.M.

= EeTTTT!
= Growth induceq

a obchodu CR Ing. Radek Nukleace a rist grafitu v litiné v podani prof. Nielse

Tiedjeho

Zamezime 280stavan;

i \

Pan rektor vyjadril sv(j nazor i oce-
néni prinosu slévarenstvi pro Ces-
ky primysl i Uzkou spolupraci nasi
fakulty a univerzity s prdmyslem
i Ceskou slévarenskou spoleénosti.

Trvee gydg

VHDP 73 20ytkem Evropy?

Ur Individya,
al =
b high € cane - COUIAT Gp =

iration Thin et ko
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59. SLEVARENSKE DNY®

Ohlédnuti za konferenci 59. slévarenské dny®

V podobném duchu se nesl i projev
dékana Fakulty strojniho inZenyrstvi
VUT v Brné doc. Ing. Jifiho Hlinky,
Ph.D. Dale kratce vystoupil i posled-
ni zastupce predsednictva nasi kon-
ference z fad prdmyslu, generalni
feditel spolecnosti ZDAS a.s., Ing.
Pavel Cesnek. Po této uvodni Cas-
ti doc. Ing. Antonin Z&adéra, Ph.D.,
odborny garant 59. slévarenskych
dn(®, prednesl prispévek o historii,
vyznamnych datech i osobnostech
Ceské slévarenské spolecnosti
i spolku, ktery jejimu vzniku pred-
chazel. Poté nasledoval program
s prednaskami v plenarni sekci.

TONNAGE S8
105 MILLIGN
TONNES

.

Juan Javier Gonzalez ze Svétové slévarenské organi-
zace a vyzvy slévarenského primyslu v celosvétovém
méfitku

Ugastnici ze Zilinské univerzity

*a China =& sissur s

o INdlia s iz

—%U.s.

— = Gemany s
S ® opon s

Jako prvni prednaska v plenarni
sekci zaznél prispévek RNDr. Pav-
la Sobiska ze spolecnosti UniCre-
dit Bank o stavu ekonomiky v CR
i vramci EU a jejim predpokladaném
vyvoji. S ohledem na soucasny vel-
mi tizivy stav primyslu a také sléva-
renského oboru jako celku byla tato
prednaska mimoradné zajimava. Na
tuto prednasku navdzal Ing. Radek
Spicar, viceprezident Svazu primy-
slu a dopravy Ceské republiky, kte-
ry prinesl jiny pohled na soucasny
stav prlimyslu i otdzku Green Dealu,
ktery ve spoleénosti i odborné ve-
fejnosti a primyslu silné rezonuje.

R ETTRI

REN[p
SLEVARENSKE PUPU TEPLA AVE

Je zifejmé, ze v souCasnosti je tento
smér dany a je nutné se prizplso-
bit a hledat cesty a zplsoby, jak se
z néj poucit a také profitovat.

Po kratké prestdavce nasledova-
ly dalsi dvé prednasky v plendarni
sekci. Prvni z nich, prednaska prof.
Nielse Skat Tiedjeho, Ph.D., z Dan-
ska byla zamérena na sledovani
nukleace a rdstu grafitu v litiné
s kulickovym grafitem. Jednalo se
o mimoradné zajimavou a inovativni
prednasku, ktera s vyuzitim rtg popi-
sovala a sledovala jeho redlny rist
»in situ” v aktudlnim ¢ase. Posledni

WA W

Sekce technologicka (A) a Ing. Jan Bred|
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59. SLEVARENSKE DNY®

Ohlédnuti za konferenci 59. slévarenské dny®

prednasku v plenarni sekci mél pan
Juan Javier Gonzdlez ze Svétové
slévarenské organizace WFO (World
Foundry Organization), ktery pred-
stavil Ucastnikim nasi konference
soucasny stav, sméfovani i hlavni
¢innosti Svétové slévarenské spo-
leCnosti.

Po poledni prestdvce uréené na
obéd a pro diskuzi ucastnik(l kon-
ference s vystavovateli probihaly
prednasky paralelné ve dvou sek-
cich jak prvni den odpoledne, tak
ve Ctyfech sekcich cely druhy den.
Program kazdé sekce vychazi z od-
borného zaméreni pfislusné komise

Sekce nezeleznych kovi a slitin a ekologie (B) a dr.

Marek Matejka

AUTOMATIZACE
1) IMERZNT (1

s

Ceské slévarenské spolegnosti. Cel-
kem zaznélo na 59. slévarenskych
dnech® 40 odbornych prednasek
autorl ze slévaren, vysokych kol
i dodavatelskych firem. Diky zajima-
vym predndskam, vysokému poctu
GCastnika i vystavovatell se podafi-
lo usporadat zajimavou a pfinosnou
konferenci, ktera zajistila i vyznam-
ny zisk, ktery je nezbytny pro udrze-
ni chodu CSS. Na vystavni plose se
predstavilo 14 vystavovatell z rad
vyrobnich i dodavatelskych spolec¢-
nosti a dale jeden stanek vysokych
Skol a jeden stanek s uméleckymi
odlitky. Tyto umélecké skvosty na
vystavu zapUjcil ze své soukromé

i

Libor Pantélejev

Skce metalurgie litin (D) a doc. Bretislav Skrbek Sekce ekonomicka (E) a Ing. Roman Cerveii

vady

Sekce metalurgie oceli na odlitky a ingoty (C) a doc.

sbirky Ing. Zdenék Kral, CSc., ze
spoleCnosti REX s.r.o. Jednalo se
o velice zajimavé, narocné a v né-
kterych pfipadech i historické odlit-
ky, které dokazuji odbornou i feme-
slnou zru¢nost nasich slévacll po
fadu generaci.

Konferenci v letosnim rocniku na-
vétivilo 282 ucastnikl, coz odpo-
vidd velmi UspéSnym rokim této
akce. Tento pocet je velice pozitiv-
ni i s ohledem na ekonomické pro-
blémy souvisejici s nizkou vyrobni
naplni slévaren, se kterymi se nasi
producenti v soucasnosti potykaji.
Celkové se konference zucastnili

E10IEh VIV na Svotgg 1y, B
a tarenych dfloy i

Libor Pantelejoy
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59. SLEVARENSKE DNY®

Ohlédnuti za konferenci 59. slévarenské dny®

zastupci z 98 spoleCnosti a z to-
hoto poctu bylo 34 zastupcll z rad
Ceskych a slovenskych slévaren
a modelaren. Konference se aktiv-
né zucastnili také zastupci z Ceské
i slovenské akademické sféry, tj.
akademicti pracovnici z technickych
kol a univerzit CVUT v Praze, TU Li-
berec, VSB TU Ostrava, TU Zilina, TU
KosSice a pochopitelné i VUT v Brné.
S potésenim Ize konstatovat, Ze se
59. slévarenské dny® staly tradicni
konferenci, ktera se pro prednaseji-
ci, posluchace i vystavovatele a za-
stupce dodavatelskych forem stala
jiz pravidelnou kazdoro¢né navsté-
vovanou akci.

Pripravy a organizace konference se
ujala Ceska slévarenska spoleénost
a FSIVUT v Brné za pomoci studentd
a pracovnik( odboru slévarenstvi FSI
VUT v Brné. Organizac¢nimi garanty
konference 59. slévarenské dny® byli
Ing. VAclav Kana, Ph.D,, a Ing. Vitéz-
slav Pernica, Ph.D. Odbornym garan-
tem byl opét pan doc. Ing. Antonin
Zadéra, Ph.D. Velky dik patfi také
predsedim odbornych komisi za za-
jisténi predndsek i fizeni jednotlivych

i ) AR T 5 g S
Ik RELBINE B15D gt fréroooy

sekci béhem vlastni konference. Je
vhodné zde podékovat i studentiim
FSI, ktefi pomohli s pfipravou konfe-
rence, jeji organizaci i projekci pre-
zentaci po celou dobu konference.
Velky dik patfi také panu Mgr. Fran-
tiSku Urbankovi za jeho bezchybnou
a obétavou praci s vlastni organizaci
i celou ucetni strankou konference.
Dojem i pfinos jak ze Slévarenskych
dn®, tak i oslavy 100 let Ceské slé-
varenské spolec¢nosti na Hvézdarné
a planetariu mésta Brna by nemohly
byt takové, kdyby nebylo i celé fady
sponzor(, ktefi tuto akci podporili,
a to nejen svoji Ucasti na konferen-
ci a samostatné vystavé, ale na-
vic i dal§imi finan¢nimi a vécnymi
dary. Kazdy z ucastnikl konferen-
ce si odnesl na pamatku zajimavé
darky v podobé kavového servisu
a kuchyniskych desek s logy CSS
od slévarny Ernst Leopold z Blan-
ska a spole¢nosti ZDAS a.s. Ekono-
micky pfinos Slévarenskych dn(e,
ktery v soucasnosti pokryva témeér
véechny roéni naklady na chod CSS,
se dafi ziskavat nejen diky vystavo-
vateldm a Ucastnikim konference,
ale pravé i diky nasim sponzoriim.

Sekce formovaci materialy (F) a Ing. Alois Burian

DalSimi sponzory, kromé dvou vysSe
uvedenych, byly spolecnosti ASK
Chemicals Czech s.r.o., ESI Eastern
Europe s.r.o., Hiittenes-Albertus CZ
s.r.o., JAP INDUSTRIES s.r.0., JUN-
KER Industrial Equipment s.r.o.,
KERAMTECH s.r.0., LANIK Holding
s.r.o., Slévarna a modelarna Nové
Ransko, s.r.o., SEBESTA-sluzby slé-
varnam s.r.o. a Z-MODEL, spol. s r.o.
Timto zplsobem jim jesté jednou za
organizaéni tym i Ceskou slévaren-
skou spole¢nost dékujeme.

Cilem organizatorl 59. slévéren-
skych dn(i® bylo opét usporadat kon-
ferenci zamérenou na kliové oblas-
ti slévarenského oboru, ktera by byla
zajimava a pfinosna pro vsSechny
UCastniky konference, vystavova-
tele i naSe sponzory. Z reakci rady
GcCastnik( i vystavovatell se nam
toto snad opét povedlo. Z mého
pohledu zdsadnim aspektem této
konference je pfilezitost pro setkani
a vyménu zkusenosti odbornikl ze
vSech oblasti slévarenstvi i pfilezi-
tost pro navazani novych kontakt(
a prételskych vztahd. Z tohoto hle-
diska povazuji 59. slévarenské dny®
za velice uspésné. Jako velmi cenné
hodnotim, ze Slévarenské dny® slou-
Zi k setkani slévacu vsech generaci
od téch, ktefi teprve studuji sléva-
renskou technologii, ktefi pracuji
v tomto oboru fadu let i s témi, co si
jiz uzivaji zaslouzeného odpocinku.

Ukoncené, 59. slévarenské dny® lze
z pohledu jak odborného, tak spole-
¢enského i finan¢niho hodnotit jako
velmi Uspésné a Ize si jen prat, aby
ty pristi, které se budou konat 12.-
13. listopadu 2024, byly podobné
zdarilé jako ty letosni.
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Otazky Clenstvi

59. SLEVARENSKE DNY®

Otazky clenstvi

Ing. Miroslav Chmiel
feditel slévarny
KOVOSVIT MAS Foundry, a.s.

Ing. René Malysz
oddéleni vyzkumu
Slévarny Tfinec, a.s.

0d kdy jste élenem Ceské slévarenské spoleénosti?
Od roku 2002.

Jak jste se o CSS a élenstvi dozvédél?
To si uz opravdu nepamatuiji, pravdépodobné od svych starsich kolegu.

Jste aktivni v nékteré z Odbornych komisi CSS?
Dlouhodobé v OK pro litiny s kulickovym grafitem a kratce v OK ekonomické.

Co pro Vas &lenstvi v CSS znamen, jaky vidite v Elenstvi pfinos?
Predevsim vidim pfinos ve sdileni informaci a zkusenosti v odborné oblas-
ti. Clenstvi pro mé znamena rovnéz prilezitost k setkavani s kolegy a pfateli
z okruhu slévaren a dodavatell sluzeb a materiald pro slévarny.

Mél byste néjaké tipy na vylepseni éinnosti CSS?

Cinnost CSS je v odbornych kruzich hodnocena jako vyjimeéna. Pfesto bych
vidél prostor ke zleps$eni v oblasti hajeni zajmu slévaren ve vztahu ke stéatni
a verejné sprave — zivotni prostredi, energetika, pracovni a pracovné pravni
prostredi, tlak na udrzeni konkurenceschopnosti sektoru.

0d kdy jste élenem Ceské slévarenské spoleénosti?
0d 4. 2. 2005.

Jak jste se o CSS a élenstvi dozvédél?
0 &lenstvi do CSS jsem se dozvédél diky svému zaméstnavateli Slévarnam
Tfinec, a. s., které se aktivné iéastni zasedani Odbornych komisi CSS.

Jste aktivni v nékteré z Odbornych komisi CSS?
OK vyroba oceli na ingoty a odlitky.

Co pro Vas Elenstvi v CSS znamena4, jaky vidite v lenstvi prinos?

Velkym piinosem ¢&lenstvi v CSS je moznost se G&astnit riiznych odbornych
seminaft a prednadsek organizovanych CSS a tim nejvétsim pfinosem je se-
tkani s ostatnimi &leny CSS a zastupci jinych slévaren.

Mél byste néjaké tipy na vylepSeni &innosti CSS?

Dle mého nazoru &innost CSS je na vysoké urovni, ale doporugil bych, aby
Slévarenské listy, které CSS vydava, byly zasilany véem &lendim CSS.

Aktivné nabidnout slévarnam moznost proskoleni novych technologii
stfedniho managementu slévaren a pfipadné i vrcholového managementu
o svétovych trendech ve slévarenstvi.
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Ing. Nicole Kyncl, Ph.D.
CFO / ekonomka spolecnosti
Komercni slévarna Turnov, s.r.o.

Ing. Barbora Ostrézi
realizacni technolozka
SAND TEAM, spol. sr.o.

0d kdy jsi élenkou Ceské slévarenské spoleénosti?
Individudlni Clenstvi mi bézi teprve druhym rokem, ale v rdmci kolektivniho
Clenstvi uz nejméné 5 let.

Jak ses o CSS a ¢élenstvi dozvédéla?

Povédomi o existenci CSS jsem méla uz pfi studiu na VSB-TU Ostrava. Po nastupu
do Komeréni slévarny Turnov a.s. jsme se celé vedeni pravidelné Gcastnili akci
poradanych CSS, predev$im Slévarenskych dnd® a postupem &asu jsme se stali
kolektivnim &lenem CSS. Zaéali jsme se také zajimat o Odborné komise a zajistili
si individudlni ¢lenstvi.

Jsi aktivni v nékteré z Odbornych komisi CSS?
Ano, jsem clenkou vedeni Odborné komise ekonomické s aktivni Gcasti na
zasedanich a v ekonomické sekci prednasek Slévarenskych dni®.

Co pro Tebe &lenstvi v CSS znamen4, jaky vidis v €lenstvi pfinos?

Kazdé zasedani OK ekonomické je pro mne pfinosem - pokazdé si odvezu
i tfeba jen drobny postfeh nebo ndpad na zlepseni, zefektivnéni nebo Usporu ve
slévarenském procesu. CSS mé velmi Siroky zabér v rdmci oboru slévarenstvi —
propojuje jednotlivé slévarny, jejich dodavatele a kooperacni partnery s odborniky
na vysokych skolach a s lidry v oboru. Libi se mi, Ze se navzdjem zndme. Vim, na
koho se obratit, kdyz potiebuji néco vyresit nebo zkonzultovat. Jedeme v tom totiz
vSichni spoleéné — obcas na jedné lodi, nékdy jako fregata, ale vSichni sledujeme
stejny cil, a tim je prezit v této turbulentni dobé a udrzet Ceské slévarenstvi na
svétové urovni.

Méla bys néjaké tipy na vylepseni éinnosti CSS?
Nenapada mne nic zasadniho. Mozna by bylo dobré propojit ¢innost se Svazem
slévaren CR, aby obé organizace vice spolupracovaly.

0d kdy jsi élenkou Ceské slévarenské spoleénosti?
Od roku 2022.

Jak ses o CSS a élenstvi dozvédéla?
O slévarenskeé spolecnosti vim uz z vysoké Skoly, kde nam o ni fikali.

Jsi aktivni v nékteré z Odbornych komisi CSS?
Ne, nejsem aktivni, co se ty&e funkce v komisi. Uastnim se véak nékterych
akci, co spolec¢nost porada — Slévarenské dny, zasedani KOFOLA.

Co pro Tebe &lenstvi v CSS znamen4, jaky vidis v €lenstvi pfinos?
Diky CSS se mohu zG&astnit zajimavych konferenci, kde se stale dozvidam
nové véci.

Méla bys néjaké tipy na vylepseni innosti CSS?

Jesté vice se zapojit na socialnich sitich, jako je Facebook, kde se mohou
pfidavat aktivity a novinky CSS. Nalékat tak nové Eleny a zasvétit mladé lidi
do tajl slévarenstvi.
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Ing. Eliska Sindlerova
technickd manazerka
ASK Chemicals Czech, s.r.o.

Ing. Szymon Filipek

aplikacni inzenyr

MAGMA Giessereitechnologie
GmbH

0d kdy jste élenkou Ceské slévarenské spoleénosti?
K &lenstvi v Ceské slévarenské spoleénosti jsem se prihlasila v kvétnu letos-
niho roku (2023).

Jak jste se o CSS a Elenstvi dozvédéla?
Védéla jsem uz ze skoly, Ze takova spole¢nost existuje, ale vice jsem se
o Clenstvi pak dozvédéla od koleg( v praci.

Jste aktivni v nékteré z Odbornych komisi CSS?
Nejsem.

Co pro Vas ¢lenstvi v CSS znamena4, jaky vidite v lenstvi prinos?
Pravidelné se dovidam o riiznych akcich pofadanych CSS, kterych se mohu
zlcastnit, dovédét se diky nim spoustu novych informaci a byt v obraze
o tom, co se ve slévarenském primyslu v CR aktualné déje.

Méla byste néjaké tipy na vylepSeni éinnosti CSS?
Nenapada mé zatim nic, o ¢em bych si myslela, Ze by bylo tfeba vylepsit.

0d kdy jsi élenem Ceské slévarenské spoleénosti?
Clenem jsem se stal tésné po poslednich Slévarenskych dnech.

Jak ses o CSS a élenstvi dozvédél?
Prostrednictvim pani Milady Pisafikové.

Jsi aktivni v nékteré z Odbornych komisi CSS?
Prozatim ne.

Co pro Tebe &lenstvi v CSS znamen4, jaky vidis v €lenstvi pfinos?

Clenstvi pro mé znamen4, Ze jsem soucasti slévarenské komunity v Ceské
republice a podilim se na budovani této krasné tradice. Jako hlavni pfinos vi-
dim hlubsi nahled do déni slévarenské komunity a propojeni v tomto odvétvi.

Mél bys néjaké tipy na vylepseni éinnosti CSS?
Zatim jsem &lenem jen kratce a ¢innost CSS znam spide povrchové, takze si
netroufam navrhovat néjaké zmény nebo vylepsSeni.

V&em dotdzanym dékujeme za jejich odpovédi a ndméty pro zlepSeni innosti CSS!
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Setkani manazer( a uzivateld MAGMASOFT®

Ing. Milan Lunak, Ph.D.
TOP Alulit s.r.o.

Ceské a slovenské zastoupeni si-
mulac¢niho softwaru MAGMASOFT®
oslavilo 10 let. Uvedena setkani se
konaji jednou za 2 roky a stridaji me-
zindrodni setkani uzivateld tohoto
slévarenského simula¢niho nastro-
je. Pro letosni rocnik si organizatori
z Pardubic pripravili hned dva dny
nabité pestrym programem, pfiCemz
prvni den byl vénovan manazerim
slévaren a druhy pfimo uzivatelim
vypocetnich licenci. Tato odbor-
né-spoleCenska akce se konala
ve wellness hotelu Jezerka ve dnech
24.-25.10.2023 v krasné oblasti Ze-
leznych hor, u vodni nadrze Se¢ neda-
leko Chrudimi. Setkani se ucastnilo
ca 80 osob.

Paleta novinek a informaci byla vskut-
ku rozmanitd. Od firemnich prezenta-
ci dodavatelll do slévarenské branze,
témér vzdy doplnénych pfipadovymi
studiemi z praxe, az po velmi odbor-
né a konkrétni pfednasky s ukazkami
vystupll z MAGMASOFT®.

Dr. Kotas se svou prednaskou

Obecnymi informacemi  Cisté
z MAGMASOFT® byly zahajeny
oba dny a z téchto informaci ne-
mohu opomenout akvizici spo-
le¢nosti Flow 3D, kterou oznamil
majitel spole¢nosti Dr. Flander.
Dale byl predstaven novy modul
Economics, ktery bude zanedlou-
ho uveden v Zivot u vSech uzivate-
|G a bude bezesporu dobrym pod-
plarnym prostiedkem pro vycisleni
a ocenéni slévarenskych procesd.
Kazdodenni uzivatelé se dozvédéli
i mnoho tipl a trikl z ovladéni a vy-
uzivani simulacniho sw. Nedilnou
soucasti bylo rovnéz vyhodnoceni
kombinaci hw a licence MAGMA-
SOFT® z pohledu rychlosti vypo-
¢th slévarenskych uloh. Vykonny
Feditel SSCR prednesl| pfispévek
plny statistik a grafl ukazujicich
vyvojové trendy soucCasného slé-
varenstvi v CR i mimo nasi vlast.
Zaznélo nékolik pfipadovych stu-
dii at uz z pohledu implementace
simula¢niho sw do slévarenskych
podnik( ¢i konkrétni technické
pripady fesené ve slévarenskych
provozech. Pro predstavu si dovo-

Spolecné ot t’léastku setkéni uzivateld sw MAGMASOFT

lim jmenovat nékolik ze zastupcu
slévaren, které uvedly své zkuSe-
nosti s MAGMASOFT®: CZ Stra-
konice a.s., TOP Alulit s.r.o., ZDAS
a.s.,, S+C ALFANAMETAL s.r.o,,
Maxion Wheels Czech s.r.o., ZPS
-SLEVARNA a.s., UXA spol. s r.o.,
Seco Industries s.r.o. a RONAL CR
s.r.o. Dle vyctu téchto zastoupe-
nych slévaren je vice nez jasné, ze
si na své prisli jak zastanci slitin
zeleznych, tak i nezeleznych kov.
Prednasky kazdy den pokracovaly
az do vecernich hodin a poté ply-
nule navazal spoleCensky vecer
plny odbornych i kuloarnich dis-
kuzi.

Osobné se jiz nyni opét velmi té-
§im na pfisti rok a mezinarodni se-
tkani ,magmard” (jak si tato sirsi
rodina uZzivatel( fikd) v Némecku.
A jsem si jisty, Ze si za 2 roky tym
postaveny kolem Dr. Petra Kotase
pfipravi akci obdobného razeni.
Preji véem ,magmarim” jen pozi-
tivni vysledky jejich prace a odlitky
pokud mozZno bezvadné. Zavérem
velké podékovani organizatorim
za usporadani pfinosné akce.
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Seminar vysokotlakého liti v Popradé

Ing. Jifi Koplik
SEBESTA-sluzby slévarnam s.r.o.

Ve dnech 14. a 15. listopadu 2023
probéhl v Popradé v hotelu SATEL
Seminar vysokotlakého liti, ktery
zorganizovaly spole¢nosti Chem-
-Trend® GmbH & SEBESTA-sluzby
slévarnam s.r.o.

Vice nez 50 Gcastnik( ze Slovenské
i Ceské republiky si béhem téch-
to dvou dnl mohlo vyslechnout
a zhlédnout prezentace celkem 11
prednasejicich nejen z poradatel-
skych organizaci, ale i z vysokych
Skol, samotnych slévaren a ze za-
hrani¢nich firem:

- prof. Ing. Dana Bolibruchova, .

PhD.: Trendy v h"n"kovydj mate- Ucastnici seminare v prednaskovém sale hotelu SATEL a prezentace Jo-
ridloch pre tlakové liatie (Zilinské  sefa Pospisila tykajici se pulzniho postfiku
univerzita v Ziline);

- Mgr. Milan Karlicek: Moznosti
postriku forem ve vysokotlakém | . _
liti (Chem-Trend® GmbH); R o ™, y '

- Branislav Serbin: Chem-Trend®
- inovacie a trvald udrZatelnost
(Chem-Trend® GmbH);

- Josef Pospisil:  Pulzni po-
stfik s mazivy Chem-Trend®
(SEBESTA-sluzby  slévarnam
s.r.o., Brno);

- Ing. Ladislav Jankov¢in: Vplyv
typu deliaceho prostriedku na
zivotnost foriem vysokotlakého
odlievania (konvenény / mikro-
postrek s pripravkom Hera® /
minimal), (Technickd univerzita
v Kosiciach; Handtmann Slova-
kia s.r.o.) — viz s. 23-26, pozn.
red.;

- Jeni Munagamage: Pokrocila |ng. Ladislav Jankovéin se svou piednaskou o vlivu déliciho prostfedku na
roboticka FeSeni apretace ve slé-  Zivotnost forem
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Slévarenske akce

Seminar vysokotlakého liti v Popradé

varnach hliniku (Trebi Srl, Italie);  vazani novych nebo utuZeni stavaji- se na vidénou na pokracovani toho-
- Ing. Bc. Barbora Bryksi Stunova, cich kontaktd béhem neformalniho to seminare v pfistim roce!
Ph.D.: Jak pfistupovat k ndvr- spoletenského vecera.
hu dutiny formy pro tlakové liti VSem pfednasejicim i posluchadim [ff) @SEBESTA-sluzby slévarném s.r.o.
(CVUT v Praze); dékujeme za jejich GcCast a tésime
- Christian Enke: Odvzdusnovani
forem: technologie, navrh a sle-
dovani vakuovych procesd (In-
terGuss GieRereiprodukte GmbH,

Katedra technologického

Némecko); ininlerstva
. v o s Strojnicka fakulta
- Ing. FrantiSek BrdZa: Pisty Copro- Bk universita

mec a vysoce efektivni maziva
Chem-Trend® (SEBESTA-sluzby
slévarnam s.r.o., Brno);

- Ing. Marek Matejka, PhD.: Vplyv
zmeny rychlosti piestu na vnutor- ‘;fa" x::?::k:*:ff’m_
nu homogenitu vysokotlakovych i o :
odliatkov  (Zilinskéd univerzita
v Ziline);

- Dr. Luca Rossi: Hydraulické ka-
paliny HFE (Chem-Trend® GmbH,

Italie).

Vplyv zmeny rychlosti piestu na vnitornu
homogenitu vysokotlakovych odliatkov

Pevné véfime, Ze pro zucastnéné se
jednalo o akci pfinosnou jak z po-

hledu ziskani aktualnich informaci g problematikou rychlosti pistu na homogenitu odlitkii seznamil Géastniky
z oblasti vysokotlakého liti, tak na- seminare Ing. Marek Matejka, PhD.

https://de.chemtrend.com/event/euroguss-2022/?lang=en

SLEVARENSKE LISTY | & 4 | prosinec 2023




Anotace z AFS Tansactions 2022, sv. 130, Il. ¢ast

Transactions AFS

Anotace z AFS
Tansactions
2022, sv. 130,
Il. cast

Digitalné vytvorené nové jakosti li-
tiny s kulickovym grafitem pro au-
tomobilové soucasti

New Ductile Cast Iron Digital Grades
for Automotive Components
FERNANDEZ-CALVO, A. I. a kol.
Transactions AFS, 2022, s. 197-
205, 9 obr,, 5 tab,, lit. 26

Vyzkumna prace prokazala, ze
s podporou expertni vyroby na bazi
digitalniho dvojcete a modelového
prediktivniho fizeni je mozné vy-
vinout nové jakosti litin. Litina EN
GJS-550 se smluvni mezi kluzu 370
MPa pouzivand na vyrobu bezpec-
nostnich soucdsti se mize nahra-
dit novou jakosti HS420/250 se
smluvni mezi kluzu vy$si nez 420
MPa, prodlouzenim nad 5 % a vy-
slednou tvrdosti udrzitelnou pod
hodnotou 280 HB. Popis podminek
a pribéhu praci, shrnuti a vyhodno-
ceni vysledki.

Novy pristup ke zjemnéni zrna aus-
tenitu

Novel Approach to Austenite Grain
Refinement

GUNDLACH, R. B.; TARTAGLIA, J. M. A

Transactions AFS, 2022, s. 207-
217,13 obr,, 6 tab., lit. 18

Litina s kulickovym grafitem se ka-
lila a popoustéla s cilem zlepsit jeji
pevnostni vlastnosti. Tlustosténné
odlitky z LKG s jemnozrnnou lame-
larni austeniticko-feritickou struk-
turou byly interkriticky austenitizo-
vany, kaleny a popoustény. Zjisténé
vysledné vlastnosti se srovnavaly
s bézné kalenou a popousténou LKG
s plné martenzitickou strukturou.
Popis podminek a pribéh zkousek,
shrnuti a vyhodnoceni vysledkd.

Moznosti plného vyuziti odlitkd
z ADI k odlehceni vozidel
Opportunities to Fully Exploit Ducti-
le Iron Castings in Lightweighting of
Vehicles

BIEL, J. P. a kol.

Transactions AFS, 2022, s. 219-
224, 6 obr., 6 tab., lit. 6

Cilem vyzkumu bylo vyrobit odlitky
s tloustkou stény 3 mm z LKG bez
karbidd a méfit vlastnosti jakosti
LKG rGzného sloZeni po mezistup-
novém tepelném zpracovani (bai-
nitizaci). Popis podminek a pribéh
zkousek, shrnuti a vyhodnoceni vy-
sledkd.

Termochemické hodnoceni strusek
vzniklych pfi udrzovani litiny v udr-
Zovaci peci

Termochemical Evaluation of Cast
Iron Slags Generated from a Hold-
ing Furnace

HARTUNG, C. a kol.

Transactions AFS, 2022, s. 225-
233, 9 obr,, lit. 10

Pojednava se o tvoreni, charakteru
a slozeni strusek obecné. Prispévek
se pak vénuje zkouskam vlastnosti
dvou druhl — dobrého a $patného -
strusek vznikajicich v udrzovaci peci
pfi udrzovani litiny, aby se objasnily

priciny jejich nezadouciho vlivu na
vznik vad odlitkl. Popis podminek
a prabéh zkousek, shrnuti a vyhod-
noceni vysledk(.

Docileni metalurgického spojeni
v kompaundnich odlitcich hlinik/
ocel

Achieving Metallurgical Bonding in
Aluminum/Steel Bimetalic Castings
MOODISPAW, M. a kol.
Transactions AFS, 2022, s. 235-
241, 8 obr, 4 tab,, lit. 7

U vyroby kompaundniho odlitku
hlinik/ocel odlévaného do piskové
formy se zjistoval vliv podminek
vyroby — jako je napf. pfiprava povr-
chu substratu, prfedehfivaci teplota,
podminky taveni, konstrukce odlit-
ku - na metalurgické spojeni obou
material(. Z vysledkd vyplyva, Ze
takové spojeni muze vzniknout te-
pelnou difuzi. K predpovédi pribéhu
procesu difuze béhem kontinudlni-
ho chladnuti byla pouzita simulace.
Popis podminek a pribéh zkousek,
shrnuti a vyhodnoceni vysledk.

Vybér vyrobniho postupu na zakla-
dé navrhu fizeného simulaci
Manufacturing Process Selection
Based on Simulation-Driven Design
RAVAL, M.; GRAY, A.; BANGAL, J.
Transactions AFS, 2022, s. 243-
250,17 obr,, lit. 4

Srovnavaji se dva zplsoby vyroby
kovovych soucasti: odlévani a adi-
tivni vyroba. Ke srovnani byl vyuzit
postup navrhovani vyrobku fizeného
simulaci. Zakladem volby vhodného
postupu vyroby je pocitacovy navrh
konstrukce vyrobku. Objektivhim
klicem volby je vytvoreni vysoce
efektivnich konstrukci a predikce
a oprava nedostatk( vyroby hned na
zacatku jeji pripravy. Uveden priklad
pfi volbé aditivni vyroby.
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Rekonfigurovatelné robotické rese-
ni pro efektivni dokonéovani slozi-
tych povrchu

Reconfigurable Robotic Solution for
Effective Finishing of Complex Sur-
faces

PINI, F,; LEALI, F.

Transactions AFS, 2022, s. 251-
256, 4 obr., 4 tab,, lit. 26

Popis konstrukce a funkce auto-
matizovaného dokonc¢ovani odlitk{
vyvinutého v ramci evropského pro-
jektu H2020 Project SYMPLEXITY
»Symbiotic Human-Robot Solutions
for Complex Surface Finishing
Operations” (Symbiotickda feseni
Clovék-robot pro komplexni ope-
race povrchové Upravy). Doplné-
no vysledky zkousek dokoncovani
brousenim, leSténim a automatické
kontroly dosazené kvality povrchu
odlitku.

Vyuziti pocitacové simulace pro
zlepsSeni zdravi a bezpecnosti za-
méstnanci

Utilizing Computer Simulation to
Advance Employee Health and Safety
BAKOWSKI, B.

Transactions AFS, 2022, s. 257-
264,18 obr., 4 tab., lit. 7

Popis nové metody zajistovani
bezpecnosti prace na pracovistich
pramyslové vyroby, kterda vyuziva
vypoctové fluidni dynamické mode-
lovani — Computational Fluid Dyna-
mic modeling (CDF) — umoznujici
pfedem modelovat mozna rizika
a ucinit nezbytnd opatfeni pro bez-

Stanoveni dehtovych produktu
v systémech fenolickych uretano-
vych pryskyfic

Determination of Tar Products in
Phenolic Urethane Resin Systems
BASCARAN, J.; NOCERA, M. R.

Transactions AFS 2022, s. 265-
268, 3 obr,, lit. 5

Pojednava se o dusledcich tvorby
dehtu jako vedlejsiho produktu pri
odlévani do forem ze smési s fe-
nol-uretanovou pryskyfici kv(li jeho
vznétlivosti. Probéhly zkousky, aby
se identifikoval zdroj tohoto pro-
duktu s cilem vyrobit alternativni
pryskyfici s vyrazné nizSim podilem
dehtu, a tim i mensSim rizikem vzpla-
nuti. Pace byly Uspésné a nabizeji
moznosti dalsiho vyvoje.

Zodpovédnost vedeni za bezpec-
nost

Executive Safety Responsibility
SCHORN, TJ.

Transactions AFS, 2022. s. 269-
282, 7 obr,, lit. 40

Velmi podrobny rozbor role nejvys-
Siho vedeni pfi vytvareni, realizaci
a Uspésnosti programl bezpecnosti
prace v pramyslovych podminkach.
DoplInéno obsahlou odkazovou lite-
raturou.

Zkoumani ulohy rozpoustédel pfri
tvorbé koure a dehtu polyuretano-
vymi pojivy u studenych jadernika
Investigation of the Role of Solvents
in Smoke and Tar Generation by Po-
lyuretane Cold Box Binders
HAYWARD, S. T. a kol.

Transactions AFS, 2022. s. 283-
293,18 obr,, 2 tab., lit. 20

Prispévek se primarné vénuje vyse
uvedenému tématu z hlediska jeho
podilu na tvorbé dehtu. V rdmci po-
psanych zkousek se zjistoval i vliv
teploty na slozeni dehtu. Dalsi ana-
lyzy zamérené na souvislost tvorby
dehtu s vyvojem koure doplnily jiz
ziskané poznatky.

Alternativhi metoda hodnoceni
doby vyjimani jader a forem vyro-

benych z fenolické smési z prislus-
nych nastroju

Alternative Method for Evaluating
Strip Time in PUNB Sand

PIKE, A. H.; GAMMARIELLO, J. R;;
HARRIS, M. L.

Transactions AFS 2022, s. 295-307,
34 obr,, 1 tabulka, 2 rovnice, lit. 10
Uvodem se poukazuje na dasledky
Spatné zvolené doby vyjimani jader
nebo forem ze samotuhnoucich
fenolickych smési z pfislusnych
nastroji. Nasleduje definice doby
vyjimani, popis nové navrhovaného
postupu uréovani vhodného ¢asu
vyjimani, vycet a popis dosud
pouzivanych postupd, popis
pouzivaného zafizeni a vyhodnoceni
ziskanych vysledkd.

Vyuziti ur€ovani druhu chromitové-
ho pisku pro vyrobu odlitkii
Applications of Chromite Sizing for
Casting Production

KERNS, K. a kol.

Transactions AFS 2022, s. 309-316,
12 obr,, 6 tab., lit. 18,

Pojednava se o vlivu trfidéni chromi-
tovych piskid podle chemického slo-
Zeni a zrnitosti na kvalitu povrchu,
pozadavk( na mnozstvi pojiva a cel-
kovou vyrobu odlitkl. Prednéaska
uvadi dosud publikované poznatky
s jeho pouzivanim, o geologickych
zdrojich, urCovani druhu, spékavosti
apod.

Automatizované zkousky ztraty zi-
hanim

Automated LOI Testing
RAMRATTAN, S.; KISHI, N.
Transactions AFS, 2022, s. 317-
320, 4 obr, 2 tab,, lit. 7

Studie, o které se v prednasce refe-
ruje, méla potvrdit, Ze mezi vysled-
ky standardniho AFS testu ztraty
zihanim a nového automatického
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testu nejsou zadné vyznamné rozdi-
ly. Novy test trva 10 minut, zatimco
zkouska v muflové peci vyZzaduje 3
hodiny a zkouska v mikrovinné peci
20 minut. Popis pfislusného zafize-
ni a pribéhu zkousky s digitalnim
vyhodnocenim vysledkd.

Srovnani vlastnosti kremicitych,
chromitovych a keramickych pis-
kil zasyrova na bazi AFS a nestan-
dardnich dynamickych testu
Comparing the Green Properties for
Silica, Chromite, and Ceramic Sands
using AFS Baseline and Non-Stan-
dard Dynamic Tests

RAMRATTAN, S. a kol.
Transactions AFS 2022, s. 321-331,
10 obr., 8 tab., rovnice v textu, lit. 8
Vzhledem k predpisim na bez-
pecnost a ochranu zdravi pfi préci
a kvlli omezeni expozice pracovni-
ka ve slévarnach krystalickym kre-
mic¢itandm se hledaly alternativni
moznosti nahradit kremicity pisek ji-
nym ostfivem. V ramci vyzkumného
projektu ,Alternativni granuldrni mé-
dia pro odlévani do syrovych forem".
Pfedmétem vyzkumu byly chromito-
vé a keramické pisky. Popis podmi-
nek a priibéh zkousek, shrnuti a vy-
hodnoceni vysledkd.

Uginek teploty a doby vypalovani na
pevnost skorepiny na bazi kiemiku
pri teploté okoli a pfi zvySenych
teplotach

The Effect of Firing Temperature
and Time on Silica-Based Invest-
ment Shell Strenght at Ambient and
Elevated Temperatures

HOLT, S. L.; QING, J.; XU, M.
Transactions AFS 2022, s. 333-342,
15 obr., 4 tab., 6 rovnic, lit. 18

Po struéném prehledu predchozich

studii uvedené problematiky, které
vSak opomijely vliv teploty vypalo-
vani skofepinové formy, jsou predlo-
zeny vysledky aktualni studie, ktera
se zameérila na vySe uvedené ucinky.
Vysledky studie, ktera méla objasnit
zmeény v krystalinité, hustoté, poro-
vitosti, pevnosti skorepiny a meta-
lografii. Popis podminek a priibéh
zkousek, shrnuti a vyhodnoceni vy-
sledka.

Vliv poméra fenol-uretanovych
pryskyric na mechanické vlastnos-
ti (jader a forem) pfi teploté okoli
a pri vysokych teplotach

Effect of Phenolic Uretane Resin Ra-
tios on Ambient and High-Tempera-
ture Mechanical Properties
BIERSNER, B.; RAVI, S.; ALVERIO, M.
Transactions AFS 2022, s. 343-350,
16 obr,, 1 tab,, lit6

Po shrnuti poznatkl z predchozich
studii této problematiky nasleduje
popis studie autord, kterd na né na-
vazuje. Je uvedena metodika zkou-
Sek pevnostnich vlastnosti zkuseb-
nich valeckd za teploty okoli a za
vysokych teplot. Diskuze vysledk.

Hodnoceni a snizeni dopadu zne-
cisténi bentonitové formovaci smé-
si hydraulickym olejem na formova-
ci smés a kvalitu litinovych odlitka
Evaluation and Reducing the Impact
of Hydraulic Oil Contamination on
Bentonite-Based Molding Sand and
Iron Casting Quality

KAISER, L. a kol.

Transactions AFS 2022, s. 351-364,
3 obr., 5 graf(, 4 rovnice, 10 tab., lit. 8
Studie je spolec¢nou snahou sléva-
ren a dodavatel urcit dopad zne-
Cisténi olejem na syrové smési a na
kvalitu odlitk(. Popisuji se také po-

stupy zjistovani a sledovani mnoz-
stvi oleje ve smésich. Na prikladu
konkrétni slévarny je popsan postup
zlepsSeni vlastnosti jejich formova-
cich smési a kvality odlitk(. Popis
podminek a pribéh zkousek, shrnuti
a vyhodnoceni vysledkd.

Hodnoceni vrubové houzevnatosti
po simulovaném krouzkovém val-
covani odlitkt kol z oceli AISI 1070.
Evaluation of Notch Toughness af-
ter simulated Ring-Rolling of AlSI
1070 Steel Wheel Castings
SUMMERS, J. M. a kol.
Transactions AFS 2022, s. 365-379,
15 obr,, 2 tab,, 1 rov,, lit. 25

Cilem prace bylo srovnat vlastnosti
a mikrostrukturu odlitkd kol z oceli
jakosti AISI 1070 (ocel s vysokym
obsahem uhliku) po simulovaném
krouzkovém valcovani s vlastnostmi
vykovku. Dlvodem byly vyrazné nizsi
vyrobni naklady a efektivita vyroby.
Popis podminek a priibéh zkousek,
shrnuti a vyhodnoceni vysledkd.

Zpracovala:

Edita Bélehradova

VUT v Brné, FSI, odbor slévarenstvi
Ceska slévarenska spoleénost, z. s.
utery—Ctvrtek,

tel.: +420 541 142 646
infoslevarny@tiscali.cz

|. ¢ast zverejnéna ve Slévarenskych
listech 3/2023, s. 27-29, https://
ceskaslevarenska.cz/wp-content/
uploads/2023/10/slevarenske_lis-
ty_23_3_k2-komprimovano.pdf.

Podékovani:

Za poskytnuti Transactions AFS
2022 pro zpracovani dékujeme VUT
v Brné, FSI, odboru slévarenstvi.
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Jsou navrzeny cesty dekarbonizace
Die Wege zur Dekarbonisierung sind
ausgeschildert

WALTER, D.

Giesserei, 2023, ¢. 1, s. 15-19, obr.
v textu, 2 tab.

Jsou predlozeny Ctyfi mozné ces-
ty k dosazeni klimatické neutrality
uréené k aplikaci ve slévarenské
vyrobé v ramci projektu InnoGuss,
na kterém se podili ministerstvo
hospodarstvi SRN spolu s BGD,
BDG-sluzby a Ustav pro vyzkum
pramyslové vyroby VDEh. Zahrnu-
ji cestu nazvanou Biomasa, Vodik,
Elektrifikace a Zachycovani, zuzitko-
vani/skladovani uhliku. BlizSi popis
jednotlivych technologii.

45. prednaskova akce FVWHT.
Z vyzkumu do praxe.

45, Vortragveranstaltung der
FVWHT. Aus der Forschung fiir die
Praxis.

STELLER, .

Giesserei, 2023, ¢. 1, s. 20-21.

Anotace 12 prednasek na vysSe
uvedené, jiz tradi¢ni akci porfadané
FVWHT (Forschungsvereinigung
Warmfeste Stdhle und Hochtem-
peraturwerkstoffe — Sdruzeni pro
vyzkum Zzaruvzdornych oceli a ma-
teriall pro vysoké teploty), které za-
hrnovaly i materidly na odlitky.

Virtualné optimalizovana konstruk-
ce naradi. Tak je mozné odlévat vel-
ké tlakové odlitky bez deformace
(zborceni)

Virtuell optimierte Werkzeugausle-
gung. So lassen sich grosse Druck-
gussteile verzugsfrei giessen
HUTMACHER, M. a kol.

Giesserei, 2023, ¢. 1, s. 38—-40, 4 obr.
Na prikladé tlakové litého prahové-
ho nosného prvku je popsano, jak je
mozné pouzitim simula¢niho pro-
gramu Magmasoft pfesné vypocitat
deformaci (zborceni) velkého tla-
kového odlitku a podle toho upravit
konstrukci formy.

Prémiova ocel pro praci za tepla na
vyrobu forem pro tlakové liti. Ocel
CS1 byla vyvinuta tak, aby vyhovo-
vala nejvyssim pozadavkim na po-
vrch (formy)
Premiumwarmarbeitsstahl flr
Druckgiessformen. Der CS1 wurde
fuir hochste Oberflachenanforderun-
gen entwickelt

SCHRUFF, I.; MEURISSE, E.
Giesserei, 2023, ¢.1,s. 41-43, 4 obr.
Rostouci pozadavky na povrchovou
kvalitu tlakovych odlitk(, napf. od-
litkd pro automobily, vyvolaly nut-
nost vyvinout ocel na kovové formy
s vyrazné vétsi tepelnou stabilitou.
Ocel CS1 miize dosahnout az 56
HRC, a presto si pfitom zachovava
vysokou houzevnatost. Nejenze to
vyrazné zvysuje kvalitu povrchu od-

litk(i, ale i Zivotnost forem. Priklady
konkrétnich odlitkd.

Kvalita odlitk(. Typické pric¢iny vad
tlakovych odlitki

Gussqualitdt. Typische Ursachen
fiir Fehler in Druckgussteilen
HECKEL, T.; NEUFELD, A.

Giesserei, 2023, ¢. 1,s. 44-46, 4 obr.
Kratky prehled nejvyznamnéjsich
vad zahrnuje stazeniny, poérovitost
a zavaleniny. Zabyva se strucné
i vlivem doby zivotnosti kovovych
forem, obvyklym procentem vyskytu
vad pfi sériové nebo hromadné vyro-
bé, vlivem poZzadavk( na vlastnosti
povrchu odlitk apod.

PROZESS

Vyrobni postupy a vyrobky

Prozess & Produkt

Giesserei, 2023, ¢. 1, s. 48-73, obr.
v textu.

Nabidky pfistrojt, zafizeni a rGznych
technologii, které se tykaji napf. mé-
feni teploty, vybaveni laboratofi, bez-
pecnosti prace, automatizace, pou-
Ziti pocitacd, prepravy plyn(i apod.

FORMSTOFF

Férum o formovacich smésich
v Clausthal-Zellerfeldu. Udrzitelna
vyroba forem a jader — jedna bran-
ze vyroby diskutuje
Formstoff-Forum in Clausthal-Zeller-
feld. Nachhaltige Form- und Kernferti-
gung — eine Branche diskutiert
Giesserei, 2023, ¢. 1, s. 16—21, obr.
v textu.

Vytahy z nasledujicich vybranych
prednasek: Uprava a regenerace slé-
varenskych formovacich smési, Po-
tencial postupl 3D neni jesté zcela
vyuzity. V mnoha pfipadech se tak
vyrabéji pouze prototypy, Pojiva pro
postup cold box se snizenymi emi-
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semi, Anorganickd pojiva se snize-
nymi emisemi, Smart Factory (Chy-
tré tovarna) a digitalizace, 3D tisk
forem a jader. U dalSich prednasek
uvedeny pouze titulky.

Generovat moznosti ristu. Aditivni
vyroba a nové vyrobni postupy
Wachstumchancen generieren. Ad-
ditive Fertigung und neue Produkti-
onsverfahren

KRAUSE, G.

Giesserei, 2023,¢.1,s.26-31, 6 obr.
Poukazuje se na razantni rlist vyu-
ziti aditivni vyroby v posledni dobé
i na velmi slibny rlist v budoucnosti.
Prispévek se pak vénuje moznos-
tem jejiho vyuziti ve slévarenské vy-
robé a uvadi nékolik konkrétnich pfi-
kladd slévaren, kde tuto technologii
jiz Uspésné pouzivaji.

GIFA

Special GIFA 2023

Slévarenska vystava a veletrh GIFA
2023, Diisseldorf

Giesserei, 2023, ¢. 1, s. 43-63, obr.
v textu.

Obsahly prehled zajimavych nabi-
dek zafizeni a technologii prevazné
némeckych firem.

Hybridni Fizeni procesu zajistujici
efektivni a flexibilni vyrobu forem
Hybride Prozessregelung fiir eine
robuste und flexible Formfertigung
SANDT, M. a kol.

Giesserei, 2023, ¢. 2, s. 14-20, 8
obr,, lit. 5.

Cilem vyzkumného projektu, o kte-
rém Clanek informuje, je vyvoj a za-
vedeni systému fizeni nového druhu
Upravy bentonitové formovaci smé-
si na vyrobu forem. Popsany systém
s inteligentni metodikou fizeni ma
nabidnout slévarnam nastroj, ktery

zvySi stabilitu, efektivitu a flexibilitu
jejich vyroby.

Digitalizace vyroby odlitkii — zvlas-
té v mensich firmach
Digitalisierung der Gussfertigung
- besonders in kleineren Unterneh-
men

AMBOS, E. a kol.

Giesserei, 2023, ¢. 2, s. 60-71, 12
obr, 1 tab,, lit. 29.

Uvodem se poukazuje na to, ze
v Némecku nedrzi malé a stfedné
velké podniky krok s tempem ristu
narodniho  hospodarstvi, které
vykazuji jiné evropské zemé. Jednim
z dlvodi je mald mira digitalizace
vyroby.  Popis  pfi¢in, souhrn
vysledk( a poznatk o digitalizaci ve
slévarnach, charakteristika malych
slévaren a jejich moznosti vyuziti
digitalnich technologii.

Aditivni postupy zkracuji dobu pri-
pravy a snizuji vyrobni naklady
Additive Techniken verringern Vor-
laufzeiten und Produktionskosten
MILLER, M.

Giesserei, 2023, ¢. 2, s. 76-79, 4
obr,, 1 tab,, lit. 1.

K vyssi efektivité vyroby odlitkd li-
tych do piskovych forem mize pfi-
spét pouziti 3D tisku model(l. Popis
rlznych postupl 3D tisku, které Ize
pouzit pro zminéné ucely. Aditiv-
ni a subtraktivni zplsoby vyroby
je mozné vyuzivat také na hybridni
platformé tak, aby se uplatnily vyho-
dy obou postupd.

Surovinova jistota. Kovové suroviny
- stavebni kameny cirkularni eko-
nomiky

Rohstoffsicherheit. Metallische
Rohstoffe — die Bausteine der Kreis-
laufwirtschaft

KRAUSE, G.

Giesserei, 2023, ¢. 3,s.28-31, 5 obr.
Prehled souCasné situace na sveé-
tovych trzich se surovinami, kterou
ovliviuji jak nasledky pandemie, tak
valecny konflikt na Ukrajiné, agresiv-
ni ekonomicka politika Ciny a dalsi
nepfiznivé okolnosti. Stru¢né pred-
staveni akéniho planu EU na feSeni
téchto problémf.

Presné liti bez délicich prostredki.
Malé naklady a vysoka kvalita doci-
lené aktivaci plazmou
Trennmittelfreies Feingiessen. Ge-
ringe Kosten und hohe Qualitat
durch Plasmaaktivierung

KULL, A. akol.

Giesserei, 2023, ¢. 3, s. 38-45, 7
obr., 4 tab., rovnice v textuy, lit. 8.

Po stru¢ném popisu dosavadni pra-
xe pfi liti na voskovy model a jeho
problémi se pojednava o cilech
a vysledcich vyzkumného projek-
tu ,Optimalizace nakladlG a kvality
u postupu presného liti bez pouziti
délicich prostredkd (QualiFei)”. Zjis-
fovaly se ucinky pouziti aktivace
bfeCky predni skofepiny plazmou na
jeji pfilnavost. Uvedeny podminky
a prlibéh praci, vyhodnoceni vysled-
ka.

Potencial vad
nalitku odlitka

Zajisténi jakosti.
v misté ulozeni
z LKG
Qualitatssicherung. Fehlerpotenzial
am Speisersitz von LKG Gussteilen
KERBER, H.; JAHN, A.

Giesserei, 2023, €. 3, s. 46—49, 51,9
obr,, lit. 5.

Jsou uvedeny vysledky dlouholeté-
ho vyzkumu OGI (Rakousky sléva-
rensky institut). Vyzkum se vénoval
pricinam vzniku fady vad, napf. lomy
rznych druhd, shluky p6r(, malé ne-
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opravitelné stazeniny apod. Navrhy
moznosti jejich predchazeni.

CT analyza dat. 0 66 % mensi zmet-
kovitost hlav valci

CT Datenanalyse. 66 % weniger
Ausschuss bei Zylinderkopfen
MANN, J.

Giesserei, 2023, ¢. 3,s. 58-61, 4 obr.
Pojednava se o kontrole kvality vel-
kosériové vyroby hlav valcl — prede-
vs§im pérovitosti — a o jeji dllezitosti
jak z hlediska pracnosti oprav, tak
z hlediska ekonomického. Porovna-
ni efektivity béznych postupl a po-
uziti pocitacové tomografie. Jsou
uvedena kritéria nezbytna pro CT
kontrolu a vyhody, kterou CT pfindsi.

Digitalizovana slévarenska labora-
tor. Prototyp malé a stiedné velké
slévarny lehkych kovi

Das digitalisierte Giessereilabor.
Prototyp einer KMU-Leichtmetall-
giesserei 4.0

RIEDEL, E.

Giesserei, 2023, ¢. 5, s. 64-70, 9
obr,, lit. 2.

Popis problémd, které se u tohoto
typu slévaren musi pfi digitalizaci
vyiesit. Clanek predklada konkrétni
feSeni této problematiky, pouzitelna
v kontextu digitalizace a primyslu
4.0, pro cely procesni fetézec.

Lepsi planovani vyuziti kapacity
stroji. Optimalni vyuzivani misto
plytvani

Maschinenkapazitdten besser pla-
nen. Optimale Verwenung statt Ver-
schwendung

SCHEFFELS, G.

Giesserei, 2023, ¢. 5,s. 72-74,2 obr.
Poukazuje se na prodlevy zplso-
bované nékterym zafizenim ve vy-
robnim fetézci a o jejich pricinach.

Popis moznosti, jak tento problém
snizujici hospodarnost vyroby slé-
varny vyresit nebo alespon zmirnit.
Uveden priklad reseni v konkrétni
slévarné.

Aditivni vyroba modeli. Pro moz-
nost vzlétnout: 3D tisk a jeho vyu-
Ziti pfi vyrobé presnych odlitkd pro
kosmonautiku

Additive  Modellfertigung. Zum
Abheben: 3-D-Druck und Feinguss
fir Aerospace-Anwendungen
HENSOLD, S.

Giesserei, 2023, €. 5, s. 82-85, 4
obr., 1 tab.

Je predstavena firma voxeljet AG,
ktera vyrabi velké vysokorychlostni
3D tiskarny a poskytuje vyzadané
sluzby jak podnikiim, tak femeslni-
kdm. Struény popis vyradbénych tis-
karen. Kratce se pojedndva o vyrobé
odlitkd pro letecky prlimysl, shrnuta
historie firmy voxeljet a zdvérem se
pak clanek zabyva moznostmi vy-
roby velkych model(i z polymethyl-
methakrylatu (PMMA), kdy se vyro-
bi segmenty modelu, které se pak
spoji a vytvori cely model, takze je
mozné vyrobit konstrukeni dily o ve-
likostiaz 1,5 m.

Vyroba jader. Inotec: zvySovani sta-
bility anorganickych pojiv viéi vih-
kosti

Kernherstellung. Inotec: Steigerung
der Feuchtestabilitat anorganischer
Binder

JONEK, M.; APPELT, CH.

Giesserei, 2023, ¢. 5, s. 86—88, 3 obr.
Po vSeobecném pojednani o vlivu
vlhkosti na vlastnosti jader vyro-
benych ze smési s anorganickymi
pojivy je predstavena 6. generace
promotor(i Inotec, kterd zlepSuje
stabilitu vlhkosti. Uvadi se postup

stanoveni pevnosti a vlhkosti téch-
to jader béhem skladovani, srovnani
dosud pouzitych promotord (lithiové
soli) a promotoru 6. generace Ino-
tec, shrnuti a vyhodnoceni vysledkd.

Nastroje pro tlakové liti. TQ1 — pré-
miova ocel pro praci za tepla na vy-
robu velkych konstrukénich dildi
Druckgiesswerkzeuge. TQ1 - Der
Premium-Warmarbeitsstahl fir gro-
sse Strukturbauteile

SCHRUFF, .

Giesserei, 2023, ¢. 5, s. 90-93, 4
obr., 1 tab,, lit. 3.

Uvodem se kratce pojednéava
o rostouci poptavce predevSim
automobilového pramyslu

po velkych odlitcich s nizkou
hmotnosti. Takové konstrukcni dily
se vyrabégji tlakovym litim ze slitin
hliniku. Uvedeny pozadavky na
vlastnosti pouzivanych kovovych
forem - Zarovzdornost, rdzova
houZevnatost, odolnost  vlci
zménam teploty, tvrdost, vlastnosti
premény. VsSechny tyto vlastnosti
vySe uvedené oceli jsou blize
popsany.

Tisténé formy a jadra. Vysoké kva-
lity povrchli bez nepatrnych stupin-
ki

Gedruckte Formen und Kerne. Hohe
Oberflachengiiten ohne Treppenstu-
fen-Artefakte

HARTMANN, CH.

Giesserei, 2023, ¢. 6, s. 82-87, 6
obr., 1 tab.

Predmétem vyzkumu bylo najit po-
stup, ktery umozni zlepSit kvalitu
povrchu tisténych forem a jader.
Problémem u takto vyrobenych
forem a jader je na rozdil od kon-
vencéné vyrobenych forem a jader
ulpivani smési na povrchu odlitku
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a rozeznatelné stupinky vzniklé pfi
tisku jednotlivych vrstev formovaci
smési. Popis podminek a pribéhu
praci. Vysledkem je postup vhodny
k primyslovému pouZziti.

Presné hlinikové odlitky. Rozpada-
va jadra: inovativni, mnohoslibny
zacatek?

Aluminium-Feinguss. Kollabierbare
Kerne: ein innovativer, aussichtsrei-
cher Ansatz?

PILLE, D. a kol.

Giesserei, 2023, ¢. 6, s. 88-93, 9
obr., 1 tab. lit. 4

Popis problém( s odstranovanim
keramickych jader z presné odlé-
vanych hlinikovych odlitkd s filigra-
novymi vnitfnimi dutinami. V ramci
vyzkumného projektu 20858 — Vy-
voj rozpadavych jader pro zlepSeni
odjadrovani presnych hlinikovych
odlitki a moznost pouziti filigrano-
vych jader - byla vyvinuta specialni
jddrova hmota obsahujici vysoky
podil dutych mikrokulicek. K odja-
drovani se pouzije tlak vyssi, nez je
pevnost v tlaku téchto kuli¢ek. Po-
pis podminek a pribéhu praci, shr-
nuti a vyhodnoceni vysledkd.

Konstrukce karoserie. Vynosné vy-
uziti umélé inteligence
Karoserienbau. Kiinstliche Intelli-
genz gewinnbringend einsetzen
WIGAND, T.; DEVADAS, J.
Giesserei, 2023, ¢. 6, s. 101-103, 2
obr., 1 tab.

Pojednava se o pfinosu automati-
zace vyvoje novych produktd, ktera
vyrazné zkracuje cykly vyvoje a sou-
Casné zlepSuje vlastnosti a kvalitu
vyrobku. Generativni inzenyrstvi se
vyznacuje tim, Zze uméld inteligence,
pfi pouziti sprdvnych metod uceni,
minimalizuje naklady na simulaci.

Uveden priklad konstrukce karose-
rie autonomniho elektrotransporté-
ru Cargo-Mover.

Litina s kulickovym grafitem. Neod-
délitelné propletena s trendy vyvoje
odlévani litin. Il. cast

Gusseisen mit Kugelgraphit. Un-
trennbar verflochten mit der Ent-
wicklungen der Eisengielerei. Teil
2von 2

ETTINGER, C. V.

Giesserei, 2023, €. 6,s. 124-131,12
obr, 1 tab,, lit. 35.

Druhd ¢&ast obsahlého prispévku
o 75leté historii LKG, jejim vyvoji, sou-
Casné situaci a o¢ekavané budouc-
nosti této litiny se zabyvd druhem
a zménami ve slozeni vsazky, vyvo-
jem ve vyrobé forem a postupech
odlévani, zménami techniky analyzy
a vyvojem vlastnosti LKG. Prispévek
v zavéru srovnava LKG s ostatnimi
druhy litin a podava prehled o celo-
svétovém objemu jeji vyroby.

Potencial tlakového liti. Stale zno-
vu zpochybnujte status quo.
Druckgusspotenziale. Stellen Sie
den Status quo immer wieder in
Frage!

MARKS, A. F.; SCHLOTTERBECK, M.
Giesserei, 2023, ¢. 6, s. 132-135,
obr. v textu.

Motem pfispévku zabyvajiciho se
vyrobou odlitk(l tlakovym litim je,
ze to, co existuje ve vSech fazich
zivotniho cyklu produktu, je tfeba
zpochybnit a zlepSit. Formou otazek
a odpovédi se pojedndva o pripravé,
strojnim vybaveni, digitalizaci a na-
slednych sluzbach zakaznikovi.

Slévarna 4.0. Doporuceni slévaren-
skych procesti fizena umélou inte-
ligenci

Giesserei 4.0. Kl-getriebene Hand-
lungsempfehlungen fiir Giesserei-
prozesse

SALENTIN, F. a kol.

Giesserei, 2023, ¢. 7, s. 36-43, 9
obr,, lit. 7.

Pojednava se o multimodalnich asi-
stencnich systémech - pokrocila
analyza dat, deskriptivni analyza,
diagnosticka analyza - a jejich vy-
uziti pro prediktivni analyzu. Popis
aplikaci na pfipadovych studiich
jako: Stav opotrebeni 6tunového ta-
viciho kelimku, Rizeni Gpravy formo-
vaci smési, Profily tloustky stény pfi
horizontalnim odstfedivém liti, Kva-
lita konstrukcnich dild pfi mechanic-
kém dokoncovani.

Aditivni vyroba a simulace. Spravné
kolo ¢erpadla na prvni pokus
Additive Fertigung und Simulation.
Auf Anhieb das richtige Pumpenrad
KELLER, N.

Giesserei, 2023, ¢.7,s. 44-46, 2 obr.
Problémy s nepresnosti konstruk-
ce odlitku prototypu konstrukéni
soucasti pfi aditivni vyrobé. Popis
vysledkd finské technologické orga-
nizace Wartsila se simula¢nim soft-
warem Amphyon. Simulace s timto
softwarem umoznila vyrobit aditiv-
nim postupem spravné kolo Cerpa-
dla na prvni pokus.

IT vyroba. Pfizplsobiva vyroba
Fertigungs-IT. Resiliente Produktion
DIESNER, M.

Giesserei, 2023, ¢. 7,s. 58-60, 2 obr.
Predmétem c¢lanku jsou nové prv-
ky prfevazné z oblasti informacnich
technologii, jako je reziliencni (ne-
boli pfizplsobiva) vyroba, udrzitel-
nost, interoperabilita (soucinnost
riznych systémi) a maticova vy-
roba. Vysvétleni pojm( a uplatnéni
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téchto systému ve vyrobé odlitkd.

Simulace procesu. ZlepSena vytéz-
nost diky optimalizované geometrii
nalitku

Prozess-Simulation.  Verbesserte
Ausbringung durch optimierte Spei-
sergeometrie

SOUSA GONGALVES de, G.
Giesserei, 2023, ¢. 7, s. 62-65, 5
obr,, lit. 1.

Popis zkuSenosti brazilské firmy
Fundiming vyrabéjici vysoce jakost-
ni odlitky z LKG pro automobilovy
pramysl s Upravami exotermickych
obklad(i nalitkGi. Poukazuje se na
nezbytnost spolehlivé simulace
materialovych dat na obklady, kte-
ré predejdou nakladnému zkouseni
pred pocatkem odlévani daného od-
litku. Souhrn vysledkd Gprav.

Slitiny Al-Si pro liti do kovovych
forem. Vliv zpracovani taveniny na
pérovitost zplsobovanou vodikem
Al-Si-Kokillengusslegierungen. Ein-
fluss der Schmelzbehandlung auf

(I::;nIESSEREI‘:i

Tusswaitachrift fie ulw Barsilie dur GuBurtecinih

die Wasserstoffporositat

PHYU, M. P; FUNKEN, F.; BUHRIG
-POLACZEK, A.

Giesserei, 2023, ¢. 8, s. 22-31, 15
obr, 2 tab,, lit. 18.

Vznik porovitosti se zkoumal na sliti-
nach Al-Si7-Mg a Al-Si11-Mg. Hlavni
pozornost se soustfedila na vliv para-
metrl zpracovani taveniny jako hlav-
ni pfi¢inu jejiho tvoreni. Ty zahrno-
valy napfiklad obsah vodiku ziskany
naplynénim smési vodiku a argonu
nebo pfisadu nanooxidu (Mikro-100)
jako nukleacniho prostifedku. Popis
podminek a pribéhu zkousek, shrnu-
ti a vyhodnoceni vysledkd.

Bezproblémova oprava vad odlitka
bez predchazejiciho a nasledného
tepelného zpracovani

Gussfehler problemlos ausbessern
ohne Warmevor- und -nachbehand-
lung

KUSCHER, G.; THIEMONDS, S.
Giesserei, 2023, ¢. 8,s.32-35,50br.
Po popisu konvencnich oprav od-
litk svafovanim a jejich podminek

se pojedndva o zkouskach pouziti
impulzivniho laserového svarovani,
které nevyzaduje ani vyspélé odbor-
né znalosti, pfedehfivani a ani do-
koncovaci prace, neméni strukturu
materialuy, a je tim pfinosné z hledis-
ka ndklad( na opravy. Je uveden pfi-
klad pouziti na konkrétnim odlitku
z LKG. D& se ocekavat, ze popsany
postup bude mozné pouzit i na dalsi
obtizné svarovatelné materialy.

Nekovové vmeéstky. Predchazeni
vadam litinovych ocelovych a hlini-
kovych odlitki

Nichtmetallische Einschlisse. Ver-
meidung von Gussfehlern in Eisen-,
Stahl und Aluminiumguss

STETS, W.
Giesserei, 2023, €. 8, s. 36-41, 7
obr,, lit. 6.
Clanek nabizi struény popis

druhd a pficin vzniku nekovovych
vmeéstkl. Zabyva se vméstky v LKG,
oceli a hlinikovych slitinach a také
jejich rozpoznavanim a moznosti
zabranéni jejich vzniku.

GIESSEREI PRAXIS

Kanalové poklopy. Svét litych vy-
robkd

Kanaldeckel. Welt der Gussproduk-
te

SCHMUNK, B.

Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 1/2, s.
14-15, 3 obr.

Kratky prehled historického vyvoje
odvadéni odpadnich a destovych
vod a splaskl. Popis soucasného
stavu kanalizacni sité v Némecku.
Normy platné pro kanalova vika
a feSeni odvodu pfivalovych vod.

Historie a vyvoj ockovacich pro-
stredkd. 2. ¢ast.

Geschichte und Entwicklung der
Impfmittel. Teil 2

HARTUNG, C.; MICHELS, L.; LO-
GAN, R.

Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 1/2, s.
16—-21, obr. 9-16, 1 tab., lit. 28.

V druhé c¢asti prispévku se pojed-
nava o méreni ockovani, plsobeni
ockovadla, odeznivani ockovani,
parametrech ovliviujicich jeho ucin-
nost apod. O jednotlivych parame-
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trech ockovani — chemické slozeni,
Cas aplikace, teplota a zpracovani
hoic¢ikem - se pojednava podrob-
néji.

Uginky prisady La a Ce na charakter
tuhnuti slitin typu A356.0: role
modifikace stronciem

Einfluss des Zusatzes von La und
Ce auf die Erstarrungseigenschaf-
ten von Typ-A356.0-Legierungen
MAHMOUD, G. akol.
Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 1/2, s.
23-32,13 obr,, 5 tab,, lit. 22.
Predlozena studie je pokracovanim
probihajiciho vyzkumu role prisad
KVZ, prfevazné La a Ce, na chovani
slitiny v priibéhu tuhnuti. Zkoumani
bude omezeno na parametry spoje-
né s reakci (A-Si) jako funkci pfisad
KVZ a Sr. (Preklad z Transactions
AFS, 2021,129,s.71.)

Preferovana numericka metoda pro
simulaci procesu vyroby odlitkt
litim do piskovych forem zhotove-
nych 3D tiskem

Eine geeignete numerische Metho-
de fir die Prozesssimulation von
3D-gedruckten Sandform-Guss-
teilen

SIERSMA, K.; AHBAB, M.; KIM, CH-
W.

Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 1/2, s.
33-40, 8 obr,, 3 tab,, lit. 6.

Jak dokazuje tento pfispévek, je pro
simulaci liti do piskovych forem vy-
robenych 3D tiskem mnohem vhod-
néjsi geometricky flexibilni metoda
kone¢nych prvki (FEM) nez vétsi-
nou pouzivana ortogonalné struktu-
rovana mrfizka. V pfispévku je také
popsano nové pokrocilé schéma
Upravy mrizky. (Preklad z Transac-
tions AFS, 2021, 129, s. 21.)

Termofyzikalni vlastnosti cCistych
kovu: zinek, olovo, cin. (2. ¢ast)
Thermophysikalische Eigenschaf-
ten von reinen Metallen: Zink, Blei,
Zinn. (Teil 2.)

NOGOWIZIN, B.

Giesserei-Praxis, Druckguss, 2023,
€. 1/2,s. 42-48, 3 obr., 12 tab., rov-
nice v textuy, lit. 18.

V druhé casti prispévku o zdsadnim
vyznamu znalosti termofyzikalnich
vlastnosti slitin pro tlakové liti, kte-
ré jsou nezbytné k tomu, aby se pfi
jejich simulaci ziskaly co nejrealnéj-
Si vysledky, se pokracuje v podrob-
ném popisu méreni termofyzikal-
nich vlastnosti Cistého zinku, olova
a cinu. (Prvni ¢ast viz GP 2022, ¢.
11/12,s.39))

Souvislost mezi stupném porovi-
tosti a rentgenem zjiSténou jakosti
hlinikovych odlitkl ze slitiny A356

Zusammenhang zwischen dem Po-
rositatsgrad und der rontgenologi-
schen Qualitat von Aluminiumguss-
stiicken aus A356

CHIESA, F.; ROUSEAU, J. N.; LEVA-
SSEUR, D.

Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 5/6, s.
20-28, 17 obr,, 5 tab., rovnice v tex-
tu, lit. 6.

Cilem studie byla moznost pouzit
modelovani ke zjisténi pédrovitos-
ti, a tim i kvality hlinikovych odlitk(
pozadované normou ASTM B686
tak, aby vysledky byly srovnatelné
s referen¢nimi rentgenovymi snim-
ky v této normé. Podrobny popis
postupu zkousek, shrnuti a vyhod-
noceni vysledk.

Akusticka laserova spektroskopie
povrchovych vin pro nedestruktivni
zajisténi kvality a vyvoj materialu

Laserakustische  Oberflachenwe-

llen-Spektroskopie fiir die zer-
storungsfreie Qualitassicherung
und Materialentwicklung
ZAWISCHA, M., MAKOWSKI, S.;
SCHNEIDER, D.

Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 5/6, s.
29-35, 13 obr,, lit. 6.

Popis vySe uvedené spektroskopie,
ktera predstavuje postup nedestruk-
tivni charakteristiky povrchu. V krat-
kém vysvétleni principu méreni se
Clanek soustfeduje predevsim na
konkrétni priklady pouziti. Tyto pfi-
klady ukazuji jeji mnohostranné
moznosti vyuziti jak ke kontrole ja-
kosti, tak ve vyvoji materidld.

Vyvoj struktury litiny s lupinkovym
grafitem v zavislosti na tloustce
stény ukazany na prikladé klinové
zkousky

Wanddickenabhangige Gefiigeaus-
bildung im Gusseisen mit Lamellen-
graphit am Beispiel des Giesskeils
KERSCHENLOHR, A.; FRANKE, M.
Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 5/6, s.
15-19, obr. v textu, 2 tab.

Klinova zkouska umoznuje jednodu-
Se objasnit vliv chemického slozeni,
tloustky stény, podminek tuhnuti
a chladnuti. Nabizi i moznost pro-
zkoumat na lomu a vybrusu struk-
turu jak podle stabilniho, tak podle
metastabilniho stavového diagramu
zeleza a uhliku. V ¢lanku je ukazano,
Ze faze, které lze teoreticky oceka-
vat, se daji mikroskopicky zobrazit
a prihlizi ke smési fazi vznikajicich
na pfechodu mezi stabilni a me-
tastabilni preménou. Detailné se
popisuje morfologie vyskytujicich
se fazi a jejich zavislost na rychlosti
chladnuti.

Hmotnostni spektrometrie s vyso-
kym rozliSenim a multivariantova
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GIESSEREI PRAXIS

statistika. Vykonna kombinace pro
charakteristiku a klasifikaci zaru-
vzdornych latek

Hochauflésende  Massenspektro-
metrie und multivariante Statistik:
Eine leistungsfahige Kombination
zur Charakterisierung und Klassifi-
zierung feuerfester Materialien
DOLL, J.; ALAVI, M.; QUIMBACH, P.
Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 7/8, s.
14-16, 3 obr,, lit. 7.

Uvodem se pojednéavé o problémech
spojenych s pouzivanymi pojivy
v oblasti zaruvzdornin, které
vyvolava jejich dosud nezjisténé
presné chemické sloZeni. Divodem
problémi jsou pozadavky EU na
nutnostregistrace a povolenivysoce
nebezpeénych latek  (REACH).
Prispévek informuje o zkoumani
polycyklickych aromatickych
uhlovodikl ze Ctyf analytd a tfi
hor¢iko-uhlikovych MgO-C kamend.
Popis podminek a priibéhu zkousek,
shrnuti a vyhodnoceni vysledk.

Uginek titanové predslitiny na ocel
druhu 1030

Die Wirkung einer Titanvorlegierung
auf die Stahlsorte 1030

TUTTLE, R.

Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 7/8, s.
17-24,14 obr,, 5 tab,, lit. 20.

Cilem popsanych zkousek bylo zjis-
tit, zda titanové predslitiny mohou

vést ke zjemnéni zrna uvedené oce-
li. Pfi zkouskach se pouzily dvé rlz-
né predslitiny TiC. Popis podminek
a pribéhu zkousek, shrnuti a vyhod-
noceni vysledkd.

Termofyzikalni vlastnosti leguji-
cich prvkii pro slitiny na tlakové liti:
Zelezo, mangan, kremik
Thermophysikalische Eigenschaf-
ten von Legierungselementen fir
die Druckgusslegierungen: Eisen,
Mangan, Silizium

NOGOWIZIN, B.

Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 7/8, s.
25-32, 11 obr, 12 tab., rovnice
v textuy, lit. 16.

Prispévek navazuje na dva predcho-
zi, které se zabyvaji termofyzikalni-
mi vlastnostmi legujicich prvkd Al,
Mg a CU (1. pfispévek) a Zn, Pb a Sn
(2. prispévek). Stejnou metodikou
se v tomto prispévku analyzuji legu-
jici prky Fe, Si a Mn. Termofyzikalni
data pfi prechodu legujicich prvkd
z pevného do tekutého stavu jsou
v praxi pro vysledky simulacnich vy-
pocCtl podstatna.

Zména paradigmatu ve vyrobé od-
litk@ tlakovym litim — odezva a zku-
Senosti

Paradigmanwechsel in der Druck-
gussfertigung — Resonanz und Er-
fahrungen

LEIBFRIED, D.

Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 7/8, s.
33-36, 2 tab,, lit. 5.

Popis, jak lze na zakladé souhrnu
stavajiciho stavu a dlouholetych
vlastnich zkusSenosti trvale a udrzi-
telné zlepsit vysledky vyroby odlit-
ka tlakovym litim zménou pohledu
na véc. Jsou uvedeny podrobnosti
zmeén, které se tykaji konstrukce
vyrobnich nastroji, zdznaml pa-
rametrd, funkce zajistovani kvality
a hospodarnosti. (Téma je zpraco-
vano knizné: Druckgusstechnologie
Paradigmawechsel in der Fertigung,
vydavatel Schiele & Schoén, 200 s.,
némecky, ISBN 978-3-7949-0963-6.)

Legovana litina: G7 Vliv legujicich
prvki na vlastnosti litiny za nizkych
teplot — 43. ¢ast

Legiertes Gusseisen: G7 Einfluss
der Legierungselemente auf die
Eigenschaften von Gusseisen bei
niedrigen Temperaturen — Teil 43
ROHRIG, K.

Giesserei-Praxis, 2023, ¢. 7/8, s.
41-44, 46-48, obr., tab. z rliznych
kapitol G7, lit. 13-32.

Tato ¢ast pokracovani (obsahlé pra-
ce) se zabyva litinou s kulickovym
grafitem. Pojedndava o vlivu rGznych
prvkd na jeji vlastnosti v zavislosti
na tom, kolik daného prvku obsahu-
je.
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GIESSEREI RUNDSCHAU

GIESSEREI
RUNDSCHAU

GIESSEREI =2
RUNDSCHAU s

proguss

Hlediska dalSiho vyvoje odlévani
Aspekte der weiteren Entwicklung
des Giessens

AMBOS, E. a kol.

Giesserei Rundschau, 2023, ¢. 2, s.
6-23, 13 obr, lit. 72.

Na pfikladé vyroby automobill je
v osmi kapitolach popis mozného
budouciho vyvoje v oblasti vyroby
automobilovych odlitkd.

Jednotlivé  kapitoly  pojednavaji
o dulezitych tendencich vyvoje od-
litkd pro stroje a vozidla, integraci
vice jednotlivych odlitkd do jednoho
vétsiho konstrukéniho dily, hliniko-
vych materidlech s dobrou sléva-
telnosti a vynikajicimi pevnostnimi

vlastnostmi, pfilévani a zalévani
funkénich prvkd, aditivni vyrobé jed-
notlivych soucasti nebo i maloséri-
ové vyrobé timto zplsobem, rychlé
dostupnosti nahradnich dil{, vyrobé
rozmérové presnych dili lehkych
konstrukci a zajistovani kvality zaru-
Cujici slévarnam konkurenceschop-
nost.

Optimalizované smési ochranného
plynu pro tavirny horéiku
Optimierte Schutzgasgemische fiir
den Magnesiumschmelzbetrieb
SIPEK, F. a kol.

Giesserei Rundschau, 2023, ¢. 2, s.
24-28, 6 obr,, lit. 6.

Informace o vyzkumném projek-
tu zaméfeném na recyklaci dosud
nehospodarné vyuzivaného hofrci-
kového Srotu. Jedna se o vyvoj re-
cyklacniho procesu a inovativniho
prislusného zafizeni vyznacujiciho
se bezpetnym a ekologickym pro-
vozem. Prvni etapa vyzkumu se za-
byvala zdokonalenim smési ochran-
nych plynd nezbytnych pfi taveni
hof¢iku.

Docistovani hydraulickym kladivem
a automatizované ¢isténi odlitkd od
1 kusu po sériovou vyrobu
Entsandung mittels hydraulischer
Schlagwerke und automatisiertes
Gussputzen von Losgrosse 1 bis zur
Serienfertigung

PRAKELT, N.

Giesserei Rundschau, 2023, ¢. 2, s.
29-32, 6 obr.

Popis konstrukce a funkce hyd-
raulickych vytloukacich zafizeni -
CORE CRUSHER a GRIND PERFOR-
MER - na vytloukani a docistovani
odlitkd. Uvedena dal$i vyvijena za-
fizeni umoznujici automatizaci této
Casti vyroby odlitka.

Ohlédnuti za 65. slévarenskymi
dny ve dnech 27.-28. dubna 2023
v Schladmingu

Riickblick auf die 65. Osterreichi-
sche Giessereitagung am 27.-28.
April 2023 in Schladming
ZENGERER, CH.

Giesserei Rundschau, 2023, ¢. 2, s.
33-44, obr. v textu.

Diskuze o tématech specifickych
pro slévarenstvi obecné a o vyzvach
a moznostech, které Ize ve sléva-
renstvi oCekavat. Hlavni ¢ast zpravy
o téchto Slévarenskych dnech tvofi
vytahy z 23 prednasek na nejrliznéj-
8i ekonomicka a odborna témata.

Zpracovala:

Edita Bélehradova

VUT v Brné, FSI, odbor slévarenstvi
Ceska slévarenska spoleénost, z. s.
utery—Ctvrtek,

tel.: +420 541 142 646
infoslevarny@tiscali.cz

Podékovani

Za poskytnuti zahranicnich slévaren-
skych cGasopist pro zpracovani dé-
kujeme spoleénosti SEBESTA-sluzby
slévarnam s.r.o.
https://www.sebestasro.cz/
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K 70. vyrociu Zilinskej univerzity v Ziline a Strojnickej fakulty

K 70. vyroéiu Zilinskej univerzity v Ziline a Strojnickej fakulty

prof. Ing. Danka Bolibruchova, PhD.
vedica KTI, SF, Zilinska univerzita
v Ziline

1953

Zilinska univerzita v Ziline (UNIZA)
svoju 70ro¢nu tradiciu odsStartova-
la 1. septembra 1952 v Prahe ako
Fakulta Zelezniénd CVUT. Z nej sa
o rok neskér sformovala Vysoka
kola Zelezni¢na v Prahe (VSZ), ktora
bola po zvySenom ndraste zaujmu aj
o iné druhy dopravy transformovana
v roku 1959 na Vysoku $kolu doprav-
na v Prahe (VSD). Tymto krokom sa
vo vtedajsom Ceskoslovensku vybu-
dovali zaklady vzdelavania odborni-
kov pre vSetky druhy dopravy s dora-
zom na technologické a ekonomické
aspekty. Tie sa v réznych modernizo-
vanych podobach a formach rozvija-
ju dodnes.

Skola mala pévodne pét faklt - sta-
vebna, elektrotechnickd, strojnicka,
dopravna a vojenskd. Z nich sa po-
stupne sformovali tri — Fakulta pre-
vadzky a ekonomiky dopravy (FPED),
Fakulta strojnicka a elektrotechnicka
(FSET) a Vojenska fakulta (VF). V ,ro-
koch prazskych" chybali priestory,
Studenti mali problém s ubytovanim,
komplikované bolo aj stravovanie.
Postupne sa zacalo uvazovat o pre-
sune celostatnej, dopravne orien-

tovanej Skoly na Slovensko. V roku
1960 bol v Ziline otvoreny prvy aka-
demicky rok. O dva roky neskér sa
VSD definitivne a kompletne presta-
hovala do Ziliny.

ISlo o obdobie poznacené nielen za-
riadovanim priestorov, stahovanim
katedier, fakult..., ale aj stahovanim
vedenia VSD a pedagégov na Slo-
vensko.

Atraktivita Skoly rastla. VSD v Ziline
tvorili tri povodné fakulty sformované
v Prahe a ¢asom sa rozSiroval pocet
odborov a s nim aj oblasti vyskumu.
Aj preto bol v roku 1977 nazov fa-
kulty PED rozsireny o oblast spojov,
€o sa nasledne prejavilo aj v nazve
skoly. S ucinnostou od januéra 1980
bola premenovana na Vysoku skolu
dopravy a spojov v Ziline (VSDS).

[lj;éiii ? i J

at

V roku 1990 bola obnovena Staveb-
na fakulta (SvF) a vznikla Fakulta ria-
denia, v roku 1996 premenovana na
Fakultu riadenia a informatiky (FRI).
Zanikol Ustav marxizmu-leninizmu
VSDS, vojenska katedra a bol zruse-
ny vojensky vycvik. V tom istom roku
bolo zriadené aj Edic¢né stredisko
VSDS, dnes zname ako EDIS — vy-
davatel'stvo UNIZA. P6vodna fakulta
SET sa rozdelila a vznikla samostat-
na Strojnicka a elektrotechnicka fa-
kulta.

Po rozdeleni Ceskoslovenska bolo
potrebné v Ceskej republike vybudo-
vat nové dopravné fakulty v Prahe
a Pardubiciach. Obdobie réznych
zmien a dlhych diskusii vyvrcholilo
v roku 1996 zmenou nazvu VSDS
na Zilinska univerzita v Ziline. Am-
bicie dalSej transformacie pokraco-

V roku 1960 sa VSDS prestahovala do budovy byvalej uhorskej reélnej
Skoly (zdroj: https://zilina.sp21.sk/a/3429/100-stavieb-ziliny-budova-zilin-
skej-realnej-skoly-fotogaleria-rozhovor)
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Novi absolventi Katedry technologického inZinierstva Strojnickej fakulty Zilinskej univerzity

vali, hladali sa nové vizie. Jednym
z vysledkov bolo zriadenie Fakulty
priemyselnych technoldgii VSDS
v Puchove v roku 1996, ktora sa
o rok neskor stala zakladom Tren-
Cianskej univerzity Alexandra Dub-
Ceka v Trencine. V roku 1997 bol
zriadeny ustav vysokohorskej bio-
I6gie sidliaci v Tatranskej Javorine
dodnes. V tom istom roku bola do
Struktdry univerzity zaclenena aj
Katecheticko-pedagogicka fakulta
sv. Ondreja v RuZomberku, ktora
sa o tri roky neskor stala sucastou
novozriadenej Katolickej univerzity
v Ruzomberku.

Postupne sa transformovala aj
Fakulta Specidlneho inzinierstva
(1998), ktora od 1. septembra 2014
funguje pod nazvom Fakulta bez-
pecnostného inzinierstva (FBI).
Medzi vyznamné milniky mozno
zaradit  vystavbu univerzitného

arealu, ktory sa budoval zhruba od
60. rokov na Velkom Dieli v Ziline
v blizkosti lesoparku Chrast.

Zijeme v obdobi globalneho nazera-
nia na svet. Pri pohlade na vek naj-
starsSich univerzit sveta alebo Europy
sa moézeme citit mali, takmer bez
histérie a tradicie. Ved 1200-rocna
histéria univerzity v Al-Karaouine ale-
bo 1040-ro¢na tradicia univerzitného
vzdelavania v Bologni niekedy vyraza
dych a ndm sucasnikom oslav 70.
vyrocia zalozenia Zilinskej univerzi-
ty v Ziline a zaroven i jej Strojnickej
fakulty vyvolava usmev. Ale zaroven
vzbudzuje aj hrdost na to, ze sme
slcastou tak gigantického prerodu,
ktory posunul ludské myslenie a po-
znanie do suc¢asnosti.

Za svoje 70-ro¢né posobenie Uspes-
ne ukonéilo v Ziline svoje $tidium
87 671 absolventov, z toho 68 932
v dennom Studiu, 1891 zahranic-
nych posluchacov, 13 932 externych
Studentov a 2916 absolventov dok-
torandského Studia. V sucasnosti
mame 169 akreditovanych Studij-
nych programov. Sugasna Zilinska
univerzita patri k staliciam na slo-

venskom univerzitnom nebi a patri
urCite medzi najlepsie vzdeldvacie
a vedeckovyskumné institucie Slo-
venska. Dnes to znamena takmer
7541 Studentov a 1470 zamestnan-
cov, s velkym vplyvom na kultdrny,
vzdelanostny, ale aj ekonomicky
obraz nasho mesta a regiénu. Uni-
verzita uz nie je orientovana len na
dopravu a spoje, ale funguje ako Si-
roko koncipovana moderna univer-
zita, nachadzajlca sa na slovenské
pomery v unikatnom univerzitnom
mesteCku v blizkom lesoparku na
okraji Ziliny.

Literatura:

[1] Kolektiv autorov: Premeny Zilin-
skej univerzity 1953-2023 (2023),
193 s. Vydavatelstvo EDIS, vy-
davatel'stvo Zilinskej univerzity.
ISBN 978-80-554-1982-4.

[2] Kolektiv autorov: 70 rokov Stroj-
nickej fakulty (2023), 219 s. Vy-
davatel'stvo EDIS, vydavatel'stvo
Zilinskej univerzity. ISBN 978-80-
554-1961-9.
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Predstavujeme

Briketovaci lisy od spole¢nosti BRIKLIS, spol. s r.0., ve slévarenské vyrobé

Briketovaci lisy od spolecnosti BRIKLIS, spol.
S I.0., ve slévarenskeé vyrobe

Ing. Milan Lunak, Ph.D.
TOP Alulit s.r.o., BeneSov u Prahy

Ing. Iva Kejfova
BRIKLIS, spol. s r.0., MalSice

Uvod

Spolecnost BRIKLIS, spol. s r.o., jakozto
predni vyrobce briketovacich lis(, linek a
souvisejicich zafizeni na kovovy odpad,
neni tfeba sahodlouze predstavovat.
Tato firma je jiz vice nez 30 let pevnou
stdlici na ¢eském i svétovém trhu v obo-
ru briketovani.

Vyznamnym vyrobnim programem spo-
lenosti jsou briketovaci lisy na zpraco-
vani hlinikovych, litinovych, ocelovych a
jinych tfisek z obrabéni.

Co resi briketovani?

Pravé briketovaci technologie v dnesni
dobé predstavuje pro mnohé strojiren-
ské provozy reSeni soucasnych problé-
mU s vysokymi cenami a nedostatkem
materidld. Diky briketovani mohou firmy
uspofit zna¢nou ¢éast nédkladli na pofi-
zeni vstupniho materidlu, ktery potre-
buji kontinualné do svych vyrob. Tfisky
z obrabéni kovu se diky této technologii
slisuji bez pfidavku pojiva do briket, ty
se pak opétovné vyuziji pro tavbu, ¢imz
dojde ke znaénym Usporam potrebného
vstupniho materidlu. Briketa ma také
nizsi propal oproti sypké frakci (propal
volnych tfisek je az 30 %, propal briket
je podobny jako u kusového materialu),
proto zarazeni briketovaciho lisu Ci celé
linky dnes predstavuje vyhodné eko-

nomické feSeni. Pri briketovani dojde
soucasné k vytlaceni fezné a chladici
kapaliny do zachytné vany a nasledné
po prefiltrovani k jejimu opétovnému
vyuziti ve vyrobé (v tfiskdch odchazi
az 30 % hmotnosti kapalin, v briketach
to jsou jednotky %). To pfedstavuje ne-
malou Usporu nakladl na tyto kapaliny.
Briketovani tak vyraznym zplsobem
zefektiviiuje recyklaci materidlu, a tim
podstatné zvySuje Uspory. Soucasné,
briketa zbavend kapalin eliminuje prob-
Iémy spojené s tavbou tfisek s obsahem
oleji a emulzi. Dale dochazi ke snizeni
manipulaci uvnitf i mimo provoz a zvy-
Seni Cistoty provozu a tim snizeni na-
klad( na uklid.

V nabidce firmy BRIKLIS, spol. s r.o., je
cela typova fada list iSwarf a BrikStar M,
jedna se o priblizné 20 typl lisd. Tato
Sirokd nabidka zafizeni umoziuje mno-
ho variant vykond, tlak( a vybaveni, kte-
rd jsou navrhnuta zakaznikovi na miru
podle jeho provozu a pozadavk( od
zacatku az po konecnou realizaci. Diky
stavebnicové konstrukci dokazou tyto
lisy spInit dnesni naro¢né pozadavky na
automatizaci provozu. Kazdy provoz je
jiny. Kazdy provoz vyzaduje jind feSeni.
Vyhodou vySe uvedené firmy je vlastni
konstrukéni tym s modernim zdzemim
a tim schopnosti plnit rizné specifické
pozadavky zakaznikd.

Umisténi briketovaciho lisu

Briketovaci lis mlze byt v provozu
umistén dvéma zpusoby:

1. Jako centralni briketovaci lis. Zakla-
dem je briketovaci lis s vy$Sim vykonem,
ktery zpracovava material dopraveny do

lisu rdznymi zplsoby od vice obrabécich
strojl. Typicky pfivezenim a vyklopenim
vozik( nebo dopravnikem. Takové fese-
ni miZe obsahovat rlizna zafizeni podle
pozadavkd, napf. briketovaci lis, vyklop-
né zafizeni, drti¢, rlizné separétory, do-
pravnik atd. Tato varianta feSeni je for-
mou 2 briketovacich list realizovanai ve
spolecnosti TOP Alulit s.r.o. v BeneSové
u Prahy.

2. Briketovaci lis pod dopravnikem ob-
rabéciho stroje. Ve skutecnosti je kazdy
obrabéci stroj vybaven malym briketo-
vacim lisem jako pfidavnym zafizenim.
V takovém pfipadé neni nutné dopravo-
vat materidl k lisu. Materidl slisovany
do briket je prfiblizné 10x zmensen. Au-
tomaticka nebo robotizovana linka tedy
neni zavisla na obsluze, ktera jinak musi
material vyvazet napfiklad ve vozicich
mimo provoz obrobny. Vytlacené kapa-
liny je mozné pfimo v misté vylisovani
vratit zpét do vyroby bez dalsi zbytecné
vnitropodnikové logistiky.

Kromé samotné vyroby briketovacich
lisG vyrabi i ostatni specidlni stroje a
zafizeni do rGznych odvétvi, napf. vy-
klopna zafizeni, dopravniky, drtiCe, sepa-
ratory, velkoobjemové nasypky a dalsi.

Typické zarizeni fady iISWARF vhodné
pro slévarenské provozy
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Briketovaci lisy od spole¢nosti BRIKLIS, spol. s r.0., ve slévarenské vyrobé

Briketovaci lisy instalované ve spolec-
nosti TOP Alulit s.r.o.

Pohled na briketovaci lisy o¢ima pra-
covnik( TOP Alulit s.r.o.

Ing. FrantiSek Vaicenbauer, feditel spo-
le€nosti

LPrvni zafizeni na briketovani Al trfisek
od spolecnosti BRIKLIS, spol. s r.o., jsme
poridili v roce 2014. Od roku 2074 nam
briketovaci zafizeni umozZznilo recyklovat
radové vyssi desitky tun hlinikovych tri-
sek ro¢né. Tim ndm jednoznacné vycha-
zi mnohem vys$si vyuZitelnost vstupni
suroviny, coZ ndm vyznamné napomahd
efektivné sniZovat nakladovost sléva-
renského provozu. Tato skutecnost se
vyznamné projevuje na celkovych ekono-
mickych ukazatelich — nejvyraznéjsim je
hospodarsky vysledek vyrobni jednotky.
Vyznam této investice vyrazné stoupl
v minulém krizovém obdobi v letech
2021-2022.

Pro spolec¢nosti naseho typu, tedy slévar-
na hlinikovych slitin s obrobnou, se jedna
o velice zajimavou investici s ndvratnosti
méné nez 1 rok.”

Vilém Urie, vedouci tGdrzby, nastrojarny,

konstrukce a spravy
»Pokud provozovatel stroje dodrZuje pra-

(hrikdis)

Idedlini pfipad vygenerovanych briket
Zlisu

videlnou udrzbu dle doporuceni vyrobce
a vstupni material je dle dané specifi-
kace, tak stroj funguje velmi spolehlivé.
Z pohledu udrzby optimalni typ stroje.”

Tomas Radil, vedouci vyroby - slévarna
JAktudlné nejcastéji briketovanou Al sli-
tinou je AISi7Mg0,3 resp. AlISi7MgO0,6,
nasleduje AISi10Mg a poté AlSi12. Po-
sledni slitinu z naseho bézného portfo-
lia AISi9Cu3 sice pouzivame, ale nyni
nebriketujeme kvili malému mnoZstvi
pouZivanému v provozu slévarny vi-
ceméné jen pro odlévani technologii
squeeze casting. Nespornou vyhodou
je vysoka vytéZznost Al slitiny, kdy se
primérnd hodnota pohybuje kolem 85
% a u nové pofizeného zafizeni v roce
2023 kalkulujeme s hodnotou az 92 %
(tedy z 1 kg briket vznikne 0,92 kg Al ta-
veniny). Velmi vyznamny pfinos vidime
v opétovném vyuZiti ziskané obrabéci
kapaliny do nasich CNC stroju. Tato
zbytkovd kapalina je generovana brike-
tovacim zafizenim jako ,odpadni” pro-
dukt. Pro uvedeni praktického prikladu
— uspora pri opétovném pouziti napr. 6
CNC stroju $plha aZ do radu vyssich sto-

BRIKLIS, spol. s r.o.
Ing. Libor Kejf
Taborska 335

391 75 Malsice

libor.kejr@briklis.cz
+420 724 936 701
www.briklis.cz

Priklad vystupu z briketovaciho lisu —
brikety pfimo pouZitelné pro pretaveni

vek tisici K¢ od doby pofizeni prvniho
briketovaciho zarizeni. Podminkou téch-
to lichotivych Cisel je korektni oSetreni
taveniny pred procesem odlévani - ra-
finace apod.”

Zaveér

Zavérem uvedeme pohled na tuto tech-
nologii jako celek. V poslednich letech,
kdy se slévarny a jejich tavirny potykaji
s energetickou krizi, se tato moznost
recyklace a zaroven udrzitelnosti a ¢as-
teCné sobéstacnosti jevi jako vice nez
aktudlni. Investovat do realizace této
technologie se slévarné stiedni a vétsi
velikosti, ktera ma vlastni provoz obrob-
ny, bezpochyby vyplati a navratnost je
kratka. V porovnani s velmi nepfiznivymi
cenami za vykupované neslisované Al
trisky je briketovani vlastnich odpadu
jasnou finanéni volbou. Neni ani nutné
mit obavu z metalurgickych ¢&i tavicich
potizi; pfi internim zvladnuti korektniho
poméru briketovaného materialu a sliti-
ny ve formé bézného vratného materi-
alu ¢i nakupovanych ingotd neni tieba
mit obavu z nizsi metalurgické Cistoty
taveniny.
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Predstavujeme

Trebi Srl Unipersonale, Cellatica, Italie & SEBESTA-sluzby slévarnam s.r.o.

Rozhovor se zahranicnim vystavovatelem
na 59. slévarenskych dnech® Jenim
Munagamagem ze spolecnosti Trebi Srl, Italie

Interview with a foreign exhibitor at the 59" Foundry Days Jeni Munagamage
from Trebi Srl, Italy

Jak jste se dozvédéli o Slévarenskych dnech®?
Upoutavku na tuto konferenci jsme zahlédli na siti
LinkedIn a poté jsme se rozhodli dozvédét vice o této
udalosti a zeptat se na blizsi informace spole¢nosti
SEBESTA.

Soucasné jsme se o této akci dozvédéli také od Ing.
Bryksiho z Kovolis Hedvikov, kde jiz mame instalova-
na néktera nase zafizeni.

Proc jste se rozhodli zucastnit se konference jako
vystavovatel?

Rozhodli jsme se zucastnit Slévarenskych dn(® jako
vystavovatel, protoZze pofadané akce a konference
byly opravdu zajimavé a také proto, ze jsme vidéli ob-
rovsky potencial pro predstaveni automatické apreta-
ce na ¢eském trhu.

Predstavili byste prosim strucné vasi spolecnost
(historie, pocet zaméstnancii, zaméfeni ¢innosti)?

Trebi je rodinna spole¢nost zalozend v roce 1985 rodi-
nou Bonomi. Spole¢nost sidli v Brescii a ma rozsahlé
znalosti v oblasti navrhovani a vyroby strojli na fezani
a odstranovani otfepl z hlinikovych odlitkd. V pribé-

Jeni Munagamage

Trebi Srl Unipersonale, Cellatica, Italie

How did you learn about the Foundry Days?

We have seen the event on LinkedIn and after that we
decided to better understand the event asking Sebes-
ta.

At the same time, we learned about this event from
Mr. Bryksi from Kovolis Hedvikov, where we have al-
ready installed some of our equipment.

What made you decide to attend the conference as
an exhibitor?

We decided to attend as an exhibitor because the or-
ganized events and conferences were really interest-
ing and also because we have seen a huge potential
for the automatic deburring in Czech market.

Please give us a brief description of your company
(history, number of employees, focus of activity).

Trebi is a family company, founded in 1985 by
Bonomi family. Based in Brescia, the company have
a strong knowledge in designing and building ma-
chines for cutting and deburring of aluminium cast-
ings. During the years we created a good knowledge
even on cutting and deburring other materials such
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Trebi Srl Unipersonale, Cellatica, Italie & SEBESTA-sluzby slévarnam s.r.o.

hu let jsme si vytvofili dobré znalosti i v oblasti fezani
a odstranovani otrepl z jinych materiald, jako je liti-
na, ale nase zaméreni zlstava predevsim na hlinik.
Spolec¢nost tvofi 30 zaméstnancl a nyni rozsifujeme
své podnikani na nové trhy, napfiklad v Evropég, velmi
ddlezitymi a strategickymi trhy jsou Ceské republika
a Slovensko. Nase globalni plsobeni se rozsifuje i do
zamofi, kde jsme otevreli zdvod v Indiané v USA.

V soucasné dobé je po celém svété instalovano
vice nez 500 strojui TREBI, cozZ je pro nas velkou cti.

Jaky je vas sortiment vyrobkl nabizenych slévar-

nam?

Spole¢nost Trebi nabizi slévarnam stroje navrzené

na fezani a odstranovani otfepl z odlitki. Nabizime

flexibilni stroje pro manipulaci s dily, jako je napfiklad

AFC450, ktery je:

o presny diky 3D kompenzacnimu systému na ka-

zdé jednotce, ktery umoznuje, aby stroj poskytl
zakaznikovi vysoce kvalitni zacisténi otrep(;

tavani a rychlému programovani;

o ndkladové efektivni diky chytfejSimu zplsobu
konstrukce strojd, ktery nam umoznuje snizit
ceny spotifebniho materidlu a nastrojl. Protoze
vytvafime snadno pochopitelna fesSeni typu
,plug and play”, mlze zékaznik sniZit i naklady
na obsluhu.

4 L

v hotelu Avanti 07.-08.11.2023

Spolecnost Trebi Srl a jeji zastoupeni, SEBESTA-sluzby slévarnam s.r.o., na 59. slévarenskych dnech® v Brné

as Cast Iron but our focus remains on Aluminium.
The company is composed by 30 employees and we
are now expanding our business in new markets, for
example in Europe, a very important and strategic
markets are Czech Republic and Slovakia. Our global
presence is extended also overseas with the facility
opened in Indiana, USA.

Nowdays there are over 500 TREBI machines in-
stalled all over the world and this is a great privilege
for us!

What is your range of products offered to foundries?
Trebi is offering, for the foundries, high focused ma-
chines for cutting and deburring their castings. We
offer flexible part handling machines, such as the
AFC450, born to be:

o Precise thanks to the 3D compensation system
on every unit which allows the machine to give
the customer high quality deburring!

o Flexible thanks to the easier maintenance, fast
re-tooling and fast programming.

o Cost efficient thank to a smarter way of de-
signing the machines which allows us to re-
duce prices for consumables, tools. As we
build plug and play, easy to understand solu-
tions, the customer can also reduce the cost
for the operators.

ot 7 = & . e, LTS
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V ¢em vidite pfidanou hodnotu vasich zarizeni?
Domnivame se, Ze nejvétsi vyhodou nasich Feseni,
kterad jsou soucasti jiz zminénych bodd v predchozi
otdzce, jsou to, Ze jsme spolecnost plné orientovana
na potfeby zdkaznika. To znamen3, Ze jsme zdkaz-
nikdm vzdy k dispozici, abychom spole¢né s nimi
studovali feSeni, kterd mohou byt uzite¢na pro jejich
slévarensky proces.

Na ¢eském a slovenském trhu vas zastupuje spolec-
nost SEBESTA-sluzby slévarnam s.r.o. Kdy a jak jste
navazali tuto spolupraci a jaka jsou vase ocekavani?
0d letosniho roku (2023) jsme na éeském a slo-
venském trhu zahgjili spolupraci se spole¢nosti
SEBESTA. Rozhodli jsme se s nimi spolupracovat,
protoze se nam libila jejich obchodni mentalita...
SEBESTA je stejné jako my naprosto zakaznicky ori-
entovana spole¢nost! SEBESTA a Trebi se zamé&Fuji
na to, aby prfinasely poctivou pfidanou hodnotu ve
slévarnach a budovaly silné vztahy pfimo na misté.
A samoziejme jejich zkuSenosti a technické znalosti
jsou bodem, ktery nas presvédcil k zahajeni této spo-
luprace.

Jak hodnotite organizaci a pribéh Slévarenskych
dni®?

Podle mych dosavadnich zkuSenosti bych fekl, ze
tato akce byla zorganizovana perfektné! Vse bylo pfi-
praveno tak, aby byla zaru¢ena spokojenost ucastni-
kd. Moje poklonal!

What do you see as the added value of your equip-
ment?

We believe that the biggest advantage of our solu-
tions, a part from the already mentioned points during
the previous question, is that we are a fully custom-
er oriented company. It means that we are always at
customers disposal to study, together with them, solu-
tions that can be helpful for their foundry process.

On the Czech and Slovak market, you are represent-
ed by the company SEBESTA-sluzby slévarnam s.r.o.
When and how did you establish this cooperation and
what are your expectations?

We started the collaboration with Sebesta on Czech
and Slovak market since this year (2023). We decided
to cooperate with them because we loved their busi-
ness mentality... Sebesta is a totally customer orient-
ed company as we are! Sebesta’s and Trebi’s focus is
to bring an honest added value in foundries building
strong relationships on site!

And, of course, their experience and technical know-
ledge are the point that convinced us to start this col-
laboration.

How do you evaluate the organization and course of
the Foundry Days?

This event was organized | would say perfectly! Every-
thing was prepared in order to guarantee the satisfac-
tion of the participants. My compliments!

Kontakt na zastoupeni Trebi Srl v Ceské a Slovenské republice:

SEBESTA-sluzby slévarnam s.r.o.
Ing. Jifi Koplik

+420 737 241 210
koplik@sebestasro.cz

+421 948 143 376

Ing. Jaroslav Tur€an

turcan@sebestasro.cz
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Vyznamné jubileum Odborné komise 01 pro formovaci materidly — KOFOLA

Ing. Alois Burian, CSc.
SAND TEAM spol. s.r.o0., Holubice
byvaly dlouholety predseda OK01

Ceska slévarenska spoleénost slavi
v tomto roce 100 let svého trvani. Je
to Uctyhodna doba. V ramci ¢innosti
Ceské slévarenské spoleénosti fun-
guje mimo jiné Odborna komise pro
formovaci materialy, ktera se v le-
tosnim roce mize pochlubit také

2. zasedani celostatni odborné komise pro formovaci
latky, ZDAS, n.p., Zdar nad Sazavou, 18.-19. zari 1963

60. zasedani KOFOLY, cerven 1978

vyznamnym jubileem. Byla zalozena
na jare roku 1963, a funguje tak jiz
60 let.

Dostalo se mi cti, abych pfi této pri-
lezitosti uved| par slov k 60 letim
nepretrzité cinnosti Odborné komi-
se pro formovaci materialy, ktera je
obecné znama pod oznacenim KO-
FOLA.

UmysIné ve svém pfispévku nepopi-

. N

Zasedani ve slévarné Kutna Hora, 1972

suji historii nasi KOFOLY a jeji vyvoj
ani podrobny popis cCinnosti. Jde
spiSe o mozaiku Uvah a vzpominek.

Pred 10 lety, pfi 50. vyroci Cinnosti
KOFOLA jsme sestavili k slavnost-
nimu zasedani také takovou mozai-
ku dvah a vzpominek jednotlivych
¢lend komise. Kdyz jsem se touto
mozaikou vzpominek a Uvah probi-
ral, tak je zcela zfejmé, ze vSechny
pfispévky maji néco spole¢ného -

KOFOLA v Nizozemsku
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Vyznamné jubileum Odborné komise 01 pro formovaci materialy — KOFOLA

nadseni pro piskafinu, nadSeni pro
spolecné setkavani.

Svédci o tom uz i nékteré nadpisy
tehdejsich prispévk( ¢lend KOFOLY:

Moje milovana KOFOLA.

KOFOLA - Atlantida pfijemnych po-
divind.

Myslim si, ze toto nadseni provazi
celou dobu cinnost KOFOLY. Rad
zde vyuziji oblibeny citat z Exupéry-
ho: ,Clovék je schopen vykonat ne-
skutecné véci, pokud je nadSen pro
cil.” A navic, pokud ho to bavi.

Béhem téch Sesti desetileti se na
praci komise podilely stovky piska-
f, specialistll na ostfiva, pojiva, pfi-
sady, zplsoby vytvrzovani a podob-
né. Zakladem cinnosti byla vyména
informaci z oboru a zdjem na po-
souvani vyvoje v tomto piskarském
oboru s tim védomim, Ze informace
jsou zakladni surovinou nového sto-
leti. Komise tak vytvarela most mezi
odborniky, piskafi v jednotlivych slé-

Dr. Ing. Josef Dlezek, CSc., odbor-
nik v oblasti slévarenstvi, autor
publikace Presné predlévani kovo-
vych forem

varnach a vytvarela prostiedi, kde
se bez ohledu na konkurenci sdilely
zkusSenosti a informace.

Preddvani informaci probihalo
a probiha na zasedanich komise dal,
a to nejen v Ceskych a slovenskych
slévarnach. Vyznamnou c¢asti byla

jednani uskutec¢néna v zahranicni.
Darilo se poradat (mimo tfi zase-
dani u domacich slévaren) vyjezdni
zasedani jedenkrat do roka v zahra-
nicnich slévarnach. Zasedani se
uskutecnila v fadé zemi, napfiklad
v Italii, Némecku, Polsku, Slovinsku,
Anglii a Nizozemsku.

1. mezinarodni konference Zlin, pfednasi Jim de Vene (USA), prof. Dopp
(Duisburg), prof. Rusin (zahraniéni prednasky: USA, Némecko (5), Polsko
(3), Ukrajina (2), Slovinsko, Vietnam)

e

« ol v}l"' ,

Zahajeni spolecenského vecera pri mezinarodni konferenci ,Slévarenska

ostfiva“, 2000
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Myslim, Zze vyznamnym pfinosem
pro rozvoj slévarenstvi a oboru for-
movacich materialt bylo i uspora-
dani celkem dvanacti monotema-
tickych mezinarodnich konferenci
zameérenych specialné na oblast for-
movacich materiall. Jako predna-
Sejici se podafrilo zajistit odborniky
v oblasti formovacich materiall
z desitek zemi svéta. Od Vietnamu,
Ukrajiny, Némecka, Anglie az po
Spojené staty. To umoznilo ziska-
vani pfimych informaci z jednotli-
vych oblasti formovacich materialQ.
Konference byly vysoce hodnoceny
domacimi i zahrani¢nimi Ucastniky,
coz potvrzuje také vysoka ucast na
v§ech konferencich.

Za obdobi uvedenych 60 let nepretr-
zité cinnosti komise doslo k obrov-
skym zménam podminek v oblasti
formovacich materidld a v oblasti
celého slévarenstvi. Z uzavieného
hospodarstvi za zeleznou oponou
pres globalizaci az k dnesSnimu sta-
vu slévaren. Cely ten vyvoj byl a je
provazen zakonitymi zménami, kte-
ré jsou vzdy doprovazeny krizemi.

Slévarny v téchto obdobich pfistu-
povaly a pfistupuji k feSeni krize
rzné, protoze na cestu z krizovych
nejen hospodarskych, ale i Zivot-
nich situaci neni zadny jednoznacény
a zazracny navod. Zazraky samotné
nikdy nepomohly, vzdy je nakonec
rozhodujici vile ¢lovéka a jeho ak-
tivity. Tak jako pfiklad z Bible o pre-
chodu Izraelitt pfes Rudé more, kdy
tento pfibéh neni popisovan tak, ze
Mojzi§ zvedne hdl, more se roze-
stoupi a lid prejde. Je psano, ze lidé
se museli rozhodnout, Ze se daji na

pochod, a musi mit v(li jit svou ces-
tou a vérit, Ze tato cesta jim pfinese
uspéch. Pak teprve prejdou more.

Dllezitou oblasti aktivit komise
byla a je ekologie a trvale udrzitel-
ny rozvoj. Sili védomi spolecnosti
k odpovédnosti za zivotni a pra-
covni prostredi. Legislativa zavadi
pfisnéjsi pozadavky na primyslové
provozy, a to se samoziejmé tyka
slévaren a ve vyznamné mire oblas-
ti formovacich materiall. Slévarny
patfi k tém provozlm, které nemaji
zrovna nejlepsi pracovni prostredi.
Jsou vyznamnym zneciStovatelem
ovzdusi, vytvari velké mnozstvi od-
padu. Slévarna ani nemusi prekra-
Covat zadné limity Skodlivin, ale
uz tim, Ze je slévarnou, tak ma pro-
blémy se vztahem ke svému okoli.
Slévarny tak nyni musi brat v dvahu
stale se zvysujici naklady na reSeni
téchto ekologickych problém(. Jis-
té i KOFOLA prispéla k feSeni téchto
problému a k posunuti tUrovné for-

»

Fin:
i

¢

=T

50 let KOFOLY, konference Kurdéjov

movacich materiald.

Sedesat let je dlouhd doba naplné-
nd bohatou ¢innosti. Nejdllezit&jsi
vSak je skutec¢nost, Ze komise fun-
guje velmi dobrfe i v soucasné dobé,
je velmi aktivni, téSi se velkému za-
jmu, na kazdém zasedani je pres
50 ucastnik(. Jsem presvédcen, ze
i dnes pokracuje ¢innost KOFOLY ve
stejném duchu, tedy s nadSenim pro
piskarskou praci.

Dékuji vsem aktivnim ¢lentm, a pre-
devsSim vedeni komise za Usili vy-
nalozené pro zajisténi chodu této
komise.

Preji vSem pfijemné hrani na pisec-
ku.

Prednaska 59. slévarenskych dnii®,
Brno 07.-08.11.2023, sekce F -
sekce formovacich materialu.
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Z historie Ceskoslovenského odborného spolku slévéarenského a Ceské slévarenské spolecnosti — IV. ¢ast

Nékolikalety boj ceskoslovenskych
slevacli o obnoveni samostatné
odborné slévérenské organizace
se blizil k vitéznému konci. Priprav-
ny vybor vypracoval navrh nového
usporadéani Ceskoslovenské sléva-
renské spoleCnosti organizované na
federalnim principu jako spolecna
organizace Ceské a slovenské sléva-
renské spolecnosti, ktera je ¢lenem
Cs. védecko-technické spoleénosti.
Po projednani s Ustfedim CsVTS
byly v listopadu 1968 rozeslany na
zavodni pobocky se slévarnami na-
vrhy stanov spolu s prihlaskami do
slévarenské spolecnosti. Ustavujici
sjezd Ceské slévarenské spolecnos-
ti se konal 6. bfezna 1969 v Brné
za UcCasti 72 delegéatll zavodnich
pobocek i odbornych skupin sléva-
renskych a 30 hostl. Byl prijat pro-

SLEVARENSKY
KALENDAR

gram c¢innosti, schvaleny upravené
stanovy a zvolen Ustfedni vybor na
dvouleté funkéni obdobi. Cestnym
predsedou byl zvolen prof. Pisek.
Dvaceticlennému predsednictvu
predsedal Ing. Miroslav Bednarik,
CSc. Nasledné 17. dubna 1969
se uskutecnil sjezd na Slovensku
v Martiné a byla ustavena Sloven-
ska zlievarenska spoloc¢nost, v niz
byl zvolen predsedou Ing. Rudolf
Paulicek, CSc., ze ZTS Martin.

Béhem 7. celostatnich slévaren-
skych dn(, konanych ve dnech 22.
a 23. dubna 1969 v Brné, se sesli
zastupci obou ndrodnich slévaren-
skych organizaci a uzavreli dohodu
o vytvoreni federativniho organu -
Ceskoslovenské slévarenské spo-
le¢nosti. Pfedsedou byl zvolen Ing.
Miroslav Bednafik, CSc.

Pro vytvoreni dobrych pracovnich

Ing. Miroslav Bednafrik, CSc., na 18. slévarenskych dnech, rok 1980

podminek bylo tfeba vybudovat se-
kretariat. K tomu ucelu byla ziska-
na mistnost v Brné na ulici Orli 20.
V prosinci 1969 nastoupila na misto
tajemnice pani Jaroslava Kiihnelova.

Jako vysledek edi¢ni Cinnosti byl
v lednu 1970 vydan prvni Slévaren-
sky kalendar 1970, ktery byl pocat-
kem kazdoroc¢nich tradi¢nich kalen-
dard, zamérenych jak na informace
o slévarenském déni u nds i v zahra-
nici, tak i na od-
borna pojednani
a pomlcky po-
tfebné pro pro-
vozni pracovniky

slévéren.
V tomto roce
postihla celou

Jaroslava Kiih-
nelova, tajemni-
ce CSS od roku
1969

slévarenskou
verejnost bolest-
na ztrata. Dne
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Z historie Ceskoslovenského odborného spolku slévéarenského a Ceské slévarenské spolecnosti — IV. ¢ast

10. bfezna 1970 zemrel ve véku 83
let prof. Dr. Mont. Ing. Frantisek Pi-
Sek, DrSc., profesor VUT v Brné, ¢len
mnoha zahrani¢nich odbornych in-
stituci, nositel fady vyznamenani,
zakladatel a dlouholety predseda
Ceskoslovenského odborného spol-
ku slévarenského. Na statnim po-
hibu se rozloucil se zesnulym jmé-
nem Spolecnosti jeji pfedseda Ing.
Bednafik, CSc.

Koncem roku 1970 méla Ceska slé-
varenskda spolec¢nost 11 zdvodnich
pobocek se 436 Cleny a 49 odbor-
nych skupin s 1 287 Cleny, celkem
1723 ¢len(. Slovenska zlievarenska
spoloénost méla 373 ¢lend. Na za-
kladé usneseni VII. plenarni schilize
UR CSVTS ze dne 17. ervna 1971
byly upraveny nazvy odbornych or-
gand. Tim doslo také k prejmenova-
ni Ceské slévéarenské spoleénostina
CVTS - Spoleénost slévérenskou.
Na Slovensku byla usnesenim z 27.
kvétna 1971 zruSena samostatna
Zlievarenska spoloc¢nost a vytvore-
na odborna skupina pfi strojarskej
spolo¢nosti s ndzvem SVTS - Slo-
venska strojarska spolo¢nost - od-

¥Y5S/ DCINNOSTI TECHNICKEHD ROZVOJE —
KE SPINEN[ OKOLO 7PLP
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Rok 1982 - 20. slévarenské dny

borna skupina pre zlievarenstvo.

Vyvrcholenim pétiletého funkcniho
obdobi Ustfedniho vyboru CVTS -
Spole¢nosti slévarenské byla treti
konference, konana 19. fijna 1977
v Brng, za Gcasti 93 delegatll. V me-
zidobi doslo k mnoha zménam v or-
génech spoleénosti. Clenska za-
kladna se podstatné zvysila na 4845
Clend. Sekretariat ziskal koneéné
sidlo v Brné, Divadelni 6. Byl zvolen
novy, 37¢lenny ustredni vybor, v je-
hoz cele zUstal predseda Ing. Miro-
slav Bednarik, CSc.

V roce 1980 postihla nasi sléva-
renskou verejnost dalsi ztrata. Dne
17. fijna zemrel ve svych 59 letech
Ing. Miroslav Bednarik, CSc., pred-
seda Ceského ustfedniho vyboru
slévarenské spole¢nosti CsVTS,
ktery vedl slévarenskou organizaci
nepretrzité 18 let. Byl dlouholetym
vedoucim slévarenského vyzkumu
SVUM Brno, oficidlnim delegatem
v mezinarodnim vyboru CIATF, jed-
nim ze zakladajicich ¢len( redakéni
rady Casopisu Slévarenstvi, nosite-
lem nékolika vyznamenani. Novym

predsedou Ustfedniho vyboru byl
zvolen na zasedani 19. listopadu
1980 prof. Ing. Karel Rusin, DrSc.

V roce 1986 oslavila naSe slévaren-
ska verejnost opét velky svatek. Ve
dnech 7. az 12. zafi se konal v Praze
53. svétovy slévarensky kongres, jiz
tvrty v Ceskoslovensku. Byl pred-
znamenan mottem ,Humanizace
prace + pokrokova technologie =
budoucnost slévarenstvi. Na kon-
gresu bylo pfitomno 525 delegatd
nasich, 537 zahrani¢nich, 109 do-
provodnych osob a 150 Cestnych
hostl, mezi nimiz byla také rada pa-
métnikd.

Zmeénou politické situace po listo-
padu 1989 doslo ve Slévarenské
spolecnosti k dalsi vyznamné zmé-
né. Na 22. unor 1990 byl do Brna
svolan ustavujici sjezd Slévarenské
spolecnosti jako jediné spole¢né or-
ganizace Ceskych i slovenskych sle-
vacu za Ucasti 122 delegatl. Sjezdu
predchazely mimoradné konferen-
ce obou stavajicich organizaci, kde
bylo ukoncéeno funkéni obdobi ¢lend
jejich organd. Ve spole¢ném 29¢len-
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ném Ustfednim vyboru byl zvolen
novym predsedou doc. Ing. Igor Ma-
casek, CSc.

V roce 1991 bylo konstatovano,
ze prfechodem na trzni hospodar-
stvi doSlo k podstatnym zménam

bylo mnoho ¢lenli pouze formal-
nich, ktefi po roce 1989 prestali
mit o ¢lenstvi zajem. U odbornych

skupin byla situace lep$i, nebot se
jednalo o aktivni ¢leny, jejichz Cin-
nost byla i naddle velkym pfinosem
pro odborny rlst slévaren, dany
bezprostfednim zplsobem vymény
zkuSenosti i v podminkach konku-
pokracovalo v praci jen 12. Z pU-
vodnich 7 krajskych vybor( aktivné
pracovaly jen 3 nyni oblastni vybo-
ry, a to ve Stfedoceském, Zapado-

SLEVA
RENSKA

» 1998 «

Ceském a VychodocCeském kraji.

Na 58. svétovém slévarenském kon-
gresu ve dnech 15. az 19. zafi 1991
v Krakové byl prof. Rusin zvolen pre-
zidentem CIATF pro rok 1992.

Vzhledem k novému statopravnimu
usporadani po rozdéleni Ceskoslo-
venské republiky bylo tfeba ukon-
¢it ¢innost federalné usporadané
Slévarenské spoleénosti a ustavit
novou Ceskou slévarenskou spo-
leénost (CSS). Oba sjezdy se kona-
ly bezprostfedné po sobé 3. unora
1993 v Praze za ucasti témér 130
¢lenl a hostd. Na ustavujicim sjez-
du Ceské slévarenské spolegnosti
byl zvolen 17¢lenny vykonny vybor,
v jehoZ cele byl predseda prof. Ing.
Stanislav Hanzl, CSc. Byly schvaleny
nové stanovy spolecnosti, v nichz
stejné jako dfive bylo ustaveno za-
¢lenovani c¢lent ve slévarenskych
pobockach a odbornych skupinach,
dale sdruzovani regionalni v ob-
lastnich organizacich a odborné
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v odbornych komisich. Jako jedna
z hlavnich forem ¢innosti byla i na-
dale povazovana prace v odbornych
komisich, jejichz pocet se zvysil na
13. Z dalSich oblasti ¢innosti to byly
odborné akce a vzdélavani clend,
kde hlavni pozornost byla soustre-
déna na kazdoro¢ni Slévarenské
dny®. Jako dalsi dulezitd oblast
¢innosti byla zdlraznovana potfeba
Uzké spoluprace se Svazem sléva-
ren CR. S piihlédnutim k organiza¢-
nim zménam bylo nutné obnovit
seznamy ¢len( a vydat nové legiti-
mace.

Dfive vydavany Slévarensky kalen-
dar od roku 1982 zménil svij nazev
a jako Slévarenska rocenka® pak vy-
chdzel az do roku 2017 s pretrzkou
v letech 1994-1997. Clenové Ceské
slévarenské spolecnosti byli nadale
informovani o jejich aktivitach pub-
likaci, ktera vychdzela pod ndzvem
INFORMATOR. Tento titul byl v roce
2022 zménén a nadale vychazi
v elektronické verzi pod novym na-
zvem Slévarenské listy (ISSN 2788-
-2586).

V srpnu 1994 odstoupil z funkce
predsedy prof. Hanzl a na zasedani

Rok 1993 - 70 let €SS

vykonného vyboru 26. zafi 1994 byl
novym predsedou zvolen t.¢. dosa-
vadni mistopredseda Ing. Tomas
Elbel, CSc. Toho pak ve funkci potvr-
dila zvolenim valna hromada Ceské
slévarenské spolecnosti, ktera se
seSla dne 8. bfezna 1995 v Brné za
UCasti 75 delegatl. Zvolila také novy,
15¢lenny vykonny vybor a schvalila
nové, prepracované stanovy.

Dne 1. ledna 1996 nastoupil do
funkce tajemnika slévarenské spo-
lecnosti Mgr. FrantiSek Urbanek, dri-
ve pracovnik SVUM-VSL Brno. Kon-
cem ledna mu funkci predala pani
Jaroslava Kiihnelova, ktera odesla
do dichodu.

Valna hromada, ktera se konala 10.
bfezna 2005 v Technickém muzeu
Brno za Udasti 36 ¢lend Ceské slé-
varenské spolecnosti a 6 host(, zvo-
lila 15¢lenny vykonny vybor v cele
s novym piedsedou Ceské sléva-
renské spole¢nosti Ing. Janem Slaj-
sem, ktery tak nahradil dosavadniho
odstupujiciho predsedu prof. Ing.
Tomase Elbela, CSc., a v této funkci
pUsobil dalsich 8 let.

Na 68. svétovém slévarenském kon-

gresu ve dnech 7. az 10. inora 2008
v indickém Chennai byl zvolen pre-
zidentem Svétové slévarenské or-
ganizace WFO (dfive CIATF) pro rok
2009 prof. Ing. Milan Horacek, CSc.
Stal se tak po prof. PiSkovi a prof.
Rusinovi tfetim Cechem, kterému se
dostalo tak velkého uznani v celo-
svétovém meéfritku.

Vyznamnou udalosti roku 2009 bylo
svétové setkani slevacu, které se
uskutecnilo ve dnech 31. kvétna az
3. ¢ervna v Brné jako spojeni tfi akci:
Svétového technického fora — WTF
2009, konaného pod zastitou Sve-
tové slévarenské organizace WFO,

:l#:

Mgr. FrantiSek Urbanek, tajemnik
CSS od roku 1996
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tradi¢nich 46. slévarenskych dn(®
a 5. mezinarodni konference dokto-
randd — slevacu.

K dal$i zméné na postu predsedy
Ceské slévarenské spoleénosti do-
Slo na valné hromadé, ktera se ko-
nala 7. bfezna 2013 opét v Technic-
kém muzeu Brno za Ucasti 37 ¢lend
Ceské slévarenské spole¢nosti. Val-
na hromada zvolila 13¢lenny vykon-
ny vybor a odstupujiciho predsedu
Ceské slévarenské spoleénosti Ing.
Jana Slajse ve funkci nahradil Ing.
Ludvik Martinek, Ph.D.

Tradi¢ni akci spolecnosti, na které
uz témér Sedesat let Ceska sléva-
renskd spoleCnost prezentuje vy-
sledky své prace, umoziuje svym
¢lendim i ostatnim zajemcim sezna-
mit se s pokrokem ve slévarenstvi
a dava prostor k jejich neformalni-
mu setkani, je kazdoro¢ni konferen-
ce Slévarenské dny®. Prvni roc¢nik
Slévarenskych dni® se uskutecnil
v roce 1961. V letech 1963 a 1986,
kdy se v Praze poradaly Svétové slé-
varenské kongresy, se Slévarenské
dny neuskutecnily. Neporadaly se
rovnéz v roce 1966 a z ddvodu co-

Rok 2014 - 51. slévarenské dny® v Brné v hotelu Avanti

vidové pandemie také v roce 2020.
Poprvé je jako odborny garant 5.
slévérenskych dnl uveden v roce
1967 Ing. Emanuel Kozak, ktery
tuto funkci znovu zastaval v letech
1970-1980. V roce 1968 ho vy-
stfidali dr. Ing. Josef Dlezek, CSc.,
a Ing. Jifi Ornst, v roce 1969 potom
dr. Ing. Bretislav Sochor. Ing. Franti-
Sek Zukal byl odbornym garantem
Slévarenskych dnd v letech 1981-
1985. V letech 1987-1990 ho na-
hradil Ing. Josef Sedldk, CSc. V roce
1991 byla odbornym garantem Slé-
varenskych dnd Ing. Hana Sovovj,
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kterd tuto funkci zastavala i v na-
sledujicim roce spolu s Ing. lvanem
Pavlikem, CSc. V letech 1993-2010
byl odbornym garantem Slévaren-
skych dnd® prof. Ing. Milan Horacek,
CSc. V roce 2011 tuto funkci pre-
vzal doc. Ing. Jaromir Roucka, CSc.,
a toho pak v roce 2022 vystfidal
doc. Ing. Antonin Zadéra, Ph.D. AZ
do roku 1991 byla poradatelem Slé-
varenskych dn(® zavodni pobocka
CSVTS SVUM Brno, od roku 1992
potom Slévarenskd, resp. Ceska
slévarenska spolecnost, ktera ma
sva prava k poradani Slévarenskych
dn® chranéna ochrannou znam-
kou vydanou Uradem primyslového
vlastnictvi v Praze s platnosti od 28.
3. 1995. V roce 2023 ve dnech 7.—
8. listopadu probéhl jiz 59. rocnik
Slévérenskych dnl® (viz s. 31-37,
pozn. red.) a dalsi rocniky jsou pla-
novany kazdoro¢né v podobném
terminu. Konference se uskutecnila

v hotelu Avanti v Brné spolu s do-
provodnou vystavou a oslavou 100
let od zaloZeni Ceskoslovenského
odborného spolku slévarenského,
jehoz nastupkyni je Ceska slévéren-
ska spolecnost.

Stoleta historie Ceskoslovenského
odborného spolku slévarenského
a jeho ndstupnickych organizaci az
po Ceskou slévarenskou spole¢nost
je velmi bohata. Mnoho tisic ¢lend
a funkciondri nékolika generaci
se zaslouzilo o rozvoj slévarenstvi,
prispélo tak ke zvySeni urovné slé-
varenské vyroby a vaznosti sléva-
renského oboru i celkového tech-
nického pokroku. Za tu dobu doslo
k preméné femesliné slévarenskeé vy-
roby v moderni prmyslovou vyrobu
v Ceskoslovensku a v poslednich le-
tech v Ceské a Slovenské republice.
Za tuto tézkou a namahavou praci
v prevazné obtiznych podminkdach
patfi upfimny dik a velké uznani

témto mnoha tisicm mozk( tech-
nikd i rukou délnikd, ktefi se o to
zaslouzili. Do dalSich let je tfeba po-
prat Ceské slévarenské spoleénosti
v jeji odpovédné praci mnoho zdaru.

Zdroj: archiv CSS; phvodni pfispé-
vek Ing. Jana Hucky z Almanachu
k 75. vyroéi zalozeni Ceskosloven-
ského odborného slévarenského
spolku (1998) upravil a doplnil Mgr.
FrantiSek Urbanek.

Obrazky: archiv CSS.

Predchozi, lll. ¢ast zverejnéna ve
Slévarenskych listech ¢. 3/2023,
https://ceskaslevarenska.cz/wp-
content/uploads/2023/10/sleva-
renske_listy 23_3_k2-komprimo-

vano.pdf.

Sledujte il @Ceska slévarenska
spolecnost

Z oslav 100 let vyroéi zaloZeni Ceské slévarenské spoleénosti na Hvézdarné a planetariu Brno dne 6. listopadu 2023
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Kolektivni ¢lenové Ceské slévarenské spole¢nosti, z.s.,
v roce 2023
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